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Boya Mutfag1

IntelliFlow RM2 & RF2 Cok Bilesenli Sistemler (1K / 2K / 3K)
Manuel veya Otomatik Piiskiirtme / Diisiik veya Yiiksek Basing

Flow Meter Fluid Regulator

Fluid _—
Inlet Fluid

Outlet

u
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Flow
Controller

Oranlayicilar Asagidakilerini ve Daha Fazlasini
Yonetmek i¢in Kullanilabilir

» Akis Hizlan

« Karisim Oranlar1

« Renk Degisiklikleri
 Temizlik (Yikama)

o Malzeme Kullanim Takibi
« Siire¢ Optimizasyonu

o vb.

IntelliFlow (Cok Bilesenli) Sistemi Nedir?

Ransburg'un IntelliFlow iiriin ailesi, prosesinizde verimlilik,
caligma stiresi ve optimizasyon saglamak i¢in gelismis otomasyon
ve kullanim kolaylig1 saglar. Otomatik siireglere sahip biiyiik, tam
renkli dokunmatik ekranlar, egitim siiresini 6nemli 6lgiide azaltir
ve kullanici hatalarinin 6nlenmesini saglar. Bulut tabanli baglanti,
ekipmanin diinyanin herhangi bir yerinden ger¢ek zamanli olarak
izlenmesine ve sorunlarinin giderilmesine olanak tanir ve esnek,
yiiksek performansli siv1 bilesenleri, kaplama ve solvent atik
tasarruflarini en st diizeye ¢ikarirken iistiin oran ve akis dogrulugu
saglar. Ayrica ¢ok bilesenli kaplamalarin istege bagli olarak
karistirilmasini ve 6l¢tilmesini saglar. Yerlesik kontroller, renkleri
otomatik olarak temizler ve degistirir, siv1 basincini diizenler,
malzeme kullanimini ve performansini 6lger.

IntelliFlow Avantajlar1 Nelerdir?

« Biiyiik, sezgisel ve tam renkli dokunmatik ekranlar

« Sorunsuz iletisim ve entegrasyon

o Dinamik karistirma, kaplama

» Modiiler, 6lceklendirilebilir mimari

« Minimum seviyede atik malzeme

o Temizlik malzemesi (solvent) israfini1 en aza indirme

« Karistirma i¢in zaman harcanmasina gerek kalmayacak

« Orantisiz karistirma sonucu olusan sorunlar: ortadan kaldirma
« Teknik Sartnameye uygun kaplama garantisi

Dinamik Karistirma, Israfi ve Bakim Siiresini Azaltir

« Siirekli oran ve akis kontrolii, Entegrator ihtiyacini ortadan kaldirir
o Her yikamada kaplama ve solvent atiklarindan tasarruf saglar
« Basit karisim bloklari iyi yikanir ve bakimi kolaydir.

Herhangi Bir Proses Gereksinimini Karsilamak I¢in Akigkan
Coziimleri

« Solvent veya su bazly, elektrostatik veya elektrostatik olmayan
« Prosesinize ve biitgenize uygun ¢ok ¢esitli akis kontrol cihazlari
« 1K, 2K veya 3K akis ve/veya oran kontrolii

Yeni Standart Akis Olgerler, Oran1 ve Akis Kontrol Dogrulugunu
Artirir

o Daha hizli yanit oranlar ve artirilmig kontrol i¢in daha yiiksek
¢ozunirlik

o Asit katalizorler segenekleri ile asinmaya dayanikli i¢ parcalar
« Coriolis sayaglar ayrica yiiksek oranda asindirici veya hassas
malzemeler i¢cin de mevcuttur

Yiiksek Hizli islemciler Yanit Hizin1 Artirir ve Gecikmeyi Azaltir
Daha hizli kontrolorlerle birlestirilen gelistirilmis akiskan bilesenleri,

hassas proses kontrolii, hatta hizl tetikleme, diisiik akis hizlar1 ve
yiiksek oranli ¢aligma saglar
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IntelliFlow RM2 Entry-Level Elektronik Mixing

Ransburg'un IntelliFlow iiriin ailesi; debi akis hizi, sertlesme stiresi,
anlik karisim orani ve anlik kullanilan renk bilgileri gibi gercek zamanh
bilgilerin 10" buyutundaki ekran tizerinden anlik takibinin kolaylikla
takip edilmesine olanak saglamaktadir. Kolay kullanici araytiiz, ariza
tespitinin kullanici tarafindan daha kolaylikla tespit edilmesi {izerine
tasarlanmigtir. Anlamsiz ariza kodlari yerine agiklayici alarm notlari ile
kullaniciya yardimci olur.

Birbirinden farkli tiretim prosesleri i¢in kullanicinin tiim verilerini
hafizasinda depolar. Mesai saatleri igerisinde boyama siirelerinin
kaydedilmesi, renk degisikligi bilgileri, A/B(Boya/Sertlestirici) ve solvent
kullanimlarinin gergeklestigi zamanlar anlik olarak takip edilebilir.

Hassas ve siirekli dozajlama sayesinde daima homojen bir karisim islemi
temin eder.

Yeni veya Deneyimli Kullanicilar Tarafindan Kolay Kullanim i¢in
Sezgisel Kontroller

« 10” tam renkli dokunmatik ekran, tiim proses fonksiyonlarini kontrol
eder

o Atik azaltilmasi i¢in programlanabilir temizlik 6zelligi

« Hatalarin ve hatalarin ¢alisir durumda kalmast i¢in yerlesik sorun
giderme

Giivenilir Akigkan Paneli, Neredeyse Tiim Yaygin 2K Manuel Tabanca
Uygulamalarin1 Halledebilir

« 7 renge kadar ve 1 katalizor

o 1:1 ila 100:1 malzeme oranlar1

« 2 cc/dk kadar diisiik sertlestirici akis hizlar

o Zorlu malzemeler igin Coriolis akis 6lgerler de mevcuttur

Verimliligi Artirin ve Kaplama, Solvent Atiklarin1 Azaltin

o Istege bagh 6l¢iim, %1 akis ve oran dogrulugu ile karigtirma, kaplama
atiklarinda 6nemli azalmalar saglar. Entegrator olmamasi daha az atik
anlamina gelir.

o Her renk i¢in programlama ile otomatik renk degisimi ve yikama

« Standart hava ¢oziictilii parga %65 daha az ¢oziicti kullanir

« Boya ve solvent kullanimy, piiskiirtme siiresi, oran ve akis hizlari,
alarmlar ve arizalar gibi proses verilerini takip edin ve disa aktarin

Kullanicinin sistemi kullanmaya baslamadan 6nce 2 bileseni birlikte
karistirmak zorunda oldugu 'hot-potting' ihtiyacini ortadan kaldirir.

Yeni Aksesuar: 2 Tabancali Manifold

« 2 tabancali manifold, her tabancaya kaplama dagitiminin bagimsiz,
hava kumandali kontroliine izin verir

« Yalnizca gerektiginde 1 tabancay yiikleyin, piiskiirtiin veya yikayin,
ardindan hizla 2 tabanca islemine ge¢in

o Akis1 dagitmak i¢in yonetilen kiiresel vana yok

« 1 port ile piiskiirtiin, diger porttan cup i¢ine harmanlayarak karistirin

ANADOLU
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A m BRAND
IntelliFlow RF2 Automatic Flexible 1K/2K/3K

IntelliFlow RF2
Automatic, statik,
resiprokator, diiz hat
ve robot uygulamalari
dahil olmak tizere
hemen hemen tiim
otomatik aplikator
sistemleri i¢in proses
tasarruflarini en st
diizeye ¢ikarmak
lizere tasarlanmustir.
Sorunsuz entegrasyon
yetenekleri, RF2'nin
hemen hemen her
yeni veya mevcut
prosese kurulmasina
ve hemen maliyet
tasarrufu saglamaya
baglamasina olanak
tanir. IntelliFlow
urunleri, siirecinizde
gelismis otomasyon
ve kullanim kolaylig,
stirticti verimliligi,
¢alisma siiresi ve
optimizasyon saglar.

Sezgisel, Tam Renkli 15" Dokunmatik Ekran

« Ogrenmesi kolay arayiiz, hem yeni hem de deneyimli operatorlere dogal gelecek

« Kolaylastirilmis birincil islem ekranlari, ekipmani prosesinize gore uyarlamak i¢in eksiksiz
bir 6zellestirme secenekleri paketinin yani sira yalnizca bilmeniz gereken bilgileri gosterir.

o Uretkenligi ve caligma siiresini artirmak icin ortak siirecleri otomatiklestirin ve maliyetli
hatalardan ka¢inin

o Goriiniir alarmlar size hatanin ne oldugunu ve tam olarak nasil diizeltilecegini sdyleyerek
sorun giderme siiresini kisaltir

o Agik iletisim: Ethernet, Profinet, Device Net, CC Link, Wi-Fi ve daha fazlas

o Akiskan paneli kabin igine yerlestirilebilir ve uzak operator paneli kabin i¢i kontrole izin
verir

AINO|

Sorunsuz Baglant1 ve Entegrasyon

o EtherNet/IP iletisimi, PLC, robot veya SCADA sisteminizle sorunsuz
entegrasyon i¢in standart olarak gelir ve diger bir¢ok protokol de
mevcuttur

o Tetik sinyalleri, renk degisimi, akis hiz1 ve oran komutlar1
gonderilerek {inite tamamen uzaktan ¢aligtirilabilir.

« Bulut tabanl1 uzaktan izleme, ekipmanin diinyanin herhangi bir
yerinden gercek zamanli olarak giivenli bir sekilde ¢alistirilmasina
veya teshis edilmesine olanak tanir

« Siireg iyilestirme ve VOC raporlamasi i¢in organize siireg verilerini
gercek zamanli veya toplu olarak izleyin ve disa aktarin

Internal Components
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o ZITIET orartd

Sinifinin En fyi Akigkan Performansi

o Gergek kapali dongii akis ve oran kontroli, essiz dogruluk saglayarak kaplamanin
her seferinde dogru sekilde karistirilmasini ve 6l¢tilmesini saglar

« Kanitlanmig dinamik karistirma, her renk degisimi sirasinda boya ve solvent
israfini azaltarak isletmeniz i¢in 6nemli tasarruflar saglar

« Standart hava ¢oziiciilit dograma, ¢oziticti kullanimini %65'e kadar azaltir

« Kritik bilesenler giivenilirlik ve servis kolaylig1 goz 6niinde bulundurularak
tasarlanmistir, caligma siiresini artirir ve beklenmeyen ariza siiresini en aza indirir
« Solvent bazly, su bazli, elektrostatik ve elektrostatik olmayan dahil olmak tizere
diisiik ve ytiksek basingli kaplamalarin ihtiyaglarini karsilamak i¢cin mevcut sivi
konfigiirasyonlari

Her Siireci Gelistirmek icin Esnek, Olgeklenebilir Coziimler

« Hemen hemen tiim diistik ve yiliksek basingli solvent bazli, su bazls, elektrostatik

veya elektrostatik olmayan kaplamalarin ihtiyaglarini karsilamak i¢in esnek siv1
konfigiirasyonlar1 mevcuttur

« 30'a kadar renk, 6 katalizor ve 3K ¢alisma kapasitesi

« Genis viskozite ve akis hiz1 araliklari ile diisiik ve ytiksek basing konfigiirasyonlar:

o Ozel kaplama ihtiyaclarinizi karsilamak icin digli, Coriolis ve pistonlu akis 6lcerler
mevcuttur

« Ekipmani tam prosesinize gore uyarlamak i¢in genis aksesuar yelpazesi

« Modiiler tasarim, ekipmanin isinizle birlikte biiyiimesini saglar: Prosesiniz genisledikge
kolayca ek renkler, katalizorler ve akiskan devreleri ekleyin

Valve Stack .

Verimliligi Artirin, Kaplama ve Solvent Atiklarin1 Azaltin

« Istege bagl 6l¢iim ve %1 akis ve oran dogrulugu ile
karistirma, kaplama atiklarinda 6nemli azalmalar saglar.
Entegrator olmamasi daha az atik anlamina gelir.

o Istege bagli uzaktan izleme ve sorun giderme, beklenmeyen
ariza siiresi riskini azaltir

« Boya ve solvent kullanimy, piiskiirtme siiresi, oran ve akis
hizlari, alarmlar ve arizalar gibi proses verilerini takip edin ve
diga aktarin

Flow and Pressure Solenoid Manifold
Flow Control Module

Mix Manifold
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Ransburg Boya Mutfag

A (W TINETN S sranD
RF2 Auto vs Manual vs Multi-Channel Teknik Veri Tablosu
Model REF2 Auto RF2 Manual RF2 Multi-Channel
Islem Yetenegi Automati;aignclz)f::ofontrol ¥ Manual g;?o(gzgﬁgfi Mode) Automatic or Manual
Mixing / Akis Kontrol 1K, 2K, 3K 2K, 3K 1K, 2K, 3K
Kanal Sayis1 2or4 2or4 6or8
Renk / Katalizor / 3K Sayis1 | Standard: 12/4/3 - Max: 30/6/3 Standard: 12/4/3 - Max: 30/6/3 60/12/6'ya kadar
Ethernet I/P Baglantist Standard Standard Standard
In-booth Akigkan Paneli Optional Optional Optional
Akis Aygitlar 1K: DR-1 - 2K: MVR - 3K: MVR Pulse DR-1, MVR or Pulse
Debi Sayaci Gear, Coriolis, Fiberoptic Gear, Coriolis, Fiberoptic Gear, Coriolis, Fiberoptic
Giris Basinci Kontroli Standard Optional Optional
RM?2 vs RF2 Teknik Veri Tablosu
Model RM2 RE2

Manual Spray . .

Automatic Spray ile Akig Kontrolii - .

High Pressure 206 bar (3000 psi) . .

7'den Fazla Renk - .

1'den Fazla Katalizor - .

Katalizér Akig Hizlar1 10 cc/dk'dan Az . -

3K - .

Kontrolor Bagina 2'den Fazla Tabanca - .

PLC veya Robot Entegrasyonu - .

Uygun Sistem Secildikten Sonra, Simdi Yapilandirabiliriz;

Her 2K biriminin biraz farkli yapilandirma gereksinimleri vardir, ancak asagida bilinmesi gereken temel islem parametreleri
yer almaktadir:

» Malzeme oranlar1

» Malzeme akis hizlar1

o Aplikator tipleri ve miktarlar:

o Tetikleme frekansi

» Malzeme tedarik ekipmani

« Piskiirtme basinci

» Malzeme tiirleri ve uyumlulugu (TDS, PDS, SDS, MDS veri sayfalar1)
« Renk say1s1

« Katalizor sayist

« PLC veya robot entegrasyon gereksinimleri

Ardindan, uygulamaniz i¢in en uygun yapilandirmay1 se¢cmenize yardimci olmamiz i¢in bizlerle iletisime gegebilirsiniz.
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Ranshurg

ABS Boya Mutfag1 Projelerinden Bir Kistm Ornekler
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DEVILBISS

FZYENS srano

AGMD PRO Otomatik Tabanca
HVLP, Trans-Tech ve Conventional

Boya Mutfag1

Yeni tasarim AGMD Pro, saniyeler i¢inde bakim i¢in servis degisimine

izin veren, daha az tiretim kesintisi saglayan basit bir hizl1 ayrilabilir

tabanca basligina sahiptir. Gelistirilmis dahili siv1 gegisleri, A Sinifi finish
gerektirdigi verimli renk degisimi ve yikama dongiilerini kolaylastirir.
Otomatik tabanca teknolojisinin bu yeni platformu, daha az hava tiiketimi
saglarken Transfer Verimliligini artirma yetenegine sahiptir. Gelismis bakim
ve servis kolaylig1, yiiksek talep goren finishing endiistrileri i¢in hayati 6nem
tastyan AGMD Pro'dan standart olarak gelir.

Simdi, giiniimiizde kullanilan geleneksel hava bagliklarinin sonuglarini agan
ve eslesen sonuglarla LVMP Uyumlu SPRAY performansini birlestiriyor.
Otomatik tabanca teknolojisinin bu yeni platformu, daha az hava tiiketimi
saglarken Transfer Verimliligini artirma yetenegine sahiptir.

AGMD Pro'nun endiistriyel kaplama kalitesi icin nihai se¢cim olmasini
saglayan yeni yiiksek performansli hava bagliklar1 segenekleri mevcuttur.

C3C

TE40R
TE40SC
TE50C

« DeVilbiss Atomizasyon Teknolojisi

« Cikarilabilir/degistirilebilir bolme ve hava baslig1 tutma dislerine sahip
yiiksek performansli 6n ug teknolojisi

o Tabancanin her iki tarafindan hizli serbest birakma kam ile ¢alisan yeni
radyal sikistirma aygit1 "kompakt ve kullanigh”

« Daha diisiik hava basinglarinda hizli tetikleme dongiisii

« Orijinal DeVilbiss AGMD modeliyle ayn1 Takim Merkez Noktas:

« Indeksleme 6zelligine sahip sertifikali hava bagliklart

« Daha uzun 6miir i¢in paslanmaz ¢elik yuva tizerinde plastik uglu igne
(istege bagl)

« Su bazli ve solvent bazli kaplamalar i¢in uygundur

AGMD Pro Gravity, boya
denemeleri i¢in mevcut
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Boya Mutfag: ”[W[Blss

RLISI_ ' srAnD

AGMD Pro tabanca, standart makine montaj uygulamalar1
i¢in veya en yaygin boyama robotlarina uygun adaptorler ve

hortum desteleri iizerine yapilandirilabilir.

« Diisiik basing diisiisii ve piiriizsiiz gegis yollarina sahip sivi
yolu

o Daha verimli renk degisimi

o Pozitif sizdirmazlik ve azaltilmis O-ring hasari riski i¢in
radyal sikistirma aygit

o Acikta kenetleme mekanizmasi yok

o Akigkan nozzle ¢gikarmadan hava baglig1 indeksleme

» Standart olarak entegre contali hava baglig1 tutma halkasi

o Hizli tetik dongiilii biiyiik piston

o Azaltilmis hava basincinda tam tetik vurusu

« Daha az kritik tabanca govdesi bileseniyle kolay bakim

» Tamamen s6kmeden tabancanin arkasindan ¢ikarilabilir sivi
ignesi

AGMD Pro Teknik Veri Tablosu
Olciiler (W x Hx D) mm 46 x 55x 124
Agirlik (Gun Head only) 646 ¢
FAN Havasi - Max Basing 12 bar (174 psi)
Atomizasyon Havasi - Max Basing 12 bar (174 psi)
Akigkan Girisi - Akigkan Basinci Max 15 bar (217.5 psi)
Tetikleme Havasi - Max Basing 6.0 bar (87 psi)
Tetikleme Havas1 - Min Basing 3.5 bar (50 psi)
Gun Head - Malzemesi Stainless Steel
Akigkan Nozzle - Malzemesi Stainless Steel
Hava Bashig1 - Malzemesi Plated Brass
Akagkan Ignesi - Malzemesi Stainless Steel (with Plastic tip)
Main O-Ring - Malzemesi Viton Extreme and Polyethylene
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SAMES _g)KnEm.m Boya Mutfagi

Cyclomix™ Electronic Mixing & Dosing Airspray / Airless / Airmix
Cyclomix™ Teknolojisi
Cyclomix™ Micro / Multi, kullanicinin

cok bilesenli boyalar1 veya . A : J R B
yapistiricilari elektronik dozlamasina, \

karigtirmasina ve siirekli olarak BEAKER B

iletmesine olanak tanir. Catalyst
BEAKER A Hardener

Karistirma islemi, sabit bir ana Base Accelerator

malzeme akigina katalizor enjeksiyonu ~ Fesin 2 Activator

ile calisir. Katalizor, akimin merkezine ~ L3cauer | Isocyanate

ok yiiksek bir frekansta enjekte Promoter

edilir. Cyclomix™ Micro / Multi, ilave

bir 6n karistirma odasi gerektirmez.

Statik karistiricinin optimize edilmis 3

tasarimyi, her iki bilesen de gercekten

farkli viskozitelere sahip olsa bile Uretim Otomatik Olgiim Gerektirdiginde?

mitkemmel bir karistirmay1 garanti

eder. Kaplama veya bitirme tiretimi arttik¢a, ¢ok bilesenli kaplamalar1 6lgme ve karigtirma

) , ) o maliyetini diistirme ihtiyaci da artar. En temel 6l¢tim ve karigtirma yontemi, elle
Essiz dozlama sistemi teknolojimiz, 2 karigtirma veya y1ginlamadir.

hassas akis 6lcer tarafindan otomatik

olarak kontrol edilir. Cyclomix Iki bilesen birlestirildiginde, aralarinda hem zamana hem de sicakliga bagl olan
Micro / Multi, 6zellikle kisa kullanim ;. reaksiyon baslatilir. Zaman gegtikge viskozite artar ve reaksiyon hizlanir. Bu,
émriine sahip (pot-life) malzemelerde  5pem]j iscilik maliyetlerine ve artan atik, yeniden isleme ve garanti maliyetlerine

(15 dakika) operatére tam giivenlik neden olabilir. Cok bilesenli bir sistem kullanilarak, kaplama kullanildik¢a karigtirilir
saglayarak denetimsiz calismaniza ve kiirlenmis kaplamadan zarar goren atik malzeme, yeniden iglenmis parcalar ve
olanak tanir. ekipman miktarini bityiik 6l¢tide azaltir.

Elektronik oranlama ve karistirma, diger yontemlere kiyasla 6nemli faydalar sagladiklari i¢in genellikle ¢cok kisa geri
O0deme siirelerine sahiptir.

Cyclomix™ Tarafindan Kullanilan Benzersiz Oranlama Teknigi

Cyclomix™ ¢ok bilesenli sistem serisi, finishing endiistrisine iki bilesenli ¢6ztimler iiretme ve sunma konusunda Kremlin'in 36
yullik bagarili deneyimine dayanmaktadir. Sabit bir temel malzeme akisi saglamak ve oran kontroliinii siirdiirmek igin basing
ayarli katalizorii enjekte etmek igin benzersiz oranlama teknigimizi kullanir. Bu, agir1 karistirma dogrulugunu korur ve 6li
bolgeleri ve yikama atigini en aza indirir. Sabit Akis Olger Karigimi, Sames Kremlin'e 6zel bir 6zelliktir.

Base/ Solvent E
. @idiai Technology

Mixed

Catalyst/ Sobvent material Accurate Mixing +/- 1%

The fluid network features a special design to minimize the

amount of flushing solvents used (less than 2 oz. or 50 cc Y ' Flushing
-
Control i = Contred
Electronics - Panel Cyclomix™ Sistem Akis Semasi
Inlet Pressise Indet Pressure Cyclomix™ sistemi, operator diisiiniilerek tasarlanmistir.
a4 Amag, piyasadaki en verimli ¢coklu bilesen sistemini
Sohvent = Hardener saglamak, sistemi olasi sistem gereksinimlerine uyarlama
X ; ) esnekligi saglamak, ¢alistirmayi ve bakimi kolay hale
SN R ) Flowmetes getirmektir. Soldaki diyagram, akigkan manifoldunun
anlagilmasinin ne kadar basit oldugunu ve bakiminin da bir

Fopmersnth |7 High Frequency BiecricVale - 0 kadar kolay oldugunu gostermektedir.
Electronic Secuity Quick Disconmet

&2 St

&~ Mixing Head

F-.?j Wi Controd for Samgaiing

- |
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Boya Mutfag1

Cyclomix“‘ Micro Electronic Mixing & Dosing

SAMES _g)msm.m

Cyclomix™ Micro / Micro+ / Micro+ PH

Ozellikler

Faydalar

Otomatik bilesen yonetimi: baz, katalizor ve solvent

Dozlama +/- %1 ve tekrarlanabilirlik +/- %0.5

Otomatik yikama ve malzeme tiretimi

Hizli baslatma. Minimum malzeme ve solvent israfi.

Ayarlanabilir yikama hacmi;

Birkag yikama siras1 mevcuttur: sadece Baz tarafi; ardindan Baz taraf
Katalizor; Katalizor tarafi, ardindan Baz tarafi

Solvent tasarrufu ve gevre koruma

Siirekli oran kontrolii ve alarm

Pargalara uygulanan boya her zaman spesifikasyonlara uygundur

Kullanici dostu kontrol paneli

Operator igin kullanici dostu ve kolay programlama

Paslanmaz gelik tasarim

Cok ¢esitli malzemeleri uygulamak icin

Siv1 tiiketimlerinin ve VOC'nin kayd: ve kayitlar: yazdirma (RS 232 segenegi ile)

Bellekte depolanan sivi ve solvent titkketimleri

Spray kabininden Cyclomix™ Micro'yu izleme imkani (cam kiti segenegi ile)

Caligma istasyonunun ergonomisi

Karistirma plakasinin tasarimi

Kolay bakim ve yedek par¢a standardizasyonu

PH versiyonu (paslanmaz gelik 316 L)

Asit katalizori ile uyumlu

Diisiik basingli, Airmix, Airless ve elektrostatik piiskiirtme tabancalariyla

Cok gesitli sprey teknolojilerini yonetir

uyumludur
(Wixing Ratio 0.6:1 to 20:1

( Repeatability  +/- 0.5%

Accurate Mixing +/- 1%

ANADOLU
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SAMES (_;;) KREMLIN

Cyclomix“‘ Multi Electronic Mixing & Dosing

f
-

b
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e

Boya Mutfagi

Cyclomix™ Multi / Multi Configurable / Multi PH

Ozellikler

Faydalar

Otomatik bilesen yonetimi: baz, katalizor ve solvent

Dozlama +/- %1 ve tekrarlanabilirlik +/- %0.5

Otomatik karisim malzemesi doldurma

Hizli baglatma. Minimum malzeme ve solvent israfi.

Her renk i¢in uyarlanabilir programlama

Her renk i¢in ideal uygulama

Birkag ytkama modu: tiretim dongiisii, genisletilmis tiretim durdurucular,
solvent bazli malzemeler

Uretim kosullarindaki geligmelerle mitkemmel uyumluluk

Hizli karigtirma orani dogrulugu

Karigtirma dogrulugunun gorsel kontrolii

Cok sayidaki renk modu

Rotus isleri igin az miktarda karisik malzemeyi kolayca elde etmek
icin

Otomatik yikama sistemi

Uretim dis1 tabancayi otomatik izleme

Cok dilli ekran ve entegre kullanim kilavuzu

Operator igin kullanici dostu ve kolay programlama

Paslanmaz gelik tasarim

Su bazli malzemelerle uyumlu

Sayisal arayiiz

Cevrimigi bir otomatiklestirme ile hizli baglanti

Entegre piiskiirtme havas: yonetimi

Renk ve solvent doldurma sirasinda konfor ve giivenlik

Pnématik acil yikama

Giig¢ kaynaginin kesilmesi durumunda mitkemmel yikama

Karigtirma plakasinin tasarimi

Kolay bakim ve yedek par¢a standardizasyonu

Robotik arayiiz

Cevrimigi bir otomatiklestirme ile baglant:

ANADOLU
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Cyclomix™ / Manuel / Mechanical Teknik Veri Tablosu
Karistirma Tiirii Manual (Hot Potting) Mechanical Electronic Cyclomix™
Hassas Karistirma +/- 10% +/- 4% +/- 1%
Oran Kontrolii Kotii Tyi Miikemmel
Karisik Malzeme Kalitesi Koti fyi Miikemmel
Kullanilmamis Karisik Malzeme Yiiksek Orta Cok Az
Izlenebilirlik Kétil Tyi Miikemmel
Yeniden Caligma Riski Yiiksek Orta Cok Az
2 | Akigkan Tagima Iscilik Maliyetleri Yiiksek Orta Cok Az
Emniyet Kotii Iyi Miikemmel
Renk Degisimi Kolaylig1 Kotii Orta Miikemmel

ANADOLU
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sames ) KREMLIN Akiskan Teknolojileri

Airmix® Spray Teknoloj isi Airmix® (AAA) Sprey Teknolojisi Hakkinda Kisa Bir Tarihge

E[ 8467 SamesKremlin 1975 yilinda SAMES KREMLIN, ilk ne§il Airmix”® teknolojisin_i (AAA) icat

TR eden ve ahgap endiistrisinde kremlin piiskiirtme tabancasini piyasaya siiren ilk
— puskiirtme ekipmani sirketi olmustur. Yiiksek basingl: airless® ile diisiik basingh
air sprayinin bir kombinasyonudur.

SAMES KREMLIN, miisteri faydalarini en tist diizeye ¢ikarmak igin ikinci
nesil Airmix® (AAA) gelistirdi: Tabanca Hava Sapkast Uyarlamasi, sivi ucunu
degistirmeden fan piiskiirtme deseni genisligini degistirerek piiskiirtmeye izin
verir, bu sayede zamandan ve paradan tasarruf saglar

Boyaci incelemeleri, Airmix® kullanicilarinin ulagilmas: zor pargalar:
boyamanin miikemmel ve kaliteli bir sonugla ¢ok daha kolay olduguna ikna
oldugunu gosteriyor: bu harika bir teknoloji! Airmix®, Airless® piiskiirtiiciilerle
karsilastirildiginda 0,3 ila 3 bar arasinda diisiik basingli hava kullanir.

Airmix® Siv1 Piiskiirtme Teknolojisi Neden Bu Kadar Popiiler?

Airmix®, Airspray (ideal olarak 400 cc/dk'nin altinda sinirli siv1 akis hizina sahip
yiiksek finishing kalitesiyle bilinir) ve yiiksek basingli Airless® (yiiksek akiskan
akas1 i¢in iyi sonuglarla bilinir, ancak kaliteli finishing saglayamaz) arasinda
bulunan benzersiz bir orta akigkan basingli piiskiirtme teknolojisidir. Cevre
koruma politikalarina uygundur.

Airmix® mastikler ve yapistiricilar icin 6nerilmez. Air Assisted Airless® (AAA)
veya HVLP Air-Assist Airless® gibi diger orta basing teknolojilerinden elde
edilemez faydalari, Airmix manuel elektrostatik tabancalarindan da elde
edebilecegimizi unutmamak gerekir.

Airmix® (veya rakiplerimiz i¢in Air
Assisted Airless®), kiigiikten biiyilige kadar
J E mitkemmel bir sekilde atomize etmek i¢in
ﬁ: 2 N tutarli bir piiskiirtme modeliyle 400 ila
| | £ s rﬂl 2000 cc/dk arasindaki boya akis hizlarinda
ol g yiiksek tiretkenlik i¢in yiiksek bitirme
" 4 i R kalitesi ve tek tip film olusturma kontrolii
' saglar. Hava kompresorleri, Airmix®
pompalari (gii¢lit hava motorlarina sahip)
ve tiim kurulumlara sahip tabancalar,
hassas s1v1 basing regiilatorii kontroli
ile beslenir, cogu tirtinii atomize etmek
icin idealdir. Cok esnek akiskan ve hava
hortumlarimiz tabancanin manevra
_ kabiliyetini artirir. Konfigiirasyon
ozelliklerine bagli olarak, tiim bilesenler
SAMES KREMLIN Airmix®in Avantajlar 1 Nelerdir? (;f)Zfll’Il paketin(%e mevcuttur. ;

« Doner baglanti parcalari olan veya olmayan kompakt tasarimli boya
puskiirtme tabancasi (Xcite Airmix piiskiirtme tabancast)

» Mitkemmel ug kalitesi - diinya ¢apindaki en iyi tungsten karbiir bilesen
tedarikgisinden yapilmustir

o Azaltilmis overspray i¢in hava sapkasi tasariminda uzmanlar

o Uzun bir iirtin 6mrii saglamak icin boya piiskiirtme tabancamiz i¢in
birinci sinif paslanmaz gelik malzemeler (kimyasallara dayaniklilik, parca
glvenilirligi...)

 Hvlp Air Assisted Airless® uyumlu
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Akigskan Teknolojileri SAMES _j)KHEIlI.IN

Airmix® Ozellikleri

« Essiz Sonkat kalitesi
Bir Cok Malzeme Tiirii Uygulanabilir;

* %86’ya kadar transfer verimliligi

o Min %35 ve daha fazla boya tasarrufu « Su Bazli o Seliilozik

« Daha yiiksek uygulama verimliligi « Solvent Bazli « 2K Malzemeler

o Azaltilmis OverSpray ve partikiil sigramalar1 « Epoksi Astar o Asit ve Neme Duyarli Katalizorler

« Daha az boya kabini bakimi1 « Son Kat PU « UV Malzemeler

« Azaltilmis solvent emisyonu « Polyester « Yiiksek Kat1 Iceren Malzemeler

o Uretim ihtiyaclarina uygun, genis iiriin yelpazesi o Akrilikler « Yiiksek Parlaklik iceren Malzemeler

Minimum kabin Kirliligi i¢in Miikemmel Si1zdirmaz

Maximum Boya Tasarrufu Teknoloji

Miikemmel Malzeme Dagilim1 &

Dayamikh Tasarim Ince Partikiil Boyutu Kontrolii

| Eeckostatic] | /' cc/min
T | I
o 250 600 1000 2000 4000 +
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SAMES (_.g') KREMLIN

35C25 Yiiksek Basingl Pistonlu Pompa

Airmix
A,
= /180 Bar
« Verimlilik : Airmix® son kat icin mitkemmel
« Optimizasyon : Minimum parga ile tiretilmistir
« Basitlik : En diisiik maliyetle sahip olma

1 - Diferansiyel hava motoru, boya pompasinin donmasini énler

1 - Cok diisiik hava basinglarinda (0.6 bar) doldurma

1 - Basit, erisilebilir ve sessiz hava motoru

2 - Kapali yapi, yaralanma riskini 6nler ve yaglayiciy1 dis kirlilikten korur

2 - Daha az siirtiinme ve gelistirilmis asinma direnci i¢in ultra kaplamali

tikag

2 - Genis hazneli yaglayici kap, bogaz bakimini 6nlemek igin tek

GT Contast ile diisiik siirtiinme

3 - Orta vizkoziteli malzemeleri uygulamak i¢in biiyiik ayak valfi

4 - Hizli bakim i¢in kolay dondiiriilebilir ¢ikis baglantis:

5 - Sizintilar1 hizli kontrol edebilmek i¢in riizgar deligi

Akiskan Teknolojileri

Teknik Veri Tablosu
Uriin Kodu 30C25

Pompa Orani 30:1
Devir Bagina Akigkan Hacmi 25CC
Max Akiskan Cikis Basinci 180 bar (2610 psi)
Max Hava Giris Basinci 6 bar (87 psi)
Tabanca (Manuel) Airmix Xcite™ 200 bar Airmix®
Hortum 7.5m (25 ft)

Onerilen Hava Basinci

2 - 5bar (29 - 72.5 psi)

Hava Tiiketimi

7.1 m*/h (4.18 cfm)

30 Devir/dk igin Akigkan Cikis1

0.75 1/min (0.2 gal/mn)

20 Devir/dk igin Akigkan Cikis

0.5 1/min (0.13 gal/mn)

15 Devir/dk i¢in Akiskan Cikist

0.375 1/min (0.01 gal/mn)

Akagkan Girisi F 1/2 “ BSP / M26x125
Akaskan Cikigt F3/8” NPS / M1/2” JIC
Hava Girisi F3/8” BSP / F3/8” BSP

SAM Eﬂfﬂnnmuu
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Akiskan Teknolojileri SAMES(_;@:)KHEMLIN

35C50 Yiiksek Basingli Pistonlu Pompa

Airmix
" 4 PN
ﬁ?] |§[ EZ :J 210 Bar Teknik Veri Tablosu
'gﬁ N Uriin Kodu 35C50
i~ Pompa Orani 35:1
L'I' Devir Bagina Akigkan Hacmi 50 CC
Max Akiskan Cikig Basinct 210 bar (3000 psi)
Max Hava Girig Basinci 6 bar (87 psi)
Tabanca (Manuel) Airmix Xcite™ 200 bar Airmix®
Hortum 7.5 m (25 ft)
Onerilen Hava Basinci 2 - 5bar (29 - 72.5 psi)
Hava Tiiketimi 15 m*/h (8.82 cfm)
30 Devir/dk igin Akigkan Cikig1 1.5 /min (0.4 gal/mn)
20 Devir/dk igin Akigkan Cikist
15 Devir/dk igin Akiskan Cikist 0.750 1/min (0.19 gal/mn)
Akiskan Girisi F 1/2 “ BSP / M26x125
Akigkan Crkigt F3/8” NPS/M1/2” JIC
Hava Girisi F3/8” BSP / F3/8” BSP

1 - Uygulamanin siirekliligi i¢in sessiz ve dengeli hava motoru
1 - Diisiik hava basinglarinda hizli hava motoru gegisleri nedeniyle
minimum titregim
2 - Su bazli boyalar dahil olmak iizere ¢ok ¢esitli malzemelerle uyumlu
paslanmaz celik akigkan emis bolimii 1
3 - Hizli renk degisikliklerinde 6lii bolgeleri ortadan kaldirmak tizere |
tasarlanmistir
« Cok diisiik hava basinglarinda (0.6 bar - 8.5 psi) yitkama ve doldurma yapabilme
3 - 5.000 cPs’ye kadar yiiksek viskoziteli malzemeleri uygulamak i¢in
biiyiik ayak valfi - karbiir yuva
4 - Kiigiik s1v1 boliimii, renk degisimleri sirasinda minimum
malzeme kaybi olusturulmasina olanak tanir
5 - Hizli s1zint1 inceleme gostergesi ve bosaltma deligi
6 - Cesitli konfigiirasyonlara uyacak sekilde kolay donebilen ¢ikis baglantist

« Piston iizerinde bulunan hareketli conta, pompa ¢alisirken akigkan boliimi

i¢ duvarinin temizlenmesini saglar

 Pompa dalgalanmasini ortadan kaldirmak i¢in manyetik ters ¢evirme valfi
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SAMES O)KREMLIH Akiskan Teknolojileri

Airmix® & Airless® Yiiksek Basingli Pompa Teknolojileri

35C25 & 35C50 & 16F240 SamesKremlin

GT Sealing / Sizdirmazlik Contas1
Bu teknoloji, bir pompa pistonunun émriinii uzatmak icin basit tasarlanmis yeni nesil bir sizdirmazhig: temsil eder.

GT sizdirmazlig, asinmay1 dengelemek icin sizdirmazlig1 6n gerilime sokan bir yaya sahiptir. Bu GT sizdirmazlik
teknolojisi, esas olarak orta ve yiiksek basingli pompa pistonlarinda kullanilir.

Cup Lub / Yaglayic1 Kap

Cup Lub pompasy, stv1 boliimiiniin iistiinde yaglayici ile doldurulmus bir kap bulunan bir pompadir. Pistonun
aginmasini ve 1sinmasini en aza indirmeye yarar.

Bu siv1 yaglayicy, pistonun siirekli yaglanmasini saglamak icin hidrolik bélimiin iist kisminda bulunan kaba
dokiilmelidir. Bu sivi ugucu olmamali, pistona yapisan boya filmini ¢6zmeli ve pompalanan malzeme ile
uyumlu olmalidir. @

a
2 Ball / 2 Bilyeli Pompalama

2 bilyeli pompalama teknolojisi, bir bilye / yuvanin V1
emmesi i¢in ve diger bilye / yuvanin beslemesi
i¢in oldugu akigkan boliimlerinde yiiksek oranda

kullanilmaktadur. [i ill
k Bil
Piston agag1 hareket ettiginde, emme valfi (Giris Bilyesi Ust/ Keiik Bilye

/ Alt Biiytik) yuvaya kars1 kapatilir ve haznedeki (V2)
malzeme, pompa yer degistirme ¢ubugu tarafindan

T
Pompa Cikis1

pompanin disina itilir. Piston yukar1 hareket ettiginde Va—i ;
emme valfi agilir ve malzeme hazneye (V2) emilir. Egzoz ; ] ] ;
valfi (Cikis Bilyesi / Ust Kiigiik) kapanir ve malzeme Alt/ Biiyiik Bilye i o = :
hazneden (V1) ¢ekilir. L ';d_‘ R E
L
4 . ¢

Pompa Girisi

Uclii Krom Katman

Cok yiiksek siirdiiriilebilirlik icin 6zel bir islemdir ve sert krom kaplama teknolojisi, bir pompanin akigkan
' boliimiindeki pistonuna uygulanan 6zel bir krom islemidir. Par¢anin kullanimda aginmaya kars: direncini
onemli 6l¢iide artirmayi saglar.

Krom kaplama isleminden sonra mitkemmel bir yiizey elde etmek i¢in silindirik bir taslama islemi uygulayarak

slirtiinmeyi azaltir ve hareketli pargalarin contalarla mitkemmel sikiligini saglariz.

Flowmax Koriik Teknolojisi

Flowmax® teknolojisi, pompalar i¢in tam sizdirmazlig1 garanti eder. Yiiksek kat1 maddeler, asindiricilar, UV,
.< on katalize, su bazli boyalar ve izosiyanat igeren sertlestiriciler islerken miisteriye tam giivenilirlik saglamak
i¢in pompa pistonuna monte edilmis bir koriik konseptidir. Flowmax® Koriik Teknolojisi, gelistirilmis
piston dmriine sahip patentli SAMES KREMLIN tasarimidir. Flowmax® ile donatilmis pompalar, normal
sizdirmazliga sahip geleneksel pompa tasarimlarindan énemli 6l¢ctide daha uzun omiirliidiir. Ayrica, Flowmax®
rakipsiz bir giivenilirlik i¢in tabancalarimiza da uyarlanmigtir.

Turbo Motor Teknolojisi

Yogun kullanim sirasinda pompanin motorunda buz olusumunu engeller. Her ters ¢evirmede bir odacigin
i¢cindeki havay1 bosaltarak basincinin digiiraldigiing goriiriiz. Sicaklik, basing diisiisiinden daha fazla
distigiinde ve egzoz islemleri birbirine ne kadar yakinsa, genlesen herhangi bir basingli hava sogukluk tretir.
Motor ne kadar hizl ¢alisirsa, hava basinci o kadar yiiksek ve sicaklik o kadar diisiik olur.

Egzoz agzinin sicakligi buzlanma noktasinin altina diistiigtinde, havada bulunan su buhari buza doniisiir ve

bu sorunu diizeltiyor ve yiiksek verimli pompalarda buzlanmay: 6nlemek i¢in kullaniyoruz.

ANADOLU
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Akigskan Teknolojileri SAMES _j)lmsm.m

16F240 Yiiksek Basincli Pistonlu Pompa

Airmix Flowmax

& \“"’5\ Teknik Veri Tablosu
¢ b\ / 196 Bar Uriin Kodu 16F240
\% Pompa Orani 16:1
Devir Bagina Akiskan Hacmi 240 CC
Max Akigkan Cikig Basinct 96 bar (1392 psi)
Max Hava Giris Basinci 6 bar (87 psi)
Tabanca (Manuel) Airmix Xcite™ 200 bar Airmix®
Hortum 7.5 m (25 ft)
Onerilen Hava Basinci 2 - 5bar (29 - 72.5 psi)
Hava Tiiketimi 41.5 m’/h (24.1 cfm)
30 Devir/dk i¢in Akigkan Cikist 7.21/min (1.9 gal/mn)
20 Devir/dk i¢in Akigkan Cikis1 4.8 1/min (1.27 gal/mn)
15 Devir/dk i¢in Akiskan Cikast 3.6 1/min (0.95 gal/mn)
Akagkan Girisi F 1/2 “ BSP / M26x125
Akiskan Crkist M 1/2” NPS / M1/2” JIC
Hava Girisi F3/8” NPS - M3/4” NPS / F3/4” BSP
Verimlilik
« Yaglama kab1 yok

Giivenilirlik

o Bakim gerektirmez

Sik tasarim: birkag parca.
Ters ¢cevirme sistemi, sabit
bir malzeme transferi i¢in
hizli bir degisim saglar

» Neme duyarl katalizor
ve UV iiriinleri i¢in ideal

« Koriik mrii 10.000.000
cycle - 8 yila kadar

o Dinamik sizdirmazlik
yok: sizdirmaz teknoloji

Performans

Dayaniklilik

« Uglii krom katman
piston ve silindir

« Sirkiilasyondaki birkag
tabancay1 beslemek icin

yiksek ¢ikis

o Paslanmaz celik bilye
* 4.000 cps’ye kadar
malzemeler igin yiiksek « Carbide Sizdirmazlik
emis glici

« Stirekli 7/24 kullanim
i¢in turbo hava motoru da
mevcuttur.

ANADOLU
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Airless® Spray Teknolojisi

AIRLESS® Fine Finish

Akiskan Teknolojileri

AIRLESS® Profective

SamesKremlin
EQ

el

Airless”in Avantajlar1 Nelerdir?

« Doner baglanti parcalari olan veya olmayan kompakt
tasarimli boya piiskiirtme tabancasi (SFlow Airless
puskiirtme tabancasi)

» Mitkemmel ug kalitesi - diinya ¢apindaki en iyi
tungsten karbiir bilesen tedarik¢isinden yapilmigstir

o Azaltilmis overspray i¢in hava sapkasi ve ug
tasariminda uzmanlar

« Ozenle secilmis yiiksek kaliteli malzemeler; Uzun bir
triin dmrii saglamak i¢in boya piiskiirtme tabancamiz
i¢in birinci sinif paslanmaz gelik malzemeler

(kimyasallara dayaniklilik, parga giivenilirligi...)

o Arabaya monte airless® boya piiskiirtiictilerimiz,
tabanca ergonomisine uygun olarak bir¢cok pazarda
tercih edilmektedir

« Yiuksek Verimlilik

« Ug tikanmalar icin hizli bakim
» Cok cesitli ug aralig

« Boya filminde DUSUK RISK mikro kabarciklanma

Airless® Siv1 piiskiirtme teknolojisine 6zgii olan nedir?

Airless® piiskiirtme, malzeme yiiksek basing altinda, ug adi verilen
kiigiik bir delikten ¢iktiginda gergeklesir. Deligin sekli piiskiirtme
seklini belirler. Delik dairesel ise, sprey yuvarlak olacaktir. Delik
eliptik ise, sprey diiz olacaktir.

Bir ucun akis hizi (nozzle olarak da adlandirilir) delik yiizeyine
baglidir. Delik ne kadar ¢ok uzatilirsa, piskiirtme agis1 o kadar
biiyiik olur.

Airless® piiskiirtme tabancasi, boya isi gereksinimlerine bagl
olarak, optimum kosullar altinda ¢alisirken 51t/dk’ya kadar akabilir.
Airless® piiskiirtiiciiler, HVLP piiskiirtme tabancasinin ince
ytizeyler i¢in ideal oldugu durumlarda, duvarlar, yag depolari gibi
biiytik, nispeten diiz ylizeyler i¢in tasarlanmigtir.

Ise bagl olarak 3 tip ug vardir - FLAT, REVERSIBLE TIP TOP
ve SKILL. Ana rakiplerimizle (elektrikli Airless® ptiskiirtiiciileri,
titan, tc pro, magnum, truecoat...) ticarilestiren Graco, Wagner,
Homeright ile karsilastirildiginda, iiriin yelpazemiz biiytik
profesyonel projeler ve daha kiigiik isler i¢in yiiksek verimli
pnomatik Airless® puiskiirtiicii segenekleri icerir.

ANADOLU
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Akiskan Teknolojileri SAMES @)KHEHI.IN

Airless® Ozellikleri

« Her hava kosulunda, sabit Performans; Buzlanma,
yliksek nem ve asir1 sicaklar

o Ozel tasarimi sayesinde pompa hizli yén degistirirken,
puiskiirtme yaparken ki kesmeleri ortadan kaldirir

o Daha yiiksek vizkoziteli tiriinler i¢in 2 Inc emis hortumu
seti 30.000 cps’ye kadar (opsiyonel)

o Gelismis hava motoru sayesinde azaltilmis giiriiltii kirliligi

« Kendinden ayarl1 V-Packing tasarimi

o Ters gevrilebilir ug sistemi sayesinde, tikanmalarin 6niine geger

« Diisitk tiksek son kat kalitesi
Hstik overspray ve yuksek son Xat katttest Bir Cok Malzeme Tiirii Uygulanabilir;

« Tek gecis i¢in uygulanan kalin katlar

« Su Bazl
« Yiiksek verimlilik oAz
« Solvent Bazli o Akrilikler
o Epoksi Astar + (Vernik ve Boya) Sokiicii

« Cinkoca Zengin Astar Boya « 2K Malzemeler

« Vinilik « Asit ve Neme Duyarli Katalizorler
« Ciiriime Onleyici Boya « Mastikler

« Son Kat PU « Yitksek Kat1 Iceren Malzemeler

« Polyester o Tutkal ve Yapistiricilar

| AIRMIX® '
AIRSPRAY  AIRLESS*€Z)  AIRLESS® €5)
| l | ' '
0 250 400 1000 2000 4000+ cc/min
|
% * % * Finishing kalitesi
ANADOLU | * i *kkok Vg
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SAMES (_.gf) KREMLIN

72C160 Yiiksek Basingl Pistonlu Pompa

Airless

1 - Hava kosullar1 ne olursa olsun sabit performans;

(buzlanma, yiiksek nem ve asir1 sicaklar)

« Gelismis hava motoru egzoz / susturucu tasarimi sayesinde azaltilmis giiriiltii kirliligi
2 - Puskiirtme sirasindaki kesmeyi ortadan kaldirmak i¢in hizl gegisler l

3 - Yeni su bazli malzemelerle uyumlu standart SST hidrolik béliim

(karbon celik degil)

4 - 30.000 cpsye kadar ki yiiksek viskoziteleri malzemeler i¢in biiyiik 8

2 in¢ emis hortumu tertibat1 (istege bagli)

5 - Hizli hidrolik ve emis valfi ile minimum durus siiresi ve {ist

sizdirmazliga kolay erisim

6 - Malzeme kontaminasyonunu 6nlemek i¢in korumali yaglama kab1
7 - Aksesuarlara rahat ve kolay erisim i¢in saklama bolgesi
8 - Kullanimi kolay yercekimi malzeme haznesi (istege bagl)

9 - Daha uzun 6miir i¢in kendinden ayarli V-Kege takimyi, yenilik¢i bogaz

kegesi tasarimi (manuel kege igin ayar gerekmez)

Akiskan Teknolojileri

Teknik Veri Tablosu

Uriin Kodu

72C160

Pompa Orani

72:1

Devir Bagina Akigkan Hacmi

-CC

Max Akiskan Cikis Basinct

432 bar (6265 psi)

Max Hava Giris Basinci

6 bar (87 psi)

Tabanca (Manuel) Airless

SFlow™ 470 bar Airless®

Hortum

16 m 3/8 (52 ft) | 1.6 m 1/4 (5 fr)

Onerilen Hava Basinci

2 - 5bar (29 - 72.5 psi)

Hava Tiiketimi

124 m3/h (72.98 cfm)

30 Devir/dk i¢in Akigkan Cikist

- l/min (- gal/mn)

20 Devir/dk i¢in Akiskan Cikist

3.21/min (0.84 gal/mn)

15 Devir/dk i¢in Akiskan Cikist

- I/min (- gal/mn)

Akiskan Girisi M11/4”G
Akigkan Cikist M 3/8” NPSM
Hava Girisi F3/4” BSP
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Akiskan Teknolojileri

40C100 Yiiksek Basingli Pompa

Pistonlu
E({

Airless
,_--uerus—w“.....

“11 |l.r

"'f

Ve T

Se_

N\
]
a

(vos)

72C160

Akigkan transferi,
dozajlama, karistirma ve
dagitma i¢in genis pompa
ve makine yelpazemiz
tarafindan saglanan manuel
tabancalarimiz, otomatik
ve robotik aplikatorlerimiz
ile birlikte uymlu
¢alismaktadir

~>
~

72C160
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40C100 pompa, 90 yillik SAMES KREMLIN yenilik ve teknik
uzmanligina dayanmaktadir. Miisterilerin en kat1 taleplerine
ulagsmak icin gelistirilen bu pompa serisi, bakim ve {iretim mal-
iyetlerini en aza indirirken genis bir malzeme yelpazesi uygu-
lamak iizere tasarlanmuigtur.

Teknolojiler

¢ ?k F
5 “’% )¢ rér
3 .

GT Sealing Cub Lub 2 Ball Triple Chrome Layer

Chevron Sealing / S1zdirmazlhik

Cok katmanli contalar, birka¢ katmandan olusur ve 6ncelikle alternatif
hareketler i¢in tasarlanmistir. Profil tasarimlari, monte edilen miktar ve
malzeme kombinasyonu/se¢imi, tiim ¢aligma kosullarina gore belirlenir.
Chevron kege seti, bagimsiz olarak basinca tepki verir ve otomatik olarak
conta gorevi gorur.

VDE Hava Motoru Teknolojisi

Ventury c¢ift kademeli egzoz teknolojisi, AIRLESS® pompalarinin durmasini
ve donmasini 6nleyerek optimum performansi garanti eder. VDE teknolojisi,
hava motorunun tasarimu ile iligkilidir. Piston, rakiplerimizden farkli olarak
yukari ve agag1 hareket ile dengelenmistir. Bu, esit bir piiskiirtme uygulamasi
i¢in kararlilik ve kalite saglayan giiclii, temiz ve uzun 6miirlii bir geri doniis
saglar. VDE teknolojisi ile birlikte, operatér pompanin yakininda galisirken
guvenlik i¢in kulak tikaglarina ihtiyag duymaz. Isitme kaybu riski yoktur ve
uygulama sirasinda caligan giiriiltii seviyesinden etkilenmez.

Self-Strained / Kendinden Gerdirmeli Packing Teknolojisi

Kendinden gerdirmeli packing teknolojisi, conta aginmasini kontrol

eder, daha uzun hizmet 6mrii ve kullanim kolaylig1 sunar. SAMES
KREMLIN Kendinden germeli conta teknolojisi, seritli conta teknolojisine
dayanmaktadir: mitkemmel bir sizdirmazlik saglar ve temel islevini
saglamak icin siirekli olarak (basing altinda) siki vaziyettedirler. Avantajlar
omiirleridir, ¢iinki agindiklarinda otomatik sikilarak sizdirmaz hale
getirebilirler.

Teknik Veri Tablosu
Uriin Kodu

40C100

Pompa Orani

40:1

Devir Bagina Akiskan Hacmi

100 CC

Max Akiskan Cikis Basinci

240 bar (3480 psi)

Max Hava Giris Basinci

6 bar (87 psi)

Tabanca (Manuel) Airless

SFlow™ 275 bar Airless®

Hortum

7.5m 1/4 (25 ft) | 1.6 m 3/16 (5 ft)

Onerilen Hava Basinca

2 - 5bar (29 - 72.5 psi)

Hava Tiiketimi

43.2 m*/h (25.4 cfm)

30 Devir/dk i¢in Akigkan Cikist

3 1/min (0.8 gal/mn)

20 Devir/dk igin Akigkan Cikis1

- 1/min (- gal/mn)

15 Devir/dk i¢in Akiskan Cikigt

- 1/min (- gal/mn)

Akigkan Girisi M26x125
Akaskan Cikigt M1/2” JIC
Hava Girisi F3/4” BSP




SAMES (_;;) KREMLIN

Giivenilirlik

Sik tasarim: birkag parca.
Ters ¢evirme sistemi, sabit
malzemeyi uygulamak
i¢in hizl gecis saglar

Dayaniklilik

 Tam paslanmaz ¢elik
yapu: piston tiglit krom
tabakasi kaplidir

« Daha uzun kullanim
omrii i¢in bir kag parcali
basit tasarim

Verimlilik

« Yap1 sayesinde hizli
yikama ve {iriin degisimi

« Piston tizerinde bulunan
hareketli conta, pompa
¢alismast sirasinda
akigkan bolimiin i¢
duvarini mekanik olarak
temizlenmesini saglar

Akiskan Teknolojileri

Cok disik hava basincinda doldurma

Ustiin son kat kalitesi icin sirekli ve darbesiz calisma

Farkh viskoziteli malzemeleri uygulamak igin tasarlanmis emis kismi
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Dusuk hava tiketimi

Performans

« Hava tiiketimini optimize
ederken, kaliteli bir son

kat isleminde tiriinii dogru
basingta uygulamak icin farkli
hava motoru secenegiyle

o Caligma ortamini korumak
i¢in sessiz hava motoru

Giivenilirlik

Gelismis aginma direnci
i¢in Polyfluid ve PTFE
Grafit conta veya sinir1
stirtinme ve daha hizl
yikama i¢in GT conta

Basitlik

Azaltilmig siirtiinme ve
gelistirilmis verimlilik i¢in
single-lip kege takimi (GT)

ANADOLU
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Akiskan Teknolojileri

i ® g  1924te KREMLIN,
Airspray”® Teknolojisi Noramadaki Tk

SamesKremlin Airspray tabancasini
finishing endustrisine
tanitti. Bu tabancanin
Eo tlaritesi o kadar
1zl1 yayild1 ki, tim
sprey tabancalar1
“Kremlins” olarak
bilinir hale geldi.

23-3y -

AIRSPRAY serisi manuel, otomatik veya robotik
uygulamalar i¢in tasarlanmistir. Airspray ek olarak,
eksiksiz bir elektrostatik tabanca yelpazesi gelistirdik.

Airspray teknolojisi, biiyiik 6lgiide @istten depolu
piiskiirtme tabancasiyla bilinir. Bu, kii¢iik boya hacimleri
gerektiginde (giinde 51t den az) boya uygulamanin en
basit yoludur.

Dabha biiyiik boya hacimleri i¢in, hava hortumu, boya
hortumu ve bir besleme sistemi (pompa veya basinglt
tank) ile baglantili bir basingh Piiskiirtme tabancasi
kullanilir. Pompa basing oranina bagli olarak boya basing
regiilatorii gerekebilir.

ANADOLU
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Airspray, yaygin olarak diistik basingh piiskiirtme
teknolojisi olarak bilinir ve 24 bar’a kadar calisir.
Sinirl akis hiziyla (genellikle 600 cc/dk’nin altinda)
yiiksek bir finishing islem kalitesini garanti eder.

Dabha yiiksek atomizasyon gerektiren boya basinglar
i¢in, kullanicilar, yiiksek iiretkenlik gereksinimleri
i¢in yiiksek finisaj kalitesi veren orta basingli Airmix®
teknolojisine veya bu kadar yiiksek bir finisaj kalitesi
gerektirmeyen ¢ok yogun iiretim i¢in ¢ok yiiksek
akisl Airless teknolojisine gidebilirler.




SAMES _’J)Knsuuu Akigkan Teknolojileri

Airspray her biri kendi alaninda fayda saglayan 3 teknolojiye ayrilmistir

« Conventional (Daha Once HPA)

Viskoz malzemeyi (>40s CA4) ptiskiirtebilen ve bitirme kalitesinde en yiiksek performansi sunan geleneksel
Airspray teknolojisidir

« HVLP - High Volume Low Pressure (Daha Once HTI-HVLP)

1972 yilindan kalma Kaliforniya kuralinin ardindan, hava sapkasindaki maximum hava basincinin
0.7 bar (10 psi) olmas: gerektigi, boylece daha diisiik boya hareketi ve minimum %65 transfer verimliligi
saglanmasi gerektigi belirtildi.

« LVLP - Low Volume Low Pressure (Daha Once HTI)

HVLP ve Conventional arasinda bir hibrit teknolojisidir. Yiiksek transfer verimliligi saglayarak yiiksek
puskiirtme kalitesinde birlestirir. Orta vizkozite (20 ila 40s CA4 arast) i¢in 6nerilir

Kriterler HVLP LVLP Conventional
Vizkozite < 20s
Vizkozite 20s - 40s
Vizkozite > 40s -

Spray Kalitesi Orta Iyi Yiiksek

Hava Tiiketimi Yitksek Orta Distik

Transfer Verimliligi Yiiksek Tyi Diisiik

Uygulama Hiz1 Diisiik Tyi Yiiksek
Malzeme Tipi Mat Boya - Parlak Boya

¥ 4
Electrostatic S cefmin

y lll

0o ' 250 600 1000 2000 4000 +

ANADOLU

BOYAMA SISTEMLERI LTD. 5TI.

25



Akiskan Teknolojileri

SAMES (f;)') KREMLIN

PMP 150 Diisiik Basingl Diyaframli Pompa
P

% "Max 6 Bar

]

{ Airspray

\'\-\.

Sy

PMP150, en kolay pompalama ¢oziimiimiizdiir. Diyaframli bir
pompadir (1:1 oran gerektiren uygulamalar i¢in) ve yapiskan, orta
viskoziteli veya sert kaplamalar ile kullanilabilir.

« Basit tasarim: kolay ¢alistirma ve bakim

« Kompakt diyafram teknolojisi: iistiin sonug i¢in sabit ve darbesiz
caligma

« Su bazli ve solvent bazli malzemeler i¢in tasarlanmistir

26

« Basit ve saglam pompa

« Boya regiilatorii sayesinde tam kontrollii bir siv1 akisi saglar, transfer edilen malzemeyi ve tabancayi sarsmaz

« Ozel yapisi sayesinde malzemeyi kesintisiz (geri tepme yapmadan) stabil olarak ¢ikis saglar

« Genis cikislar sayesinde 2.000 cps’ye kadar ki viskoziteye sahip genis bir malzeme kullanim imkanina sahip

« Akigskan boliimii i¢in ¢oklu conta paketi secenekleriyle genis bir malzeme kullanimina sahiptir

« Rahat bakim, kolay temizleme ve minimum diizeyde ¢6ziicii kullanarak giivenli renk degisimine olanak saglar

« Basit ve optimize edilmis tasarima sahiptir

« Kromla iglenmis paslanmaz celik, asinma direncini ve diistik siirtiinmeyi artirir

Teknolojiler

Diyafram

Bu pompalama teknolojisi, diisiik basing
saglamak i¢in kullanilan bir pnomatik
pompadir. Diyaframli pompa teknolojisi
(ayrica Membranli pompa olarak da bilinir),
bir teflon diyaframin ileri geri hareketi ile
diyaframin her iki tarafindaki uygun valflerin
(¢ek valf, kelebek valfler, kanatl valfler veya
baska herhangi bir kapatma valfi sekliyle)
bir kombinasyonunu siviyr pompalamak
i¢in kullanan pozitif yer degistirmeli bir
pompadir.

Diaphragm

ANADOLU
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Teknik Veri Tablosu
Uriin PMP 150
Pompa Orani 1:1
Maximum Akiskan Basinci 6 bar (87 psi)

Devir Bagina Akigkan Hacmi

100 cc

Dakikada ki Serbest Akig

19 I/min (5 gal/mn)

Maximum Hava Giris Basinci

6 bar (87 psi)

Maximum Akigkan Sicakligt

50 °C (122 °F)

Hava Tiiketimi |4 bar (60 psi), 30 devir/dKkda |

1.1 m*/h (12.8 - 16.6 cfm)

30 Devir/dk igin Akigkan Cikis1

3 1/min (0.8 gal/mn)

ATEX CE Ex 112G
Diyaframlar PTFE

Valfler Paslanmaz Celik
Kollektorler ve Flanglar Polypropylen
Conta Yataklar: PTFE

Tabanca ve Hortum

7.5m 1/4 (25 ft)

Hava Girisi F3/8” BSP
Akiskan Girisi M18x125
Akiskan Crkist M3/8” NPS




SAMES (_.gf) KREMLIN

Akiskan Teknolojileri

Airspray® Tabanca Teknolojileri

=C

CONV
Airspray
Conventional

=i

LVLP
Airspray LVLP

=

HVLP
Airspray HVLP

VE:

Paint Restrictor

-
'U«l)l
Yyl

= |

MAG-trigger

<

N ——

Paint Vortex
for spraygun

SamesKremlin

Bu teknoloji, ok gesitli malzeme ve viskoziteler i¢in en iyi hava spreyi finishing kalitesini sunar. Orijinal
hava sapkalarimiz, astarlar, yitksek parlak malzemeler, son katlar, vernikler, cilalar ve hatta yapistiricilarla
kolayca ¢alisir. Hava sapkalarinin diiz ve yuvarlak sprey versiyonlarida mevcuttur. %65 kadar transfer
verimliligi sunar. Viskoz malzemelerde bile giiclii atomizasyona sahip 6zel olarak tasarlanmis hava
sapkasina sahiptir. HVLP teknolojisine kiyasla daha az hava tiiketimi saglar.

LVLP, astarlar, boyalar, baz kat/son kat/vernik, ¢ok parlak, metalik ve UV boyalar gibi diisiik ve orta
viskoziteli malzemeler i¢in olaganiistii bir son kat kalitesi saglar. Malzeme viskozitesi veya akis hizlar1 gok
yiiksek oldugunda HVLP teknolojisi kullanilamaz. LVLP puskiirtme teknolojisi, minimum %65’lik bir
transfer verimliligine sahiptir (HVLP gibi), HVLP’ye kiyasla iiretkenligi artirir (ancak hava sapkasindaki
0,7 bar (10psi) basing seviyesiyle uyumlu degildir). Piiskiirtme tabancas: konseptimiz, sadece hava
sapkasini degistirerek iiretim gereksinimlerinize gore HVLP'den LVLP’ye kolayca gegis yapmanizi saglar.
LVLP teknolojisi, otomotiv kalite standartlariyla uyumlu yiiksek bir finishing kalitesi sunar.

SAMES KREMLIN HVLP teknolojisine yol agan fazla piiskiirtme tiretimini azaltmak/sinirlandirmak
i¢in kapsamli aragtirma ve saha testleri ytiriitmiistiir. HVLP piiskiirtme ile karsilanmasi gereken iki temel
faktor sunlardir: 1 - %65 minimum transfer verimliligi 2 - 0,7 bar (10 psi) maksimum atomize edici hava
basinci (tabancanin hava sapkasinda). HVLP terimi, esasa uydugu i¢in Airspray veya Airmix piiskiirtme
teknolojisi i¢in kullanilabilir.

Sinirlayici Teknoloji

SAMES KREMLIN boya sinirlayici, akis hizini kalibre eder ve akis yoniinde kontrollii bir basing kayb:
olusturur. Nozul sadece boyay: hava sapkasina dagitir. Akigkan, hava sapkasinin 6niinde daha uzun siire
kalir ve ayn1 miktarda hava ile, daha iyi bir finishing kalitesi i¢in damlaciklarin ¢ap1 azaltilir. Smirlayici
akis hizini kalibre ettiginden, igne ile akis hizini ayarlamaya gerek yoktur. Igne arka pozisyonda kalabilir
ve ayn1 performansa sahip olursunuz. Bu sayede Nozzle ve ignenin aginmasini azaltirsiniz.

MAG Tetik

MAG tetikleyici manyetik asistani, tetik stresini azaltmak i¢in yenilikgi bir tetikleyicidir. Tabancay1 tiim
kullanicilar i¢in daha ergonomik ve rahat hale getiren, yalnizca 900 gram agirligindaki piyasadaki en
hafif tetik ¢ekisidir. Yenilik¢i MAG-tetikleme teknolojisi, boyacinin piiskiirtme rahathigini artirir. Stroke
sonunda, tetik ¢ekildiginde igneyi ¢ceken ve tetik ¢ekisini %20’ye kadar (piyasadaki diger piiskiirtme
tabancalarina kiyasla %40’ kadar) azaltan bir miknatis bulunur.

Girdap Teknolojisi

SAMES KREMLIN Vortex, boya film yapisinin homojenligini artiran sarmal bir desen sekli altinda,
boyanin nozzle dan ayrilmasini saglayan donen bir etki yaratir. Boya girdabi, boya par¢aciklarinin
kaplanacak alt tabakanin her alanina ulagsmasini saglayan dogrusal olmayan bir yelpaze deseni olusturur.
Girdap etkisi nedeniyle, yelpaze deseninin sekli kaplanacak olan alt tabakanin ytizeyine daha iyi uygulanir
ve bu da film yapisinin daha iyi homojenligine yol agar ve herhangi bir leke etkisini ortadan kaldirir.
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Akigskan Teknolojileri SAMES _j)lmsm.m

FPro P Basincli Tabanca

Airspray Teknolojiler

th Eiq EKC "'% N

CONY
Airspray LVLP m"P Paint Vortex
Conventional  Alrspray LVLP  Airspray HVLP for spraygun Paint Restrictor
t Max 6 Bar

w.

al s ()

1 - FPro P, tiim boyacilar i¢in mitkemmel son kat kalitesi saglar

1 - Yiiksek son kat kalitesi gerektiren tiim uygulamalar i¢in genis
aksesuar yelpazesi

2 - Patentli sinirlayic boya hizi kontrolorii ve vortex dondiirme
etkisi sayesinde ¢ok yiiksek aktarim verimliligi ile
miikemmel bir atomizasyon saglar (HVLPde %78’ kadar)

3 - Ug atomizasyon ve hava baghg teknolojisi;
Conventional, LVLP ve HVLP

4 - Her kosulda mitkemmel ptiskiirtme deseni elde etmek i¢in
ti¢ farkli ayar kademesi

EMLIN
#

3
-
5

5 - Hafifletilmis govde ile yorgunluk azaltan dengeli bir yap1

\"L

sames {

6 - FPro P boyacilar i¢in dogal olarak uzatilmis kol gorevi
gerceklestirmektedir

7 - Mitkemmel bir boya uygulamast i¢in, tetikte yiiksek hassasiyet

8 - Kiigiik ellere sahip kullanicilar i¢in ideal olan hacim biraz daha
azaltilmigtir

9 - Tasarimdaki zerafet, saygin metal, yiiksek kaliteli isleme ve
anotlama, FPro P’yi uygulamada en iyi ¢6ziim haline getirir

9 - Azaltilmis bilesen sayis1 sayesinde, basitlestirilmis ve hizli bakim
10 - Yeni nesil ok hafif hortumlar, hafif ptiskiirtme tabancasi: govdesi
ve ergonomik tutus ile FPro P, tim projeleriniz i¢in kaplamay1
ANADOLU 2 kolaylikla ve daha az ¢aba sarfederek uygulamanizi saglar
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SAMES (_g) KREMLIN Akiskan Teknolojileri

Teknik Veri Tablosu

Uriin FPro P (Pressure)

Malzeme Besleme Basingli Tank ve Diisiik Basingli Pompa

Maximum Akigkan Basinci 6 bar (87 psi)

Maximum Akigkan Cikist 750 cc/mn (26.3 oz/mn)

Minimum Akigkan Cikig1 200 cc/mn (7 oz/mn)

Maximum Hava Giris Basinci 6 bar (87 psi)

Maximum Akigkan Sicakligt 50 °C (122 °F)

Onerilen Conventional Hava Basinci 2.5 - 3.5 bar (36 - 51 psi)

Onerilen HVLP / LVLP Hava Basinci 1.5 - 2.5 bar (22 - 36 psi)

Hava Tiiketimi Conventional (2.5 - 3.5 bar / 36 - 51 psi) 21.8 - 28.2 m*/h (12.8 - 16.6 cfm)

Hava Tiiketimi HVLP / LVLP (1.5 - 2.5 bar / 22 - 36 psi) 16.1 - 23.5 m*/h (9.5 - 13.8 cfm)

Transfer Verimliligi HVLP (EN 13966-1) % 78
Transfer Verimliligi LVLP (EN 13966-1) % 72
Transfer Verimliligi CONV (EN 13966-1) % 66

Tabanca Govdesi Eloksalli Dévme Aluminyum

Nozzle (Meme) Paslanmaz Celik

Needle (Igne) Islenmis Paslanmaz Celik

Siviyla Temas Eden Pargalar Paslanmaz Celik

ATEX II2G Exh IIB T6 Gb X

Tabanca Agirhig: 480 g

Hava Girisi M1/4” NPS (+ M 1/4” BSP)

Akaskan Girisi M3/8” NPS
Uriin ve Teknoloji Nozzle Olgiisii Hava Tiiketimi Akiskan Cikist Max Fan Genisligi - 20 cm (8 in)
Gun FPro P | HVLP 0.7 mm (0.027 in) 23 m*/h (13.5 cfm) 200 cc/mn (6.7 oz/mn) XL:>40 cm (> 16 in)
Gun FPro P | HVLP 0.9 mm (0.035 in) 26 m*/h (15.3 cfm) 250 cc/mn (8.5 0z/mn) XL:>40cm (> 16in)
Gun FPro P | HVLP 1.2 mm (0.047 in) 28 m*/h (16.4 cfm) 300 cc/mn (10.1 oz/mn) XL:>40 cm (> 16 in)
Gun FPro P | HVLP 1.5 mm (0.059 in) 31 m?/h (18.2 cfm) 350 cc/mn (11.8 oz/mn) XL:>40cm (> 16in)
Gun FPro P | HVLP 1.8 mm (0.071 in) 33 m*/h (19.4 cfm) 400 cc/mn (13.5 oz/mn) XL:>40 cm (> 16 in)
Gun FPro P | LVLP 0.7 mm (0.027 in) 20.2 m*/h (11.8 cfm) 200 cc/mn (6.7 oz/mn) XL:>40 cm (> 16 in)
Gun FPro P | LVLP 0.9 mm (0.035 in) 22.5 m*/h (13.2cfm) 250 cc/mn (8.5 0z/mn) XL :> 40 cm (> 16 in)
Gun FPro P | LVLP 1.2 mm (0.047 in) 24 m*/h (14.1 cfm) 300 cc/mn (10.1 oz/mn) XL:>40cm (> 16 in)
Gun FPro P | LVLP 1.5 mm (0.059 in) 27 m?/h (15.9 cfm) 350 cc/mn (11.8 oz/mn) XL:>40cm (> 16in)
Gun FPro P | LVLP 1.8 mm (0.071 in) 29 m*/h (17.0 cfm) 400 cc/mn (13.5 oz/mn) XL:>40 cm (> 16 in)
Gun FPro P | CONV 0.7 mm (0.027 in) 28 m*/h (16.4 cfm) 200 cc/mn (6.7 oz/mn) L:30cm-40 cm (121n - 16 in)
Gun FPro P | CONV 0.9 mm (0.035 in) 30 m*/h (17.6 cfm) 250 cc/mn (8.5 0z/mn) L:30cm - 40 cm (12 in - 16 in)
Gun FPro P | CONV 1.2 mm (0.047 in) 32.5 m*h (19.1 cfm) 300 cc/mn (10.1 oz/mn) L:30cm-40cm (12in - 16in)
Gun FPro P | CONV 1.5 mm (0.059 in) 34 m*/h (20.0 cfm) 350 cc/mn (11.8 oz/mn) L:30cm-40cm (121in - 16 in)
Gun FPro P | CONV 1.8 mm (0.071 in) 36.1 m*h (21.2 cfm) 400 cc/mn (13.5 oz/mn) L:30cm-40cm (12in - 16in)
Gun FPro P | CONV 2.3 mm (0.091 in) 20.6 m*/h (12.1 c¢fm) 400 cc/mn (13.5 oz/mn) L:30cm -40 cm (12in - 16 in)
Gun FPro P | CONV 2.7 mm (0.106 in) 20.9 m*/h (12.3 cfm) 550 cc/mn (18.6 0z/mn) L:30cm-40cm (12in - 16in)
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Akigskan Teknolojileri SAMES QKHEHI.IN

FPro G Ustten Depolu Tabanca

Airspray Teknolojiler E[C '). %

m"P Paint Vortex
t M B Airspray HVLP  for spraygun
ax 6 Bar
g EE‘ EE‘ AATR, wig !
| CONV AVAVAV Y
ow " P VST T,
Conventional Airspray LVLP Paint Restrictor

MAG-Trigger

1 - Azaltilmis overspray ve mitkemmel dengelenmis fan deseni
2 - Vortex dondiirme etkisi ile birlikte mitkemmel atomizasyon saglar

3 - Mitkemmel spray elde etmek i¢in {i¢ farkli ayar kademesiyle birlikte
her kosulda desen olusturabilir

*

Cok gesitli malzemelerle ve hatta UV boyalarla uyumludur

4 - Rahat sekli ile ergonomik tasarima sahiptir

5 - Bilek ve kas gerilmelerini 6nlemek i¢in yeniden tasarlanmis agirlik merkezi
6 - Somunu gevsetmeden kolay doniis ayar1 i¢in EZ-Adjust hava baghig:

7 - MAG-Trigger glinimiizdeki en hafif tetik ¢ekisini saglayan, en yeni
teknolojidir

8 - Boyaci i¢in daha fazla konfor saglayan gelistirilmis tetik tasarimi
9 - Sik renk degisimi ve kolay temizlik i¢in tasarlanmis yeni kapak

10 - Depo kapagini boyadan korumak i¢in damlama 6nleyici
diyafram ve goriinmez havalandirma sistemi

11 - Azaltilmis hortum gerilimi i¢in agili baglant:

12 - Genis besleme segenegi : viskoz uygulamalar i¢in tek kullanimlik kaplar
veya GPS kiti

ANADOLU
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SAMES (_.g') KREMLIN

Akiskan Teknolojileri

Teknik Veri Tablosu
Uriin FPro G (Gravity)

Malzeme Besleme Ustten Depolu
Maximum Akigkan Basinci 6 bar (87 psi)
Maximum Akigkan Cikis1 -
Minimum Akiskan Cikis1 105 cc/mn (3.5 oz/mn)
Maximum Hava Giris Basinci 6 bar (87 psi)
Maximum Akiskan Sicaklig 50 °C (122 °F)

Onerilen Conventional Hava Basinci

2.5 - 3.5 bar (36 - 51 psi)

Onerilen HVLP / LVLP Hava Basinci

1.5 - 2.5 bar (22 - 36 psi)

Hava Titketimi HVLP (2.5 bar / 36 psi)

21.3 m*/h (12.5 cfm)

Hava Tiiketimi LVLP (2.5 bar / 36 psi)

14.9 m*/h (8.7 cfm)

Hava Tiiketimi CONV (3 bar / 43 psi)

23.8 m*/h (14 cfm)

Transfer Verimliligi HVLP (EN 13966-1) % 78
Transfer Verimliligi LVLP (EN 13966-1) % 72
Transfer Verimliligi CONV (EN 13966-1) % 66

Tabanca Govdesi

Eloksalli Dévme Aluminyum

Nozzle (Meme)

Paslanmaz Celik

Needle (Igne)

Paslanmaz Celik

Siviyla Temas Eden Pargalar

Paslanmaz Celik

ATEX 112G Ex h IIB T6 Gb X

Tabanca Agirhig1 (Depo ile) 620¢g

Hava Girisi M1/4” NPS

Akaskan Girigi -
Uriin ve Teknoloji Nozzle Olgiisii Hava Tiiketimi Akigkan Cikisi Max Fan Genisligi - 20 cm (8 in)
Gun FPro G | HVLP 1.2 mm (0.047 in) - m?/h (- cfm) 105 cc/mn (3.5 oz/mn) L:30-40cm (>11.8-15.7in)
Gun FPro G | HVLP 1.3 mm (0.051 in) - m?/h (- cfm) 126 cc/mn (4.2 oz/mn) L:30-40cm (> 11.8-15.7 in)
Gun FPro G | HVLP 1.4 mm (0.055 in) - m?h (- cfm) 150 cc/mn (5 oz/mn) L:30-40cm (> 11.8-15.7 in)
Gun FPro G | HVLP 1.5 mm (0.059 in) - m?/h (- cfm) 170 cc/mn (5.7 oz/mn) L:30-40cm (> 11.8-15.7 in)
Gun FPro G | HVLP 1.8 mm (0.071 in) - m*/h (- cfm) 197 cc/mn (6.6 0z/mn) L:30-40cm (>11.8-15.7 in)
Gun FPro G | HVLP 2.2 mm (0.086 in) - m*h (- cfm) 280 cc/mn (9.4 0z/mn) L:30-40cm (>11.8-15.7 in)
Gun FPro G | LVLP 1.2 mm (0.047 in) - m%h (- cfm) 105 cc/mn (3.5 oz/mn) M:20-30cm (>8-11.8in)
Gun FPro G | LVLP 1.3 mm (0.051 in) - m*h (- cfm) 126 cc/mn (4.2 0z/mn) M:20-30cm (>8-11.8in)
Gun FPro G | LVLP 1.4 mm (0.055 in) - m?%h (- cfm) 150 cc/mn (5 0z/mn) M:20-30cm(>8-11.8in)
Gun FPro G | LVLP 1.5 mm (0.059 in) - m*/h (- cfm) 170 cc/mn (5.7 oz/mn) M:20-30cm (>8-11.8in)
Gun FPro G | LVLP 1.8 mm (0.071 in) - m?/h (- cfm) 197 cc/mn (6.6 0z/mn) M:20-30cm (>8-11.8in)
Gun FPro G | LVLP 2.2 mm (0.086 in) - m%h (- cfm) 280 cc/mn (9.4 oz/mn) M:20-30cm (>8-11.8in)
Gun FPro G | CONV 1.2 mm (0.047 in) - m%/h (- cfm) 105 cc/mn (3.5 oz/mn) M:20-30cm (>8-11.8in)
Gun FPro G | CONV 1.3 mm (0.051 in) - m®h (- cfm) 126 cc/mn (4.2 oz/mn) M:20-30cm(>8-11.8in)
Gun FPro G | CONV 1.4 mm (0.055 in) - m*h (- cfm) 150 cc/mn (5 oz/mn) M:20-30cm (>8-11.8in)
Gun FPro G | CONV 1.5 mm (0.059 in) - m*/h (- cfm) 170 cc/mn (5.7 0z/mn) M:20-30cm(>8-11.8in)
Gun FPro G | CONV 1.8 mm (0.071 in) - m%h (- cfm) 197 cc/mn (6.6 oz/mn) M:20-30cm(>8-11.8in)
Gun FPro G | CONV 2.2 mm (0.086 in) - m*/h (- cfm) 280 cc/mn (9.4 oz/mn) M:20-30cm (>8-11.8in)
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Akigskan Teknolojileri SAMES QKHEHI.IN

FPro S Alttan Depolu Tabanca
Airspray

Teknolojiler

=] =
CONV -

Airspray Paint Vortex
Conventional  for spraygun

t Max 6 Bar

o
I

1 - FPro §, tiim seviyeler i¢in miikemmel kalite de son kat saglar

2 - Patentli vortex, ¢ok yiiksek transfer verimliligi ile mitkkemmel
atomizasyon saglar (Vortex, dondiirme efekti kullanir)

3 - Miitkemmel spray elde etmek igin {i¢ farkl ayar kademesiyle
birlikte her kosulda desen olusturabilir

4 - Karpal tiinel yaralanmalari i¢in gévde hafifletilmis ve
mitkemmel dengelenmistir

5 - FPro S boyacilar i¢in dogal olarak uzatilmis kol gorevi
gerceklestirmektedir

6 - Yorulmadan boyama igin hafifletilmis tetik ¢ekilmesi
6 - Emme takviye valfi, gelismis emis giicii saglar

7 - Kigiik ellere sahip kullanicilar i¢in ideal olan hacim biraz daha
azaltilmistir

8 - Zarif bir tasarima sahiptir ve yiiksek kaliteli eloksall1 islenmis
metalden yapilmistir, uygulamada en iyi ¢6ziim haline getirir

8 - Azaltilmis bilesen sayis1 sayesinde, basitlestirilmis ve hizli bakim I ‘l |
9 - Basitlestirilmis sikistirma sistemiyle yeniden kullanilabilir aluminyum kap
10 - Kiigiik miktarlar i¢in 3M tek kullanimlik bardak tercih eden boyacilar i¢in adaptoér mevcuttur

11 - Agirhigr azaltilmig tabancanin zahmetsiz kullanimi i¢in, ergonomik tutus saglayan ultra esnek
hava hortumu mevcuttur

ANADOLU
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SAMES _g)msm.m Akigkan Teknolojileri

Teknik Veri Tablosu
Uriin FPro S (Suction)

Malzeme Besleme Alttan Depolu

Maximum Akiskan Basinci 6 bar (87 psi)

Maximum Akigkan Cikist 750 cc/mn (26.3 oz/mn)

Minimum Akigkan Cikist 120 cc/mn (4.0 oz/mn)

Maximum Hava Giris Basinci 6 bar (87 psi)

Maximum Akigkan Sicakligt 50 °C (122 °F)

Onerilen Conventional Hava Basinci 2.5-3.5bar (36 - 51 psi)

Onerilen HVLP / LVLP Hava Basinci -

Hava Tiiketimi HVLP -

Hava Titketimi LVLP -

Hava Tiiketimi CONV (3 bar / 43 psi) 26 - 27 m*/h (15.3 - 15.8 cfm)

Transfer Verimliligi HVLP (EN 13966-1) -

Transfer Verimliligi LVLP (EN 13966-1) -

Transfer Verimliligi CONV (EN 13966-1) % 66

Tabanca Govdesi Eloksalli Dévme Aluminyum

Nozzle (Meme) Paslanmaz Celik

Needle (Igne) Paslanmaz Gelik

Siviyla Temas Eden Pargalar Paslanmaz Celik / Aluminyum

ATEX 112G Exh IIB T6 Gb X

Tabanca Agirhig1 (Depo ile) 832¢g

Hava Girisi M1/4” NPS

Akiskan Girisi M3/8” NPS
Uriin ve Teknoloji Nozzle Olgiisit Hava Tiiketimi Akiskan Cikigi Max Fan Genisligi - 20 cm (8 in)
Gun FPro G | CONV 1.2 mm (0.047 in) 26 m’/h (15.3 cfm) 120 cc/mn (4.0 oz/mn) M:20-30cm (>8-11.8in)
Gun FPro G | CONV 1.5 mm (0.059 in) 26 m*/h (15.3 cfm) 210 cc/mn (7.1 oz/mn) M:20-30cm (>8-11.8in)
Gun FPro G | CONV 1.8 mm (0.071 in) 26 m*/h (15.3 cfm) 280 cc/mn (9.4 oz/mn) M:20-30cm (>8-11.8in)
Gun FPro G | CONV 2.3 mm (0.090 in) 27 m*/h (15.8 cfm) 340 cc/mn (11.4 oz/mn) L:30-40cm (> 11.8-15.7 in)
Gun FPro G | CONV 2.7 mm (0.106 in) 27 m*/h (15.8 cfm) 400 cc/mn (13.5 oz/mn) L:30-40cm (>11.8-15.7 in)
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Akiskan Teknolojileri SAMES(_.@')KREHLIN

Airmix® Xcite Tabanca Teknolojisi
SamesKremlin

Airmix® Teknolojisi, 1975 yilinda Sames Kremlin
tarafindan yaratilmistir. Airmix®, hem geleneksel hem de
havasiz teknolojinin avantajlarini birlestiren ara bir hibrit
teknolojidir ve giiniimiizde orta basingl1 atomizasyon igin
endiistri standardidir.

Biiyiik 6l¢tide basarili olmus, genellikle kopyalanmis
ancak esit olmayan ve diinyaca taninan bir teknolojidir.
Airmix® teknolojisi bir ¢ok kullanicr igin biiyiik bir
basartyd: ki, iyi bilinen ve giivenilir olarak endistri
kategorisinde bir standart olusturdu. Tiim diinyada
yiiksek kaliteli finish’in sart oldugu bir ¢ok is alaninda
kullanilmaktadur.

Airmix°®, Airspray (ideal olarak 400 cc/dk'nin altinda
sinirl akis hiziylave yiiksek bitirme kalitesiyle bilinir) ve
Airless (verimli yiiksek akish ¢6ztim olarak bilinir ancak
yiiksek bitirme kalitesiyle bilinmez) arasinda benzersiz bir
orta basingli hibrit teknolojisidir.

Airmix®, 250 ila 2000 cc/dk arasindaki boya akis
hizlarinda yiiksek tiretkenlik i¢in yiiksek bitirme kalitesi
ve tek tip film yapis1 saglar.

Bunu yapmak i¢in Airmix® orta basingh piiskiirtmeyi ve
dolayli atomizasyon havasi takviyesini (¢ok diisiik bir
basingta) birlestirir.

Elecirostatic i ¥, i cc/min

10 I I

0 250 600 1000 2000 4000 +

Teknolojiler Transfer Verimliligi Atomizasyon Kalitesi Akis Hiz1

Airspray Spraying

Airmix® Spraying

Airless® Spraying
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SAMES gmemm Akiskan Teknolojileri

Hava Takviyeli Havasiz Gibi Diger Orta Basingli Teknolojilerden Elde Edilemez Faydalar

Airmix® ile, eklenen ilave hava
atomizasyon yerinden dnce
enjekte edilir. Cok kararli bir fan
ve piiskiirtiilecek her tiirlii parga
tizerinde mitkemmel bir esit
yapida dagilim gosterir.

P Hava takviyeli havasiz gibi 84%
EI_’] , Diger Orta Basing Sistemleri I§[< e
: \ ile ilave hava, tiirbiilansli hava AL

b 4 akislarina, daha fazla overspraye

ve daha az bitirme kalitesine yol

agan atomizasyon yerinin igine

S veya Otesine enjekte edilir. Xcite yumusak tetikleyicili Airmix® HVLP (Hvlp
Hava Destekli Havasiz®), kiigiik ve biiytik iiretimler

(mutfak dolaplari, endiistriyel ekipman) i¢in
idealdir.

Fan Ayary; Airmix® piiskiirtme tabancasi yelpazemizde,
boyanacak par¢anin sekli ne olursa olsun ayni giicli
ve emsalsiz atomizasyon kalitesini korumak i¢in fan
ayarlama sistemi (ucu degistirmek zorunda kalmadan) H
bulunur. z‘f

Airmix® Kilit Noktalar1

« Essiz Finishing Kalitesi  Daha Az Boyama Kabini Bakimi
« %86’ya Kadar Transfer Verimliligi o Azaltilmis Solvent Emisyonu
* %35 ve Daha Fazla Boya Tasarrufu « Olaganiistii Calisma Kosullar:

o Yiiksek Verimlilik i¢in Daha Yiitksek Uygulama Verimliligi e Uretim Ihtiyaclarina Gore, Genis Uriin Yelpazesi
o Azaltilmig Overspray ve Partikiil Sigramalari o Hizli Kendini Amorti Etme
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Akigskan Teknolojileri SAMES QKHEHI.IN

Xcite™ Manuel Tabanca

|§[ 84.% Airmix Teknolojiler IE[ [

4 HVLP

Airmix® spray
technology

Xcite™ Airmix® manuel piiskiirtme tabancasi, hizl bir geri 6deme
(amorti) i¢in emsalsiz son kat kalitesiyle olaganiistii performans
sunar.

3 farkli basing segenegiyle birlikte;

#2120 Bar Her uygulamay1 karsilamak i¢in 120, 200 ve 400 bar (1740, 2900 ve

;“I' _ 5400 psi) Xcite™ HVLP uyumludur.
s . Ry 200 Bar p yu
\?_ = 400 Bar o Uriin tasarrufu ve evre koruma sayesinde yiiksek transfer
- verimliligi (%86’ya kadar)
TN
e
/ « Piiskiirtmede egsiz atomizasyon kalitesi
1 0.7 - 3 Bar 3 Y

o

« Olaganiistii performans igin ergonomik olarak tasarlanmigtir
1

1 - Cok ¢esitli akis hizlar1 ve fan genisligi modelleri ile su bazli malzeme igin 6zel X-tra™ Fine Finish ug segenekleriyle
1 - Tutarhh modelimizi garanti etmek i¢in ayr1 ayr1 test edilen ug seceneklerimizle is tekrarlanabilirligi
2 - VX24 HVLP hava basghg: ile essiz sonkat kalitesi ve olaganiistii transfer verimliligi 5

2 - Kafanin yataydan dikey spreye doniisiinii kolaylastirmak igin
EZ hava bagligini kolaylikla ayarlama

3 - Ug tikanmalarini 6nlemek ve basing kaybini en aza indirmek i¢in
dahili filtre ile ytiksek filtreleme kapasitesi

3 - Operator yorgunlugunu en aza indiren diisiik tork eforu i¢in doéner
tertibatli veya doniigsiiz siv1 girisi

4 - Rahat uyum ve hissedilen hafifletilmis boya tabancasi ve ergonomik
tasarim

5 - Boya tabancasini is istasyonu yakininda tutmak ve karigikliga sebep
olmamast i¢in yerlesik kanca

» Zamandan tasarruf i¢in fan ayar1 i¢in biiyiik genislik
(ug degistirmeye gerek yok)

6 - Ergonomik boya tabancasinda minimum kuvvetle tetik gekme hassasiyeti we

7 - Tetik kilidi ve hava baglig1 korumast ile artirilmig operator giivenligi fd’ L
—

« Solvent malzemelerden etkilenmeyen lazer kazima ile anodize govde ks

o Uzun 6miirlii ve her tiir malzemeyle uyumlu yap1 (siv1 gegis yerleri paslanmaz ¢elik ve Rulon® conta sistemiyle)

« Hava baglig1 s1izintisini1 ve boya geri doniistinii 6nlemek igin ¢ift conta teknolojisi
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SAMES (_.g') KREMLIN

SFlow™ Manuel Tabanca

Airless

[

_t% 275 Bar

Teknolojiler

Chevron Sealing

EQ

Alrless® spray
technology

T 2.5-3.5Bar

o
I

- %81 Yiiksek Transfer Verimliligi

- Iyi Atomozasyon Kalitesi

- Agir Sanayi Uygulamalari i¢in Tasarlanmustir
1 - Giivenilir ve tekrarlanabilir piiskiirtme kalitesi, yiiksek kaliteli
tungsten karbiir, testi bagarryla tamamlamstir
2 - Her boyacanin ihtiyacini karsilayacak sekilde, yorulmanin
ontine ge¢mek icin (2) ve (4)parmak tetik secenegi ile
3 - Hizli filtre degisimi icin yerlesik patentli 6zel ara¢

4 - Tabanca govdesi dengeli ve rahat tutuslu ergonomik

tasarima sahiptir

5 - Yerlesik kanca, tabancayu is istasyonu yakininda

tutmaniza olanak saglar

6 - Daha iyi manevra kabiliyeti i¢cin doner baglant

7 - Akulli kilit; hizli ve kolay u¢ yonlendirme ve konumlandirma

Akiskan Teknolojileri

Reversible Tip Skill Tip

s G 55 (EASSOE S

|

1990

marwd ipnty gun

i)

1994

Lovarech af the M350 for

e _E- . wieetboe ol arien
21 51963 SFlow Airless
(778 sasmmmamng mnnwl spray gun

Wk nolen recoedy

1 i ' afficiany A1 100G B baem

I

¢ \

£
2
=
w

/) KR

sames (

8 - Ihtiyaglar1 karsilamak igin genis diiz Skill™ veya ters gevrilebilir ug segenekleriyle
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Akiskan Teknolojileri

SAMES (_.g') KREMLIN

Teknik Veri Tablosu

Uriin

Xcite

Malzeme Besleme

Yiiksek Basingli Pompa

Maximum Akigkan Basinci

120 - 200 - 400 bar (1740 - 2900 - 5400 psi)

Maximum Hava Giris Basinci

6 bar (87 psi)

Maximum Akigkan Sicakligt

50 °C (122 °F)

Onerilen Hava Basinci

0.7 - 3 bar (11.6 - 43 psi)

Transfer Verimliligi

% 86

Tabanca Govdesi

Eloksalli Dévme Aluminyum

ATEX II2G Exh IIB T6 Gb X
Tabanca Agirlig: 579g
Hava Girisi M1/4” NPS
Akaskan Girisi M1/4” NPS
Teknik Veri Tablosu
Uriin SFlow
Malzeme Besleme Yiiksek Basingli Pompa

Maximum Akigkan Basinci

275 - 470 bar (4000 - 6820 psi)

Maximum Hava Giris Basinci

6 bar (87 psi)

Maximum Akigkan Sicaklig:

60 °C (140 °F)

Onerilen Hava Basinc

2.5-3.5bar (36 - 51 psi)

Transfer Verimliligi

% 81

Tabanca Gévdesi

Eloksalli Dévme Aluminyum

Onerilen Malzeme Vizkozite Aralig

20s a 25000 cps (s CA4)

ATEX II2G ExhIIB T6 Gb X
Tabanca Agirlig: 597 g

Hava Girisi M1/2” JIC / M1/4” NPSM
Akaskan Girisi M1/2” JIC / M1/4” NPSM

ANADOLU

BOYAMA SISTEMLERI LTD. 5TI.



SAMES @- KREMLIN

AV X Otomatik Tabanca

Airmix

\

&

@@U 200 Bar

Akiskan Teknolojileri

Teknolojiler Elq ? q

Airmix® spray
technology

Otomatik Airmix® AVX piiskiirtme tabancasi, emsalsiz son
kat ve mitkemmel atomizasyon kalitesi ile yiiksek diizeyde
performans saglar. Tabana monte (Manifold) modiiler
tasarim, minimum ariza siireleriyle hizli bakima olanak tanir.

Teknik Veri Tablosu
Uriin AVX Airmix
Malzeme Besleme Yiiksek Basingli Pompa
Maximum Akigkan Basinci 200 bar (2900 psi)
Maximum Hava Girig Basinci 6 bar (87 psi)
Maximum Akigkan Sicaklig 50 °C (122 °F)

Onerilen Operasyon Hava Basinct

1 - 3 bar (14.5 - 43.5 psi)

Minimum Komut Hava Basinci

3 bar (43.5 psi)

Transfer Verimliligi

% 86

Hava Tiiketimi

3-7.5m%h (1.8 - 4.4 cfm)

Onerilen Akiskan Basinci

20 - 200 bar (290 - 2900 psi)

ATEX 112G Exh IIB T6 Gb X
Tabanca Agirlig1 (Hava Sapkast ile Birlikte) | 508 g

Pilot Hava Girisi F1/8” NPS
Atomizayson Hava Girisi F1/4” NPS

Akaskan Girigi F1/4” NPS

A. 1!| l"
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Akiskan Teknolojileri

Stralt Acma Rulon veya GT
Conta Kartusu
Akigkan gecisinin digina o AVX Tabancasinda
monte edilen cift yaylar, bulunan RULON contast

» Cogu kaplamada daha
uzun kullanim 6mrii

« UV ve agindirici
kaplamalar i¢in onerilir

malzeme akigindan 6nce
hava akisina izin verir

FAN Havasinin
Yerlesik Kontrolii

Opsiyonel

Circulation to

SAMES _’J)Knsuuu

Sinirh Sayida Parca ile Basit Yapi
Yiksek Guvenirlilik-
Disiik Maliyetlere Sahip Olma-
Kompakt ve Hafif Yapi
Keolay Servis ve Temizlik

Yiiksek Verimli Hava
Sapkalar1 ve Sprey
Uglar1

« VX24 (ayarlanabilir sprey)
veya VX124 (sabit sprey) ve
¢ok ¢esitli Fine Finish ve
Xtra™ Fine Finish sprey uglari

« Son derece hassas film
olusturabilme yetenegi

Modiiler Tasarim

« Kolay montaj ve
demontaj (4 civata)
« Kolay servis imkani

Paslanmaz
Celik Gegisler

Genis malzeme
segenekleriyle
uyumludur (solvent
bazli subazl)

Internal . . .
. Circulation in .
The Base [P

The Gun I I I »
Boyama kabininde — I Sirkiilasyon sistemlerinde —

solventli pliskiirtme sinirli ' daha az basing kayb1

bir hacimle daha hizli ve saglar

daha iyi bir yikama saglar
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SAMES (_.g) KREMLIN Akiskan Teknolojileri

Airmix® Tabanca Teknolojileri

EX

Airmix® spray
technology

EQ

Airless® spray
technology

i

HVLP

L

| ] ol

Chevron Sedling

h
—

Ty

Reversible Tip

pp <

Skill Tip

SamesKremlin

Airmix Teknolojisi 1. - 2. ve 22. - 23. Sayfalarda Detayli1 Olarak A¢iklanmuistir.

Airless Teknolojisi 7. ve 8. Sayfalarda Detayli Olarak A¢iklanmuistur.

HVLP Teknolojisi 15. Sayfada Detayli Olarak A¢iklanmistur.

Chevron Conta Seti

Swv1 uygulamali sprey konsepti CHEVRON conta seti, bagimsiz olarak basinca tepki verir ve contay1
otomatik olarak etkiler. Chevron kege setleri ¢cok pargalidir ve dncelikli olarak 6teleme hareketleri i¢in
tasarlanmistir. Profil tasarimlari, monte edilen miktar ve malzeme kombinasyonu/se¢imi, tiimii ¢aligma
kosullarina gore belirlenir.

Ters Cevrilebilir Ug

Ters gevrilebilir u¢ teknolojisi son derece hizli temizlik saglar. Airless® piiskiirtme icin ters cevrilebilir ug
kullanilir. Ug korumasinda yer alan destegin icinde bir Airless® ucu barindirir. Ters gevrilebilir uglar ti¢
konuma ayarlanabilir: Piskiirtme, Tikanikligr Giderme ve Sokme

Yetenekli Ug

SAMES KREMLIN, orta basingli pompalar (100 bar - 1450 psi) i¢in birinci sinif finishing airless® uglar
sunar. Ug teknolojilerini teknik olarak engelleyen ve hava girisi ile kétii tepki veren malzemeyi yetenekli
uclar puskiirtebilir. Skill Airless® uglar, yiiksek asinma direnci ve mitkemmel atomizasyon kalitesi saglamak
i¢in ytiksek kaliteli karbiir uglarla yapilmistir.
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Akiskan Teknolojileri SAMES %KHEIII.IN

Nanogun Elektrostatik Diisitk Basinglt Gun Sprayer

Manuel Tabanca

} Airspray Cok vonll olan fan spreyi. girintilere ve kivimlara ndfuz

IE[ %@ etmeyi kolaylastinr. Hedel mesafesi bir faktér olakilir.

2)

Elektrostatik Tabanca Hafiffir
Olaganistl Son Kat Kalitesi

Daha Fazla Boya Tasarrufu icin YOksek Volta) & Akim

Nanogun Airspray,
@ 6 0.5 te 500 solvent malzemelerinin
Mﬂ.cm . .. . .. .

puskiirtiilmesi i¢in

manuel bir havali
488 g piiskiirtme tabancasidur.

Boya, bir pompa, bir

basing tanki veya bir
40 kV
DE , 80 pA sirkiilasyon yoluyla

saglanabilir.

Piiskiirtme sirasinda, yiiklii boya damlalari,

elektrik alan cizgilerini parcaya kadar takip eder. D:Hl ;’g‘ﬂ*zc -
Elektrostatikler boya tasarrufu saglar ve etrafi sarar,

fazla piiskiirtmeyi ve kirliligi azaltir. I¢ine basingh

hava eklenmesi, bosluklara niifuz etmesini saglar.

Super VORTEX

Fan SRy Round Spray

Uygulama Alanlar

« Metalik Mobilyalar

« Bisikletler ve Motosikletler
o Ahsap Enddistrisi

« Aluminyum Profiller

o Tarim ve Ingaat Ekipmanlari

« Otomotiv, OEM, Bir Katmanli ve Cift Katmanl
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SAMES _g)msm.m Akigkan Teknolojileri

Secenek
Sezgisel Kontroller éﬁ@éﬁﬁ%ﬁ@(g}fr n
« Yiiksek Voltaj On/Off Uygulanmasini Teknolojiler

Kolaylastirmak icin

+ Desen Genisligi Bobin Sivi Hortumu

« Boya Akis Hiz1 _;f;’ K
=50
=

Electrostatic

=

-
Gelismis Ergonomi LE%\,
o Hafif '
« Mitkemmel Dengeli verex
« Atesli Silah Ureticilerinin Caligmalarina Dayali
Kabza ve Namlu Tasarimi
« Esnek Hortumlar th
« Yitksek Direngli Versiyon HP 4

Airsproy HPA™

=rdl

HVLP

HVLP

ATEX

ATEX Regulation

Yenilik¢i Hava Sapkasi
« En Iyi Atomizasyon i¢in Siiper Vorteks Teknolojsi
« Kenar ve Desen Merkezi Arasinda Iyi Homojenlik
« Yeni Yuvarlak Piiskiirtme Tasarimi: %10 Daha Yiiksek Verimlilik i¢in Daha Az Overspray
« Yeni Fan Piiskiirtme Hava Sapkast: %19 Daha Yiiksek Verimlilik

GNM 6080 Kontrol Modiilii
« Bakimi Kolay

Planlanmis Uyar1

Hata Uyaris1

« Kullanimi Kolay

kV Kurulum Degeri

On Ayarli 3 Segenek

Ekran Degerinin Yiiksek Gortiniirligi

&

Tabanca Versiyonu: Uyumlu Malzemeler Boya Direnci
HR / QD

{High Resistivity /Guick Disconnect) solvent Bazl Boyo 10 to 500 MG.cm
(YUksek Direncli/Hizh Baglant Kesme

LR solvent Bazl Boyo 0.5 to 200 MQ.cm
(Low Resistivity) (Dusik Direngli) s - e T e e
H20 : Isocube izolasyon Kabini ile Birlikte Kullanin Su Bazli Boya ve Yanici ew kQ.cn
[Low Resistivity) (DUsik Direncli) Olmavan Malkzeme . =
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Akiskan Teknolojileri

SAMES (_.g') KREMLIN

Teknik Veri Tablosu

Uriin

Nanogun Airspray

Malzeme Besleme

Diisiik Basingli Pompa

Maximum Akigkan Basinci

7 bar (0,7 MPa - 100 psi)

Maximum Hava Basinci

7 bar (0,7 MPa - 100 psi)

Maximum Akigkan Cikigt 750 cc/min (25 oz/min)
Minimum Akigkan Cikis1 100 cc/min (3.38 oz/min)
Maximum Akiskan Sicaklig: 45°C (113 °F)

Maximum Voltaj Cikist 60 kV

Maximum Akim 80 uA

Tabanca Uzunlugu 230 mm

Onerilen Malzeme Vizkozite Aralig

14 - 50 s (AFNOR #4 Cup)

ATEX Sertifikas

112G 0.24 m]

Agirlik

488 g

Yiiksek Voltaj Kontrol Modiili

GNM6080: II (2) G [0.24 m]]

Hortum Uzunluklar1

7.5m, 15 m ve 25 m (Opsiyon)

Spray Tipi

Super Vortex Round Spray dia.(mm) 6, 8 ve 12 | Fan Spray

Spray Genisligi, 250 mm Uzaktan, 60 kV

Fan spray : 37 cm | Round spray @6 : 19 cm, @8 : 20 cm, @12 : 21 cm

Siv1 Gegisi Olan Parcalar

Titanium, Tungsten, Chemraz®, PA12, PEBD, PEEK

Boya Direnci (HR - Yiiksek Direngli)

Solvent Bazli

10 to 500 MQ.cm

Boya Direnci (LR - Diigiik Direngli) Solvent Bazli 0.5 to 200 MQ.cm
Boya Direnci (LR - Diisiik Direngli) H20 Su Bazli ve Yanic1 Olmayan Birka¢ kQ.cm
Hava Girisi -

Akiskan Girisi -
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SAMES (_.gf) KREMLIN

Nanogun Elektrostatik Yiiksek Basinglt
Py
=<0

2)

Manuel Tabanca
Airmix

Akiskan Teknolojileri

Gun Sprayer

Cok yonll olan fan spreyi. girintilere ve kivnmlara nifuz
etmeyi kolaylashnr. Hedef mesafesi bir faktér olabilir.

Airmix® Teknolojisi, Uretkenlik ve %9310k Olaganisti

Transfer Verimliligi Sunar

0.5 to 500
MO.cm
@ £
fro\ o
@ ; 60 kY
80 pA
Nanogun Airmix® hafif, ergonomik tasarimi ve
mitkemmel sarma etkisi ile fark yaratir ve boylece up to
.. L . 4| P .
genel operatdr deneyimini gelistirir. Tabancaya bir DE | 1230 cc/min

pompa kullanilarak boya verilebilir. Piiskiirtme
sirasinda, yiiklii boya damlalari, elektrik alan
gizgilerini topraklanmis nesne pargasina kadar takip
eder. Elektrostatikler boya tasarrufu, oversprayi ve
kirliligi azaltan sarma etkisi saglar. Buna basingli hava
eklenmesi, bosluklara daha iyi niifuz etme ve daha ince
bir piiskiirtme deseni saglar.

120 ve 200 bar (1740 ve 2900 psi) olmak tizere 2
basing segenegiyle mevcuttur ve ¢ok cesitli uygulama
gereksinimlerini karsilar.

Elekirostatik Sarj Daha Fazla Boya Tasamufu Sadlar

Hafif ve Ergonomik Olarak Tasarlanmistir

SAMES KREMLIN’in
u¢ tasarimindaki bilgi
birikimi ve elektrostatik
boya uygulamasindaki
becerileri, bircok
pazarda siv1 solvent
bazli malzemelerin
orta basinglarda
puskiirtiilmesi icin en
iyisini sunmak i¢in
Nanogun Airmix®te
toplanmustir.

Uygulama Alanlar
Teknolojiler o Metalik Mobilyalar
« Bisikletler ve Motosikletler
o Ahsap Endiistrisi
|§fﬁ'oﬂhl~l ATEX |§[< o Aluminyum Profiller
Elec~1.c:-s1anc ATEX Regulation  Airmix® spray » Tarim ve Ingaat Ekipmanlar
technology

 Otomotiv, OEM, Bir Katmanl ve Cift Katmanl
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Akigskan Teknolojileri SAMES QKHEHI.IN

« Olaganiistii Sonug igin Ustiin Performans o Artan Kullanic1 Konforu ve Azaltilmis Yorgunluk
« Yiiksek Uretkenlik ve Aktarim Hizi (%93) « Bakimi Kolay:
o Cok Genis AIRMIX"® Ug Yelpazesi Azaltilmis Bilesen Sayisi

Ku]lanima Hazir Kontrol Modiilii Sayesinde
Gelismis Secenekler

Sezgisel Kontroller
« Yiiksek Voltaj On/Off
« Desen Genisligi

5,“.:5("{" KREMLIN

”

Gelismis Ergonomi
« Hizli Baglant1 Kesme Versiyonu
« Miitkemmel Dengeli

« Atesli Silah Ureticilerinin Caligmalarina Dayali
Kabza ve Namlu Tasarimi

« Esnek Hortumlar
. Haﬁf

DB

Airmix Hava Sapkasi

o Sames Kremlin Tiim Bilgi Birikimi Sag:sinde, Rakipsiz
Puskiirtme Atomizasyonu ve Son Kat Kalitesi icin U¢
Tasariminda biiyiik Rol Oynamstir

« Pliskiirtme Homojenligi Sayesinde Daha Az Overspray

GNM 6080 Kontrol Modiilii
« Bakimi Kolay

Planlanmig Uyari

Hata Uyaris1

« Kullanim: Kolay

kV Kurulum Degeri

On Ayarli 3 Segenek
Ekran Degerinin Yiiksek Goriintrligii
Uyumilu Malzermeler Caksma icin

g Tabanca h N
. sovent bar boya wi bad boya Boya Direnci Bomnc)
Versiyonu: i o
HR LR Hzao o )
i A 160 4 SO0

by Alrmix® 120 W 0.5 1o 200 60 120

LR: Low Resistivity [paint] HER: High Resstivity |paint) N ferwr KDCmM

Disik Direncli Yoksek Cirencli P

" Hizh Bodfanh Kesme Alrmix® 200 K 1040 500
Fecenediyle 0510200 %0. 200
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SAMES (_.g') KREMLIN

Akiskan Teknolojileri

Teknik Veri Tablosu

Uriin

Nanogun Airmix

Malzeme Besleme

Yiiksek Basingli Pompa

Maximum Akigkan Basinci

120 - 200 bar (1740 - 2900 psi)

Onerilen Akiskan Basinci

60 - 120/ 90 - 200 bar (870 - 1740 / 1300 - 2900 psi)

Maximum Hava Basinci

7 bar (0,7 MPa - 100 psi)

Onerilen Hava Basinci (dk)

5 bar (72 psi)

Maximum Akiskan Cikist 1230 cc/min (42 oz/min)
Minimum Akigkan Cikis1 100 cc/min (3.38 0z/min)
Transfer Verimliligi %93

Maximum Akigkan Sicakligt 40 °C (104 °F)

Maximum Voltaj Cikis1 60 kV

Maximum Akim 80 HA

Tabanca Uzunlugu 310 mm

Onerilen Malzeme Vizkozite Aralig

20 - 120 s (CA4 Cup)

ATEX Sertifikasi

1I12G0.24m]

Agirhik

670 g

Yiiksek Voltaj Kontrol Modiilii

GNM6080: 1I (2) G [0.24 m]]

Hortum Uzunluklar:

7.5m, 15 m ve 25 m (Opsiyon)

Spray Tipi

Ayarlanabilir Flat Spray

Spray Genisligi, 250 mm Uzaktan

120 - 370 mm

Siv1 Gegisi Olan Parcalar

Titanium, Tungsten, Chemraz®, PA12, PEBD, PEEK

Boya Akis Hizi - Su ile

250 - 1230(1) cc/min | (1) Vizkoziteye ve Tabanca Versiyonuna Bagl

Boya Direnci (HR - Yiiksek Direngli) Airmix® 120 (60 - 120 bar)

Solvent Bazli 10 to 500 MQ.cm

Boya Direnci (LR - Diigitk Direngli) Airmix® 120 (60 - 120 bar)

Solvent Bazli 0.5 to 200 MQ.cm

Boya Direnci (LR - Diigiik Direngli) Airmix® 120 (H20) (60 - 120 bar)

Su Bazli ve Yanic1 Olmayan Birkag kQ.cm

Boya Direnci (HR - Yiiksek Direngli) Airmix® 200 (90 - 200 bar)

Solvent Bazli 10 to 500 MQ.cm

Boya Direnci (LR - Diigitk Direngli) Airmix® 200 (90 - 200 bar)

Solvent Bazli 0.5 to 200 MQ.cm

Boya Direnci (LR - Diigiik Direngli) Airmix® 200 (H20) (90 - 200 bar)

Su Bazli ve Yanic1 Olmayan Birkag kQ.cm

H2o - ISOCUBE yalitim kutusu ile birlikte kullanim

Hava Girisi

Akiskan Girisi
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Akigskan Teknolojileri SAMES _j)KHEIlI.IN

TRP 501 & 502 Otomatik Pnémo Tabanca ¥ )
Elektrostatik Ig[ﬁ

g,g

v—
S  TRP piiskiirtme tabancasi, sabit uygulama, resiprokatér veya ¢cok
L eksenli robotlar araciligryla solvent bazli veya su bazli siv1 boyalarin
g uygulanmasina izin verir. 20 yili agkin bir siiredir TRP, genel endiistri ve
= otomotivde diinya ¢apinda rakipsiz bir referanstir.

Onemli boya tasarrufu ile birlikte mitkemmel bir finishing islemi saglar.
i TRPnin ek yarari, ¢ok yiiksek akis hizinda piiskiirtme miimkiindiir (gift
& piiskiirtiicii kafali TRP 502.00D ile 1200 cc/dK’ya kadar). Ayrica otomatik
LA parca algilama yoluyla akis hiz1 kontrolii yapilabilir.
=
=
-

Kolay Calistirma ve Bakim

« Piiskiirtiiciiye Entegre Edilmis Tahliye Valfi,
Ekipmanin Astarlanmasina, Durulanmasina,
Bosaltilmasina ve Renk Degisimleri Sirasinda Kabine
Minimum Boya Salinimina Izin Verir ve Bakim
Ihtiyacin1 En Aza Indirir

« Yitksek Transfer Verimliligi, Kurulumun Cevre Yasa ve o
Kurallarina Uygunlugunu Kolaylagtiran VOC
(Ugucu Org?nii Bilesikler) Emisyonlarini ve
Uygulama Nedeniyle Piiskiirtme Kabininden
Gelen Kiride Azaltir

o Tim Tabanca Parametrelerinin
(Urtin Akisi, Boya Piiskiirtme, Uriin A¢ma Kontrolit)
Agalrlle;rll Uzaktan, Manuel veya Bir PLC ile Kontrol
Edilebilir

Yiiksek Boya Tasarrufu ve Performans

« 100 kV’a Kadar Yiiksek Voltaj Kullanan
Elektrostatik Teknoloji

« Iyi Sarma ve Niifuz Etme Etkesi

« Conventional Tabancaya Gére [ki Katina Cikan

Transfer Verimliligi (Parganin Sekline, Kullanilan P | Paint supply

\%23’;1}1’2’11‘ Zga(rlﬁll?gr;aglé%arlarma agh Olarak %60’a PT | Pilot trigger (paint supply)
D Dump
AA | Atomizing air (flat spray), directional air (round spray)
PD | Dump Pilot

FA | Fan air flat spray, Vortex air (round spray)

Miikemmel Finishing Kalitesi

« Ince Atomozasyon
« lyi Streg Film Yapist @ 6 1 o 500 ME.em
[salvent paint)
é 800g- 1200 g
s
@
~ i
DE , 100 kY [UHT188)

200 pA (UHTIS0]
500 pa (UHT288)

up to
DE“'" 1200 ccfmin

ANADOLU
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SAMES (_.gf) KREMLIN

Akiskan Teknolojileri

Teknik Veri Tablosu
Uriin TRP 501 TRP 502
Uzunluk (mm) L1 302 319
Genislik (mm) L2 44 180
Yiikseklik (mm) L3 120 120
Agirlik (g) Hortumlar Harig 800 1200

Hava Tiiketimi

7 - 40 m*/h (4 - 23 cfm)

14 - 80 m*/h (8 - 47 cfm)

Maximum Akigkan Cikist 800 cc/min (27 oz/min) 1200 cc/min (40.5 oz/min)
Spray Tipi Round Spray Fan Spray
Puskiirtme Tesir Genigligi (mm) 100 - 400 100 - 500
Toplam Hava Genigligi (Nm?*/h) 7-27 7 - 40
Boya Akis1 (cc/min) 100 - 500 100 - 800
Onerilen Uygulama Mesafesi (mm) 100 - 400 150 - 450
Vizkozite (s) | AFNOR Cup n°4 14 - 68

Solvent Bazli Boya, Maximum Direnci (MQ.cm) 500

Solvent Bazli Boya, Minimum Direnci (MQ.cm) 0.5

Maximum Akiskan Basinci 6 bar (87 psi)

Onerilen Akiskan Basinci 4 bar (58psi)

Maximum Hava Basinci 6 bar (87 psi)

Minimum Akigkan Cikig1

100 cc/min (3.38 oz/min)

Transfer Verimliligi

%50 - %60

Maximum Voltaj Cikis1 100 kV
Maximum Akim 200 A
Normal Pilot Trigger Basinci (PT- PD) 5 bar (75 psi)

Akiskan Agma Tepki Siiresi (ms)

25 (Gosterge)

Akigkan Kesme Tepki Siiresi (ms)

30 (Gosterge)

Siv1 Gegisi Olan Parcalar

Titanium, Tungsten, Chemraz®, PA12, PEBD, PEEK

ATEX Sertifikasi

112 G EEx > 350 m]

Yiiksek Voltaj Unitesi

UHT180/ UHT188

Yiiksek Voltaj Kontrol Modiilit

GNM200: II (2) G [350 m] < Ex < 2]J]

Hava Girisi

Akaskan Girisi

18017

TRP 501-00D

L2

L1

TRP 502-00D

Teknolojiler

Vortex

=il

HPA

Airspray HPA™

=rdl

HLP

HWYLFP

L C I

Hollow Shape

ATEX

ATEX Regulation

ANADOLU
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Akiskan Teknolojileri

PPH 308 Otomatik Bell Spray
Elektrostatik

Uygulama Alanlar

« Havacilik ve Uzay
» Metalik Mobilyalar

« Bisikletler ve Motosikletler

SAMES @) KREMLIN

YUksek Transfer Verimliligi (80%'e kadar®)
Film Yapisinin MOkemmel Parlakhid ve DOzenliligi
Kolay ve Hizl Bakim

% PPH 308 piiskiirtiicii, genel endiistride siv1 solvent bazli veya su
- bazli boya uygulamasina izin verir. En iyi doner ¢an piiskiirtiicii

ﬁ.“ %) olarak bilinen PPH 308, Otomotiv pazarlari i¢in gelistirilmis
ELJ_J

teknolojilerden yararlanir. Genellikle pistonlu makine ile veya
sabit istasyonda kullanilir.
o Ahsap Endiistrisi

o Aluminyum Profiller

o Tarim ve Ingaat Ekipmanlari

Can Segimi

Gnerlen Kullmmmiar
12 - 485 Ford cup 8 4

peory e |
Sotvend Boih Avtor
5u Bork Aakod
Sobvend Book Boz £o
Sur Bord Baz ol
etk bog Kal
Wstnik
1 B
Tur
Sabit Taban

N
N
&

Reciprocator 1 axis

@D ,

s - up to
gy \ e ] E;ili?lr:,.?::n'“ )‘ll 500 cefmin
I = KLLom
- — oy . walharborme pain)
\f«l i @A . 0 e
* o ! Bellcup
20 kM 100 pA
" (UHT1%5)
= 36 mm @ 0 mem @ &5 mm D] 100 kW £ )U up o
3% . 400 200 pA UHTIZE) 45 000 rpm
350 100 = 450 150 « 85T SO0 pA, (UHTZ38)
Ozellikler Uygulamalar

« Diiz veya dikey
hat Jzernde kgl
boyutiu parcalar

o |'den & mimnya
kadar hat hiz

v I'den & m/fmn'ya
kadar hat bz
+ Basit geometriler

ile uydu nesneler

Ahsap: Karyala
Cerceveler

hetal: Jantiar
Cam: Parfim Siseleri

Plastik: Rujlar

Ahsap: Resim
cerceveler

tetal: AmortisSrler,
metal siseler ve

aluminyurn profiller

ANADOLU
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SAMES _’J)Knsuuu Akigkan Teknolojileri

Yiiksek Transfer Verimliligi Miikemmel Finishing
« 90 kV, 100 pA Entegre Yiiksek Gerilim Kademesi * 45000 RPM’ye Kadar Yiiksek Hizli Tiirbin

« Daha Yiiksek Performans icin VORTEX Hava Ortiisii Teknolojisi ~ « Tiim Malzemeleri Piiskiirtmek i¢in Sekillendirici Hava
Ortiileri ve Can Kaplar1

« Zor Parcalarda Bile Iyi Penetrasyon Etkisi

Artan Verimlilik

« 600cc/dk’ya Kadar Akis Hizi

« Otomotiv Endiistrisinden Ilham Alan Teknoloji
« Daha Az Aginma I¢in

Kolay Bakim
« Manyetik Can Kapag1 Hizl1 Sabitleme Sistemi

« Montaj/Demontaj i¢in Optimize Edilmis Tasarim

Bell Sprayer

Genis diz yUzeyler kaplamak icin tasarlanan can,
her Hirld sivi malzemeyi en uygun katman
olusturarak pUskirtebilir

Y

-
-

(1) Magnetic bellcup (o 35, 50 or 65 mm) (5) Manifold
(2) Magnetic air bearing turbine (6) HV cascade
(3) Internal shaping air shroud (7) External shaping air shroud

(4) Rinsing block(air/solvent) to wash the exterior of the cup (8) System of magnetic clipping the bellcup to the turbine

ANADOLU

BOYAMA SISTEMLERI LTD. 5TI.
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Akiskan Teknolojileri SAMES @)KHEHI.IN

NanoBell 2 Robotik Bell Spray

% X Elektrostatik

|§§;@

NANOBELL 2 robotik piiskiirtiicii
kompakt, hafif (5 kg) ve saglamdur,
kiigiik ve ortalama plastik parca
tireticilerinin, ahsap endiistrisinin
ve metal par¢a iireticilerinin
beklentilerini karsilar.

Uygulama Alanlari

« Havacilik ve Uzay

o Metalik Mobilyalar

« Bisikletler ve Motosikletler

o Ahsap Endiistrisi

o Aluminyum Profiller

« Tarim ve Ingaat Ekipmanlari

o Variller ve Gaz Kaplar1

ANADOLU

BOYAMA SISTEMLERI LTD. 5TI.

(Bos Olmayan Mil Bilekli Robot Uygulamasz) g ﬁ

0.5 10 500 ML.cm
sodvent paint)

=k.cm

(waterbome paint)
L
Kolay Entegrasyon ve Bakim 5kg
YUksek Transfer Verimliligi 70 KV/100 uA
[UHT 158}
YOksek Finishing Kalitesi ) ; 70 kV/500 pA
[UHT 287)
NANOBELL 2 ile, )] | e
tiretimlerinin kalitesini @ ( I 750 ccfmin
artirirken boya
tasarruflarini 6nemli dl¢iide )I,-;;P Dual
artirabilen uygun fiyath ~ —_ Shaping air
bir l.kyg.. dY ®~ —
¢an aplikatoruaur. ~F
Konfigiirasyona bagl olarak @ _
solvent bazli veya su bazlh ) M E:}ctnlgzznc
boyalar, tek veya ¢ok bilesenli
boyalari piiskiirtebilir.
] oveto
)] U 40000 rpm

2 Versiyonda Mevcuttur

Bos Mil Bilekli Bos Olmayan Mil
Robot Bilekli Robot

HI-TE Teknolojisi

Dis orti, birlestirilmis bir ¢ift hava deliginden
olusur. Bu dis ortii bircok uygulamaya izin verir;
desen, optimum aktarim verimliligi i¢in dar ve
niifuz eden bir spreyden, genis ve saran bir spreye
hizla degisebilir.

Esas Faydalar

« Daha Fazla Boya Tasarrufu

« Daha lyi Finishing Kalitesi ve Renk Uyumu
« Tek Hava Ayari Sayesinde, Kolay Kullanim



sames ) KREMLIN Akiskan Teknolojileri

Yiiksek Transfer Verimliligi @

« Onemli Oranda Boya Tasarrufu @
(Conventional Tabancadan %20 ila %50 Daha Fazla Tasarruf

« Daha Fazla Piiskiirtme Kontrolii igin HI-TE Teknolojisi
Sayesinde Desen Cesitliligi

Yiiksek Finishing Kalitesi
« Boya Damlaciklarinin Ince Atomizasyonu
o Uygulanan Kalinligin Keskin Kontrolii

Kolay Entegrasyon Bakim

« Kiigiik Boyutlu Robotlar i¢in Hafif Piiskiirtiicii

« Bos Mil ve Bog Olmayan Mil Bilekli Montaja Izin Verir
« Sokiilmesi Kolay

« Vana ve Baglant1 Par¢alarina Kolay Erigim

¢ UzunOmiirlii Manyetik Tiirbin

(1) Microvalve (5) External shaping air shroud
(2) Magnetic Turbine (6) High Voltage Unit (UHT 158 EEx e)
(3) Bell cup EC50 Hi-TE (7) Arm support with output of hoses and cable in hollow wrist robot version

(4) Internal shaping air shroud (8) Output of hoses and cable in non-hollow wrist robot version

Q

R

"

Kolay Bakim
« Manyetik Can Kapag1 Hizli Sabitleme Sistemi

« Montaj/Demontaj i¢in Optimize Edilmis Tasarim

Onerilen Degerler

Yiksek Voltaj (kV) Solvent Bazh Boya Direnci @
30 kv 0.5te 1 MO.cm
S50 kY | to & MO.cm

70 kv = of 6 MO.cm ANADOLU

BOYAMA SISTEMLERI LTD. 5TI.
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Akiskan Teknolojileri

SAMES (_.g') KREMLIN

Teknik Veri Tablosu
Uriin PPH 308
Maximum Akigkan Basinci 10 bar (145 psi)
Maximum Hava Basinci 10 bar (145 psi)

Maximum Akigkan Cikis1 (Vizkoziteye Bagl Olarak)

500 cc/min (16.9 oz/min)

Minimum Akigkan Cikis1 (Vizkoziteye Bagli Olarak)

30 cc/min (1.01 oz/min)

Transfer Verimliligi

%80

Tiirbin Dénme Hizi (RPM) | Kullanilan GCanagin Capina Gore

5000 - 45000 | Uygulama Sirasinda

Hava Tiiketimi

20 - 45 m*/h (11.8 - 26.5 cfm)

Yiiksek Voltaj Unitesi UHT 155 EEX em UHT 188 EEX e UHT 288 EEX e
Maximum Voltaj Cikis1 (kV) 90 100 100
Maximum Akim (pA) 100 200 500

PPH 308 SB (UHT 155 EEx em) | Piiskiirtiiciiye Entegre Yiiksek Voltaj Unitesi Solvent Bazli Boya 26 MQ.cm

PPH 308 SB (UHT 188 EEx e) | Piiskiirtiiciiden Uzak Yiiksek Voltaj Unitesi Solvent Bazli Boya > 0.5 MQ.cm

PPH 308 WB (UHT 288 EEx e) | Piiskiirtiiciiden Uzak Yiiksek Voltaj Unitesi Su Bazli Boya / (3)Yanmaz veya Zor Alevlenir ~ KQ.cm

(3): Uriin Dagitim Sistemi Toprak Potansiyelinden Izole Edilmelidir.

Malzeme Vizkozite Aralig1 (s) Coupe FORD n°4

15-45

Maximum Calisma Hava Basinci

6 bar (90 psi)

Normal Pilot Havasi

6-10 (90 - 150 psi)

Manyetik Yatak Hava Basinct

7 bar (105 psi)

Yedek Hava Yatagi Miktar1

25 liters - 6 bar (90 psi)

Toplam Hava Genisligi (Nm*/h) 20 - 45
Product Supply Hose (mm) 04x6

Supply Hose Control Fluid (mm) 02,7/4
Power Drain Hose (mm) 24x6

Power Drain Hose Control (mm) 02,7/4
Power Steering Flush Injector (mm) 02,7/4
Power Steering Flush Bell (mm) 02,714
Agirlik (Yedek Atomizer, Kablo ve Hortum Olmadan) 2.5kg

Yiiksek Voltaj Kontrol Modiilit

GNM200/GNM300 (ATEX: II (2) G [350 m]J < Ex < 2]])

Siv1 Gegisi Olan Parcalar

Titanium, Tungsten, Chemraz®, PA12, PEBD, PEEK

Hava Girisi

Akigkan Girisi

ATEX Sertifikalan :
ELECTRO PPH 308

UHT 155 EEx em:

Solvent Bazli Uriinler ile R = 6 MCLem:

C€ oos0 €12 & 126

EEx = 350m. EExem Il
155ePOSATEXO32X [S5ePO1ATEXO12U

ANADOLU
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ELECTRO PPH 308 |JHT 188 EEx e &
solvent BazhUriinler ile UHT 288 EEx e:

R =05 M{O.cm & Su Bazl Urinler:
C€ oos0 126G & 126D

EEx = 350m) EEx el
[S5ePOGATEXD3IZX I155eP01 ATEXOD2U




SAMES (_.g') KREMLIN

Akiskan Teknolojileri

Teknik Veri Tablosu
Uriin Nanobell 2
Maximum Akigkan Basinci 10 bar (145 psi)
Maximum Hava Basinci 10 bar (145 psi)

Maximum Boya Akist (Boya Tiiriiniine (Vizkoziteye) Bagh Olarak)

750 cc/min (16.9 oz/min)

Minimum Boya Akisi (Boya Tiiriintine (Vizkoziteye) Bagl Olarak)

30 cc/min (1.01 oz/min)

Tiirbin Dénme Hizi (RPM) | Kullanilan Ganagmn Capina Gore

5000 - 40000 | Uygulama Sirasinda

Maximum Toplam Hava Tiiketimi 1435 NL/min

Yiiksek Voltaj Unitesi UHT 158 EEX e UHT 287 EEX e
Maximum Voltaj Cikis1 (kV) 70 70

Maximum Akim (pA) 100 500

Nanobell 2 SB (UHT 158 EEX e) | Piiskiirtiiciiye Entegre Yiiksek Voltaj Unitesi Solvent Bazli Boya >6 MQ.cm

Nanobell 2 SB (UHT 158 EEX e) | Piiskiirtiiciiden Entegre Yiiksek Voltaj Unitesi Solvent Bazli Boya < 6 MQ.cm igin Iletisime Geginiz
Nanobell 2 WB (UHT 287 EEX e) | Pisskiirtiiciiden Uzak Yiiksek Voltaj Unitesi Su Bazli Boya / (3)Yanmaz veya Zor Alevlenir =0 MQ.cm

(3): Uriin Dagitim Sistemi Toprak Potansiyelinden izole Edilmelidir.

Malzeme Vizkozite Araligi (s) Coupe FORD n°4

20-50

Maximum Caligma Hava Basinci

10 bar (145 psi)

Operating Air Pressure (Microvalve pilot)

6 - 10 bar (90 - 150 psi)

Magnetic Bearing Air Pressure

6 - 10 bar (90 - 150 psi) - 85 NI/min

Air Shroud Pressure

6 bar (90 psi) Devaml

Micro Air Pressure

1.9 - 3 bar (27.5 - 43.5 psi) Devamlt

Operating Consumption

10 NI/min

Bearing Air Consumption

125 NI/min

Air Shroud Consumption

0 - 600 NI/min (Depending Skirt)

Turbine Air Consumption

190 - 700 NI/min

Agirlik (Butiin Nanobell 2 Versiyonlarinda, Hortumlar Harig)

5kg

Yiiksek Voltaj Kontrol Modiilit

GNM200/GNM300: IT (2) G [350 m] < Ex < 2]]

Siv1 Gegisi Olan Parcalar

Titanium, Tungsten, Chemraz®, PA12, PEBD, PEEK

Hava Girisi

Akigkan Girisi

ATEX Sertifikalar:
NANOBELL 2

Salvent Bazl Orinler
with R = & MQ.cm:

C€ooso g n2c

UHT 158 EEx e:
70kV/100uA

€126

NANOBELL 2

Su Bazlh Boyalar
with = kQ.cm

CE€ & nacxrscc

70kV/500pA

€0 126D

UHT 287 EEx e:

EEx = 350m)
I55ePOSATEXDEZX

EExell
155ePO1ATEXOOZU

W=7

EExell
155ePO1ATEXOO2U

ANADOLU
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Akiskan Teknolojileri

SAMES (_.g') KREMLIN

Elektrostatik Teknolojileri

EX

Airmix® spray
technology

ATEX

ATEX Regulation

=C

HPA

Airspray HPA™

I

Hollow Shape

NASAS)

Rotating Bell

@é
S

=l
Electrostatic

=g
s

Vortex

yumusak bir girdap saglar. Vortex hava ortust, partikiilleri bir Airspray tabancasiyla ayni

SamesKremlin

HVLP Teknolojisi 15. Sayfada Detayli

=rdl

Olarak A¢iklanmistir.
HWLP 5 ;

Airmix Teknolojisi 1. - 2. ve 22. - 23. HVLP
Sayfalarda Detayl1 Olarak Agiklanmistir. -

Bir elektrostatik uzmani olarak SAMES

KREMLIN, elektrostatik doner ¢anlara gii¢

saglamak icin mitkemmel yiiksek gerilim
ATEX yénetmeligi, potansiyel olarak patlayici ) jeneratorlerini ta.sarla'm1§'.t1r. Her k0§ulda akimui
ortamlarda risk altinda olan iscilerin saghk ve 5 gergek zamanl bir mikroislemci ile uyarlayarak
giivenligini iyilestirmeyi amaclar. - miimkiin olan maksimum voltaji saglarlar. Bu,

boya uygulamas: sirasinda sabit bir voltajin

i korunmasina izin vererek, tutarli bir boya filmi
kalinlig1 saglar. Bu son derece yiiksek transfer
verimliligi, sabit ve degismez kalinlig ile boya
tasarrufunu ve miimkin olan en iyi finishing
kalitesini garanti eder.

Internal Charge
HPA teknolojisi, yliksek viskoziteli malzemeler

de dahil olmak tizere ¢ok ¢esitli malzemeleri
uygulamak i¢in gii¢lii atomizasyon kullanarak egsiz
bir finishing kalitesi sunar.

Doéner atomizorler i¢in Manyetik Cup kullanilir.
SAMES KREMLIN’in yenilik¢i manyetik

i@@!& sabitleme teknolojisi sayesinde benzersiz ¢an
I¢i bos koni nozzle, halka seklinde bir darbe alan1 ~ — 7, 2/ .. kapagn atomizore takmak igin hicbir alet
ile karakterize edilen piiskiirtme desenleriyle () J=q1 | gerekmez. Miknatislarin akillica tasarlanmis

sliper ince, atomize bir siv1 akisi tiretir. Ek bir _\
elektrostatik etkiye sahip olan bu nozullar, tiipler,
amortisorler, yaylar ve uzun ve ince sekilli parcalar
tizerindeki piiskiirtme uygulamalari igin idealdir.

sabitleme sistemi, HV'T Turbin ile birlikte,
agir hizmet boyama islemleri i¢in giivenli
ve giivenilirdir. Can kapaginin takilmasi ve
¢ikarilmasi ¢ok basittir,

Magnetic Cup

Bell Cub, yiiksek finishing sonuglarina yol agan damlacik boyutu spektrumunun homojenligini saglar. Boya reolojisine,
desen boyutuna ve gereken atomizasyon seviyesine bagli olarak, icbiikey veya tistel sekillerle 35 mm ila 80 mm ¢ap
araliginda uygun ¢an kabi secilmelidir.

Déner ¢an atomizasyonu, boya uygulamasi i¢in optimal bir damlacik boyutu spektrumu olusturan yiiksek enerjili bir
islemdir. Merkezi bir enjektorden akan boya, yiiksek bir hizda (genellikle 25 ila 70 krpm) donen bir bell cup ortasindan
kenarlarina dagilir. Merkezka¢ kuvvetleri, havada damlaciklar halinde kesilen boya baglar1 olusturur. Boya bulutu daha
sonra sekillendirici hava akimi tarafindan sekillendirilir ve taginir ve genellikle bir elektrostatik alan icinde gelistirilerek
son derece yiiksek bir aktarim verimliligi saglanir. Boya viskozitesi ne kadar yiiksek olursa, ayn1 damlacik spektrumunu
elde etmek icin bell cub déniisiiniin o kadar yiiksek olmasi gerekir. Yiiksek voltaj etkisi, damlacik boyutlarinin
azaltilmasina yardimai olur.

Elektrostatik yiik, alan ve etki kullanmanin ana faydasi, kaplama isleminde teslim edilen miktara kars: parca tizerinde
alabilecegimiz malzeme miktari olan transfer verimliligini 6nemli 6l¢tide iyilestirmektir. Elektrostatik kaplama islemi,
boya kaplamalarini iyilestirmek i¢in elektrigin fiziksel 6zelliklerini kullanir. Boyanacak parcanin tiim yiizeyi negatif
yuklii boya damlaciklarini kendine geker. Elektrostatik alan, ¢ok diigiik bir akimla 100.000 V’a ulasabilir (dahili sarjda
yaklagik 100 uA degeri). Yiiksek Voltaj kademesi ad1 verilen yiiksek voltajli bir trafoya sinyal saglayan disiik voltajli bir
jenerator tarafindan olusturulur. Bu etki, piiskiirtme tabancalarinda (Airspray veya Airmix® teknolojisi) ve déner ¢an
atomizorlerinde siv1 ve toz boyalar i¢in kullanilabilir. Piiskiirtme sirasinda, tabancanin nozulu tarafindan atomize edilen
damlaciklar, UHT ile saglanan akim tarafindan elektriksel olarak yiiklenir ve elektrostatik alana iletilir; Tabanca i¢in
85kv ve otomatik atomizer i¢in 70 ila 100 kV. Tabanca ile topraklanmig parga arasinda olusturulan elektrostatik alanda,
parcanin tiim yiizeylerine esit olarak dagilan boya partikiilleri hareket ederek en yiiksek transfer verimini saglar.

Hi-TE, en yiiksek uygulama kalitesini emsalsiz transfer verimliligi ile birlestirir. Hi-TE
teknolojisi, doner ¢an atomizorlerinde hem diiz hem de girdap havasini benzer bir ¢apta
birlestiren hava ortiisii yonetimi ile ilgilidir. Hi-TE, ¢an ¢anaginin etrafindaki iki farklh
hava yoniinii birlestirmenin deseni kontrol etmeye yardimci oldugunu kesfettikten sonra,
SAMES KREMLIN i¢in mevcut ¢an ¢anagi atomizasyon teknolojilerinin temeli oldu. TR

Vortex ‘donen hava anlamina gelir. Bu benzersiz nozul, boya hattinda, boya par¢aciginin
daha yavas bir hiziyla karmagik sekilli parcalara daha iyi ntifuz etmeyi saglayan ve
Vortex efekti veren 6zel bir nozuldur. Desen, elde edilebilecek en iyi sarmayi saglamak
i¢in miimkiin oldugunca hizli piiskiirtiirken boyay1 oyuklara zorlar. Daha ince spreyi
overspray azaltirken, difiizor boyay1 daha iyi atomize ederek daha biiyiik ve daha

sekilde hizlandirir ve metalik bir etki i¢in aliiminyum pul kaplama uygulayabilir.

ANADOLU
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WF‘I‘EHER' Akigkan Teknolojileri

Fine Finishing Spray IceBreaker

IceBreaker Wagner’in yiiksek basingl pistonlu pompalari,
havasiz ve hava kaplamali uygulamalar igin
tasarlanmistir. Motorun benzersiz i¢ tasarimi
ve Ozel tahliye valfleri, iistiin performans ve
olaganiistii giivenilirlik saglamak i¢in buz
olusumunu biiyiik 6l¢iide azaltir ve birikmesini
onler. Kendinden ayarli salmastralar ve kalin
sert krom kapli paslanmaz celik sivi bolimdi,
kullanilan malzemeden bagimsiz olarak
dayaniklilik saglar. Salmastrasiz, tikanma
onleyici pilot valf, yiiksek hizli ters cevirmeleri
ve optimum performansi garanti etmek i¢in,
ayarlanmis ¢alisma basincindan bagimsiz olarak
her zaman tam hava basinciyla beslenir.

Pompalarimiz, kiigiik
atolyelerden biiyiik
endiistrilere kadar her tiirli

uygulama gereksinimini
karsilamak tizere
tasarlanmigtir. Yeni IceBreaker
pompa ailesi, mitkemmel
kullanilabilirlik ve servis
kolayliginin eski erdemlerini
korur ve bunlar, igletim Yiiksek Basingli Filtre Versiyonu
maliyetlerini diisiik tutarken
kullanicilara istedikleri
konforu saglayan yeni « Dogrudan Siv1 Cikigina Monte Edilir

ozelliklerle birlestirir. « Yiiksek Akis Hizlar1 i¢in Tasarlanmustir

o Paslanmaz Celikten Yapilmistir

1 - IceBreaker
Ozel IceBreaker teknolojisi, WAGNER pompalarini digerlerinden ayirir. Hava
motorumuz, devre icinde buz birikmesini 6nler ve her tiirlii ¢calisma kosulunda
tutarli performans ve biiyiik gii¢ saglar

2 - Diisiik Titresim
Ozel salmastrasiz, tikanma 6nleyici pilot valf sayesinde, WAGNER pompalar1
distik caligma basincinda bile sorunsuz ve neredeyse titresimsiz ¢alisir

3 - Rahat Calisma

Tek elle ¢alistirma komutuna sahip 6zel entegre valf, hava basincin
ayarlamadan pompanin ¢alistirilmasini son derece kolay ve piiriizsiiz hale
getirir. Akiskan devresi pompanin 6n tarafindan ¢aligtirilir.

4 - Stroke Sensorii i¢in Hazir
Pompa, bir strok dlger ile donatilmaya hazirdir. Bu, pompanin bir TwinControl
tizerinde kullanilmasini saglar.

6

5 - Yiiksek Giivenlik Standartlar1
Hareketli parcalar i¢in 6zel koruma ve entegre asir1 basing valfi, operatoriin
yaralanma riskini onler.

Q @

6 - Cok Yonliiliik ve Dayaniklilik

Kendinden ayarl 6zel salmastralara sahip paslanmaz gelik stv1 boliimi,

kalin sert krom kaplama piston ve tungsten karbiir valf yuvalari, kullanilan
malzemeden bagimsiz olarak en yiiksek dayaniklilig1 saglar. Su ve solvent bazli
astarlar veya son katlar i¢cin miikemmeldir.

7 - Servis Maliyetini Azaltin
Son derece asinmaya dayanikli pargalar ve hizli sokme tasarimi, servisi daha az
siklikta ve yiiriitmeyi ¢ok kolay hale getirir. ANADOLU

BOYAMA SISTEMLERI LTD. 5TI.
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Akiskan Teknolojileri

18-40 Yiiksek Basingli Pompa
AirCoat

e
LAY

ye \\m_r;

h\ )144 Bar

.-"

CE€E 126183 ATEX

35-70 Yiiksek Basingli Pompa
AirCoat

F \\mf‘r'_:

fﬁ':

1‘.;\ 4

|250 Bar

CEE 11261BT3 ATEX
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Teknik Veri Tablosu
Uriin Kodu Wildcat 18-40
Pompa Orani 18:1
Pompa Girisi Malzeme Basinci Max 20 bar (290 psi)
Max Caligma Basinct 144 bar (2089 psi)
Min - Max Hava Basinci 2.5 - 8 bar (36 - 116 psi)
Max Stroke Orani 60 DS/min

60 DS Bagina Akis Hizi 2.4 1/min (0.64 gal/min)
Akis Hizi @ 30 CPM 1.2 1/min (0.32 gal/min)
Cift Stroke Bagina Hacimsel Akig | 40 m*/DS

Tabanca (Manuel) AirCoat GM 4700 AC

Hortum 7.5 m (25 ft)

Malzeme / Ortam Sicaklik Araligi | 5 - 80 °C (41 - 176 °F)
Malzeme pH Aralig1 3.5pH-9pH

Akiskan Girisi M36x2 - M

Akigkan Cikist M24x1,5 - M

Hava Girisi F-G1/2”

6 bar Hava Basincinda Ses Seviyesi | 74 dB(A)

Agirhik 15kg

« 1000 psida devir/dakika Bagina Su bazli Akis Orani
« Siirekli Calisma igin 15-30 devir/dakika (CPM) Onerilir

Teknik Veri Tablosu

Uriin Kodu

Leopard 35-70

Pompa Orani

35:1

Pompa Girigi Malzeme Basinci

Max 20 bar (290 psi)

Max Caligma Basinci

250 bar (3626 psi)

Min - Max Hava Basinci

2.5 -7.1 bar (36 - 103 psi)

Max Stroke Orani

60 DS/min

60 DS Bagina Akis Hizi 4.2 1/min (1.11 gal/min)
Akis Hizi @ 30 CPM 2.1 1/min (0.56 gal/min)
Cift Stroke Bagina Hacimsel Akig | 70 m*/DS

Tabanca (Manuel) AirCoat GM 4700 AC

Hortum 7.5 m (25 ft)

Malzeme Sicaklik Aralig 5-80°C (41 - 176 °F)
Malzeme pH Aralig 3.5pH-9pH

Alkaskan Girisi M36x2 - M

Akiskan Cikist M24x1,5 - M

Hava Girisi F-G1/2”

6 bar Hava Basincinda Ses Seviyesi | 74 dB(A)

Agirhik 26 kg

« 1000 psida devir/dakika Bagina Su bazli Akis Orani
« Siirekli Caligma igin 15-30 devir/dakika (CPM) Onerilir

Not : AirMix = Air-Assisted = AirCoat
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GM 4700AC/ AC-H
AirCoat

Manuel Tabanca ! 2.5 -8 Bar

Atomizasyon Havas1  Sekillendirme Havasi

.\f
hY
.

10° ile 80° arasinda i
piskiirtme agilarina
sahip nozzle ¢esitleri
mevcuttur

~

GM 4700AC

Malzeme

GM 4700AC, paslanmaz ¢elik bir siv1
gecisi ve bir dizi siv1 ucu igerir ve bu
onu homojen yumusak piiskiirtme
modeliyle birden fazla uygulama igin
¢ok yonlii kilar. Maksimum malzeme
basinci 250 bar (3625 psi) olarak
derecelendirilmistir.

Akiskan Teknolojileri

AirCoat Teknolojisi

AirCoat islemi (Airless + Air Spray), bir pistonlu pompa
veya diyaframli pompa kullanarak kaplama malzemesini
nispeten diisiik basingta (malzemeye bagli olarak
yaklasik 60 bardan itibaren) esit sekilde atomize etme
yetenegi bakimindan benzersizdir. Bu dogrudan meme
deligine monte edilen ve piiskiirtiilen ortami her taraftan
cevreleyen bir merkezi hava kilavuzu (hava sapkasi)
vasitastyla elde edilir.

Sonug olarak, Airless ve Air Spray yontemlerine kiyasla
overspray de dnemli bir azalma olup, havasiz isleme gére
%15% ve hava atomizasyonuna gore %40’a kadar malzeme
tasarrufu saglar.

WAGNER AirCoat nozullari en yiiksek hassasiyetle
tiretilir. Tyilestirilmis hava yonlendirmesi sayesinde,
WAGNER malzeme basincini daha da diigiirmeyi basardi.

Uygulanabilir Malzemeler Uygulama Alanlar
« Solvent ve Su Bazli Boyalar ~ « Ahsap ve Mobilya
o Seffaf Kaplamalar ve Cilalar ~ « Agir Sanayi

« Epoksi Astarlar ve Boyalar
« 2K Malzemeler

« Yitksek Kat1 Malzemeler

» UV Boyalar

« ve Bircok Malzeme

o Celik Enddistrisi
o Tarim Makineleri
« Ticari Araglar

« Otomotiv - OEM

« Genel Endiistri ve Daha Fazlas1

GM 4700AC-H

GM 4700AC-H, 1sitmal1 kaplamalarla
yalitim i¢in seramik kapli paslanmaz
gelik bir s1v1 gegisine sahiptir.
Maksimum malzeme basinci 350 bar
(5076 psi) olarak derecelendirilmistir,
bu da onu agir endiistriyel kaplamalar
i¢in ideal hale getirir.
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Akiskan Teknolojileri wAﬁ"Ell'

ATEX C€ ¢ nacx
1 - Airless Atomizasyon

Ozel olarak tasarlanmis ytiksek kaliteli AirCoat nozzle,
mitkemmel bir son kat islem sonucu olusturmak i¢in
malzemeyi tek tip bir desende dagitirken en iyi atomizasyon
ve kullanim dmriinii saglar. Piiskiirtme deseninin yumusak
kenarlari, diizgiin bir katman kalinlig1 elde ederken piiskiirtme
yollarinin st tiste binmesine izin verir.

2 - Air Spray Atomozisyon

Hava piiskiirtmeli atomizasyon, yumusak bir hava akisiyla
kaliteyi artirir, hassas fan ayarina olanak tanir ve temiz bir
hava baslig1 saglar.

3 - Yiiksek Transfer Verimliligi
Diizgiin bir damlacik boyutu ile birlestirilen ince ve homojen
atomizasyon, ¢ok yiiksek bir transfer verimliligi saglar.

4 - Anahtarsiz Cikarilabilir Filtre

Yeni tasarlanmis kafes filtrenin (patent beklemede)
temizlenmesi, degistirilmesi ve montaji kolaydir. Standart hava
filtrelerimizden daha uzun 6miirliidiir. Kir toplama haznesi,
daha fazla kir toplamak i¢in %53 daha biiyiiktiir. Kompakt
filtre tasarimi, ergonomik tasarimini gelistirerek tabancanin
agirhigini azaltir.

5 - Doner Mafsallar

Operator konforunu saglamak i¢in kullanim kolaylig1 i¢in
hem malzemelerde hem de hava girislerinde doner mafsallar
mevcut

6 - Ergonomik Dizayn

GM 4700AC, ergonomisi, diisiik agirlig: ve azaltilmis tutma ve
tetikleme kuvvetleri sayesinde yorulmadan ¢alismay1 miimkiin
kilar.

7 - Kolay Sekillendirme Hava Ayar1
WAGNER GM 4700AC /AC-H Segilen nozzle piiskiirtme agisinin ek ince ayari i¢in

Giinliik kaplama siireglerinizde yenilik yaratacak; Wagner Kafes Filtresi

« GM 4700 AC, ince, yumusak atomizasyon ve HVLP Ozel tabanca filtresi, filtre icindeki kir

i parcaciklarinin temiz bir sekilde toplanmasini saglar.

transfer veri‘mli.l.i%(“saglayan Air Assisted - Airless
(AirCoat) bir piiskiirtme tabancasidur Elle hizli ve kolay bir sekilde degistirilebilir. Yiiksek

« Inceleme ve onarimlarda erigim kolaylig1 i¢cin anahtarsiz depolama hacmi nedeniyle, piyasada bulunan
cikarilabilir filtre diger filtrelerden 6nemli 6l¢tide daha uzun hizmet
omriine sahiptir. Bu ayn1 zamanda daha az filtre

o Tikaniklig1 gidermek i¢in kolay ters ¢evrilebilir ug degisikligi gerektigi anlamina gelir

« Hat ici kafes tipi filtre ile %50 daha fazla filtreleme

« Piiskiirtme sirasinda gelismis manevra kabiliyeti i¢in
hava ve siv1 girisinde doner baglanti parcalari.

Diisiik Vizkoziteli
Hava Sapkasi

Yiiksek Vizkoziteli
Hava Sapkasi
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GA 4000ACIC (internal control)
250 Bar AirCoat
Otomatik Tabanca

GA 4000AC Teknolojisi

Yenilik¢i WAGNER otomatik AirCoat
tabancalari, simdiye kadarki en iyi finishing
sonuglarini tiretmek igin yepyeni AirCoat
atomizasyon siirecimizi kullanir. Bu

AirCoat Teknolojisi

Ustiin performans ve finishing
sonuglari i¢in Gii¢ ve Kontrol bir
arada

Havasiz teknoloji “Gii¢” saglar:
hizli uygulama hizi, diigitk
overspray ve yiiksek transfer
verimliligi

Hava Piiskiirtme teknolojisi,
“Kontrol” saglar: maksimum
uygulama ¢ok yonliliigi ve
finishing kalitesi i¢in ptskiirtme
havasinin ve fan genisliginin kolay
ve hassas ayarlari

Airless ve Air Spray teknolojisinin
dogru kombinasyonu ile benzersiz
WAGNER know how’1 AirCoat
teknolojisiyle sonuglanir:
mitkemmel sonlandirma, ytiksek
tiretkenlik, yumusak piiskiirtme
deseni ve ¢ok yiiksek transfer

_ .
4‘ -
[

s .

Uygulanabilir Malzemeler

« Solvent ve Su Bazl1 Boyalar

tabancalar, tiim pazar taleplerini kargilar - verimliligi. . ,
yliksek proses giivenilirligi i¢in en yiiksek Uveulama Alanlar1 » Vernikler ve Cilalar
esneklik, ultra hafif agirlik, kompakt boyutlar Y8 « PU ve Epoksi Malzemeler
ve yeni uzun 6miirli packing Ahsap Finishing  * Ahsap ve Mobilya « 2K Malzemeler

* Agir Sanayi « Yiiksek Kat1 Malzemeler

o Deri Kaplama

« Genel Metal Enduistri

« UV Boyalar

1 - Aircap 6 - Drive (Piston and spring)

2 - High quality nozzle 7 - Fan air adjustment

3- Val¥e with tungsten carbite 8 - Material connection
sea
) ) ) 4 - Air passages
4 - Long life packing cartridge
5 - Needle (special treatment
to reduce wearing)
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Akiskan Teknolojileri

WAE NER

@0 060 @ *itonw

1 - Hizli ve Sabit Agma/Kapama Hiz1

Boya ve hava valfleri ¢ok hizli degistirilir. Is parcasina daha
yakin, daha hassas tetik konumlar1 nedeniyle son derece hassas,
kontrollii bir kaplama ve diisiik overspray ile sonuglanir

2 - Kiigiik ve Hafif
GA 4000AC, piyasadaki en kii¢iik ve en hafif otomatik AirCoat
tabancasidir. Bu, montaj esnekligi ve hizli hareket saglar

3 - Yiiksek Dayaniklilik ve Uzun Omiir

Valf govdesi ve tabanca arasindaki packing sistemi ¢ok diisiik
siirtinmeli ve dayaniklidir. Proses giivenilirligini arttirir ve
onceden monte edilmis salmastra kartuslu varyant, servis
stiresini 6nemli 6l¢tide azaltir.

4 - Genis Malzeme Aralig:

Malzeme ile temas eden tim par¢alar paslanmaz celikten
imal edilmistir. Bu, tabancanin tim kaplama malzemeleriyle
kullanilabilecegi anlamina gelir.

5 - Yiiksek Transfer Verimliligi

Hava kanallarinin 6zel tasarimi, homojen bir piiskiirtme ve
sekillendirme hava akis1 saglar, boylece hava bagliginin agisal
konumundan bagimsiz olarak her zaman homojen bir piiskiirtme

s | deseni iiretilir. Homojen bir pargacik boyutu ile birlestirilen ince
Fan Hava Ayar1 ve yumusak atomizasyon, yiiksek bir transfer verimliligi saglar
Model genisligini kontrol [0)) 6 - En Iyi Atomizasyon
etmek i¢in fan havasi Yeni AirCoat atomizasyonu, daha yumusak ve piiriizsiiz bir
ayarlanabilir. . | piiskiirtme deseni saglar. Yeni hava sapkasi tasarimi sayesinde
malzeme basinci diistiriiliir ve piiskiirtme deseni daha homojen
hale gelir.
( 8 > 7 - Sekillendirme Hava Ayar1
Dahili olarak kontrol edilen tabanca (GA 4000 ACIC) ile
. . piiskiirtme jeti genisligi kolayca ayarlanabilir.
i il i
| - _.[_ _ 1._ 8 - Stitch veya Circulation Modu
. - - ~ Taban plate bir kilitleme pimi yerlestirilerek tabanca, stitch
isleminde oldugu gibi circulation da kullanilabilir. Ayarlamalar
kolayca miimkiindiir.
Circulation No circulation, No circulation,
connection left connection 9 - Sabit Ayarlar ve Kolay Tabanca Servisi
right Taban plakasi sistemi, tabancanin her zaman ayni1 pozisyonda
Malz Akt monte edilmesini saglar. Bakim i¢in, GA 4000 dort vida ile
atreme At sokiilerek degistirilebilir. Sokiiliirken tiim baglantilar taban plate
Basit bir kilitleme pimi kullanarak ayn1 te kalir, bu sayede konum ve tiim ayarlar korunur.
taban plakasi, igneye hem yan hem de ) o . .
arka baglantllarda standart besleme veya Material Atomization Soft Air Atomization High Tranfer Efficiency
sirkiilasyon yapabilir.
Shaping Air
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1 - Nozullar

Miikemmel finishing sonuglari i¢in ¢ok ¢esitli Flat (ACF) ve Round (ACR) piiskiirtme nozullar
2 - Hava Sapkalar1

Kirmizi :Disiik viskoziteli malzemeler i¢in

Mavi  :Yiiksek viskoziteli malzemeler i¢in

Bronz :Kolay temizlik i¢in - (fan hava ayar1 yok)

3 - Kilit Pimi

Kilit pimi, sirkiilasyonlu ve sirkiilasyonsuz arasinda se¢im yapma 6zgiirliigii saglar

4 - Packing Kartus

Kolay ve hizli servis i¢in kartus sisteminde yeni uzun 6miirli packing

5 - Taban Plakalar1

Yan / Arka baglantili taban plakalar1 ve robot taban plakasi i¢in maksimum esneklik saglar.

6 - Montaj Aygitlar1

Her uygulama i¢in farkli tabanca tutucular ve adaptorler, tabancanin montajinda daha fazla esneklik saglar.

N3S 2NAROLY,
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Akiskan Teknolojileri
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Teknik Veri Tablosu
Uriin GM 4700AC GM 4700AC-H
Malzeme Besleme Yiiksek Basingli Pompa
Maximum Akigkan Basinci 250 bar (3626 psi) 350 bar (5076 psi)
Maximum Hava Giris Basinci 8 bar (116 psi) 8 bar (116 psi)
Maximum Malzeme Sicakligi 55°C (131 °F) 80 °C (176 °F)

Calisma Sicaklig 5-40°C (41 - 104 °F) 5-40°C (41 - 104 °F)
Max Ses Seviyesi 82 db(A) 82 db(A)
Uzunluk 173 mm, 6.8 in 173 mm, 6.8 in
Yiikseklik 216 mm, 8.5 in 216 mm, 8.5 in
Tabanca Agirhig: 600 g 600 g

Hava Girisi A-G1/4” A-G1/4”
Akaskan Girisi A-NPSM 1/4” A-NPSM 1/4”

Akiskan Temasi Olan Pargalar

Stainless steel, Tungsten Carbide,
POM, PTEFE, FPM, PA

Stainless steel, Tungsten Carbide,
POM, PTEFE, FPM, PA

Standart ug .011 X 40° acidir, diger ug boyutlar1 (10° ila 80° acilarla .007 ila .023 aras1) mevcuttur

Teknik Veri Tablosu
Uriin GA 4000ACIC GA 4000ACEC
Malzeme Besleme Yiiksek Basingli Pompa
Maximum Akiskan Basinci 250 bar (3626 psi) 250 bar (3626 psi)

Hava Giris Basing Aralig

0 - 8 bar (0 - 116 psi)

0 - 8 bar (0 - 116 psi)

Maximum Malzeme Sicaklig

80 °C (176 °F)

80 °C (176 °F)

Ortam Sicaklik Aralig 5-40°C (41 - 104 °F) 5-40°C (41 - 104 °F)
Max Ses Seviyesi 82 db(A) 82 db(A)
Nozzle Olgiileri 0.007” - 0.023” 0.007” - 0.023”
Tetik Hiz1 (Agma veya Kapatma) 25 ms (0.025 sec) 25 ms (0.025 sec)

Boyutlar (Tabanca Gévdesi)

U:114mm-G:45 mm - Y : 45 mm

U:100 mm - G:45 mm - Y : 45 mm

Boyutlar (Piskiirtmeye Hazir*)

U:129mm - G:47 mm - Y : 60 mm

U:115mm-G:47 mm - Y : 60 mm

Agirlik (Tabanca Govdesi) 481g 424 ¢

Agirlik (Paskiirtmeye Hazir*) 678¢g 637

Kontrol Tipi Internal External

Control Air (CA) G1/8” -> 6 mm; 0.24 inch G1/8” -> 6 mm; 0.24 inch
Atomizing Air (AA) G1/8” -> 8 mm; 0.31 inch G1/8” -> 8 mm; 0.31 inch
Shaping Air (SA) - G1/8” -> 6 mm; 0.24 inch
Hava Girisi G1/8”-F G1/8”-F
Akiskan Girisi G1/4”-F G1/4”-F

Akigkan Temasi Olan Parcalar

Stainless steel, Tungsten carbide,
POM, PTFE, UHMW-PE, PA

Stainless steel, Tungsten carbide,
POM, PTFE, UHMW-PE, PA

* Tabanca govdesi, taban plakasi, hava baghigi ve nozzle igerir
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BRAND
A A4400M Manuel Tabanca
Air Assisted

i

Flaf Tip
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Binks, diinya ¢capinda her tiirlii endiistriye yonelik
bir¢ok 6zel ¢alismalar yapmaktadir

1890 yilinda, Joseph Binks, ilk soguk su bazli

boya sprey makinesini tanitarak boya tabancasi
endiistrisine Onciilitk etmistir. Hersey, Marshall Field
& Company’ nin zemin katinda Joseph Binks’in fir¢a
yerine duvarlar1 boyamak i¢in piiskiirtme teknigi ile
zamandan nasil tasarruf edecegini bulmasi ile basladi.
Binks bu icadini 1896 Kolombiya Fuarinin agiligini
kurtarmak i¢in kullandi. A¢ilistan sadece giinler
once, on fuar binasinin dokuzu boyanmamugti. Ancak  *1e8tir 1]
icadini kullanarak Joseph Binks giinti kurtarmigt.
Bugiin ise, diinya ¢apinda endiistrinin her alaninda
“Binks”in sprey boyama teknolojisini bulabilirsiniz.

Tek tip bir piiskiirtme deseni i¢in
birinci sinif uclar

Akiskan Teknolojileri
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Fi;le Finisthip
En iyi partikiil dagilimi ve finish
i¢in Pre-Orifice

4

Binks aa4400M hava destekli airless boya tabancasi kullanicry1
ve ¢evreyi diigiinerek tasarlandi. Kullanicilarin talep ettigi en iyi
uyum, his ve konforu saglarken tiim endiistriyel sektorlerde en

0 >
zorlu boyama uygulamalari ile basa ¢ikacaktir. Boya tabancasi, st %4(ta Kadar Azalma
diizey boya tasarrufu ve diisiik enerji tiiketimi ile mitkemmel ince ‘B
bir boya katmani elde etmek i¢in daha az hava basinci kullanarak, \ e
daha ¢ok boya tasarrufu saglar.

« Spray Fan boyu tabanca iizerinden ayarlanabilir.

« Benzeri olmayan TransTech veya HVLP hava sapkalari,
rakiplerinden daha iist diizey boya kalitesi ve daha yiiksek
transfer verimliligi i¢in “daha yumusak incelikte boyama®
saglamaktadir.

« Hafifligi, hafif tetik cekmesi ve tabanca tasarimi sayesinde
kullanic1 yorgunlugu ve RSi riski 6nemli dl¢iide azaltilir.

o Hizli bakim i¢in kolay ¢ikarilabilir “sirali” igne diizenegi.
« Ayarlanabilir igne paketi ve “dengeli” hava valfi tasarimi.

o Maksimum saglamlik ve uzun 6miir i¢in saglam dévme
tabanca govdesi.

« Tungsten karbiir yuvali, paslanmaz gelik siv1 gegisleri.

« Tabanca standart olarak solvent ve su bazli kaplamalar1
kullanabilmektedir.

«.007 in ten (0.18 mm) .035 in’ e kadar (0.89 mm) Flat Tip ve
Twist Tip ile genis ug yelpazesine sahiptir.

Ayarlanabilir Sprey Deseni

o Asir1 ptskiirtmeyi ve israfi azaltmak i¢in ince, tek tip
atomizasyon %407a kadar ayarlanabilir.

o Cabuk ¢ikarilabilir “In-Line” igne ile hizli bakim

o Ayarlanabilir sirali igne paketi, sokiilmeden sikilabilir.

1 - Tungsten Carbide Seat

4@;}

2 - Flat Tip
3 - Flat Tip Air Cap

4 - Flat Tip Guard
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Akiskan Teknolojileri BINNKS.

W CaRLISLE P

Teknik Veri Tablosu

Uriin AA4400M
Malzeme Besleme Yiiksek Basingli Pompa
Maximum Akigkan Basinci 303 bar (4400 psi)
Maximum Hava Giris Basinci 6.8 bar (100 psi)
Tabanca Govdesi Dévme Aluminyum
ATEX I2Gx
Tabanca Agirligi (Ug, Hava Bashig1 ve Koruma Olmadan) 490 g (17.28 0z)
Hava Girisi 1/4” BSP/NPS(m) Dis
Akigkan Girisi 1/4” NPS(m) Dis
Siv1 Gegigleri / Siv1 Yataklama Stainless Steel / Tungsten Carbide Seat

AA4400M Standard Flat Tip, Cizelgedeki sayilar1 bu par¢a numarasina ekleyin: 114 - XXXXX

Premium Flat Tip 2” 47 6” 8” 10” 12” 14 16” 18” Akis (Su ile)
x” = in / (Fan Genigligi) (51mm) (102mm) (152mm) (203mm) (254mm) (305mm) (356mm) (406mm) (457mm) 35bar (500 psi)

.007” (0.179mm) orifice 00702 00704 00706 00708 0.11 L/min
.009” (0.229mm) orifice 00902 00906 00908 00910 00912 0.15 L/min
.011” (0.280mm) orifice 01104 01106 01108 01110 01112 01114 0.23 L/min
.013” (0.330mm) orifice 01304 01306 01308 01310 01312 01314 01316 0.34 L/min
.015” (0.381mm) orifice 01506 01508 01510 01512 01514 01516 01518 0.45 L/min
.017” (0.432mm) orifice 01706 01708 01710 01712 01714 01716 01718 0.61 L/min
.019” (0.483mm) orifice 01906 01908 01910 01912 01914 01916 01918 0.72 L/min
.021” (0.533mm) orifice 02110 02112 02114 02116 02118 0.91 L/min
.024” (0.610mm) orifice 02410 02412 02414 02416 02418 1.17 L/min
.027” (0.686mm) orifice 02710 02712 02714 02716 02718 1.46 L/min

AA4400M Fine Finish Flat Tip, Cizelgedeki sayilar1 bu par¢a numarasina ekleyin: 9 - XXXX - F

Fine Finish Flat Tip 9’ 11” 13” 15” 17 Akig (Su ile)

x” = in / (Fan Genigligi) | (229mm) (280mm) (330mm) (381mm) (432mm) 35bar (500 psi)
.009” (0.229mm) orifice 0909 0911 0.15 L/min
.011” (0.280mm) orifice 1109 1111 1113 1115 0.23 L/min
.013” (0.330mm) orifice 1309 1311 1313 1315 0.34 L/min
.015” (0.381mm) orifice 1509 1511 1513 1515 1517 0.45 L/min
.017” (0.432mm) orifice 1709 1711 1713 1715 1717 0.61 L/min

Fan genisligi, ylizeyden 12" (300 mm) su ile 69 bar’a (1000 PSI) dayalidir. Gergek sonuglar, malzeme viskozitesine bagli olarak degisebilir.

Air Assisted Airless Atomizasyon Fan Boyutu Ayari

Fan Uzunlugundaki % azalma asagidakilere bagli olacaktir:
« Vizkozite

« Nozzle Boyutu « Kat1 Madde Icerigi

e Desen Uzunlugu  « Hava Basinci

54 "58?_?#;4
- o Akigkan Basinct e ve Daha Fazlas:
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Eans Akiskan Teknolojileri

RIJSLE BRAND
> Ry H’
-

o Binks AG-363, hava destekli airless sprey teknolojisinin ve
= E AN Binks miihendisliginin en iyi 6zelliklerini kombine ederek iistiin
Q GUN BODY Dir sprey ve boyama kalitesi saglar. olabilecek en iyi
transfer verimliligi ile de 6nemli miktarda boya tasarrufu
saglarken en siki EPA diizenlemelerinin sartlarini da yerine
getirir.

Hlll A G363 Otomatik Tabanca
Air Assisted Airless

ICK

AG-363 serisi kompakt manifoldundan basit bir altigen alyan ile
cabuk bir sekilde ¢ikartilarak hizli ve kolay bakimi saglanan
tstiin kaliteli bir hava destekli airless otomatik sprey
tabancasidir. Binks bu essiz 6zelligi ile iiretim duruslarini
onemli bir sekilde azaltir ve karlilig

arttirir.

Binks AG-363 ¢oklu tabanca kullanim1 olan makinelerde yiiksek
tiretim verimliligi i¢in tim uygulamada esneklik ve tekrarlanabilir
yiiksek kaliteli performans saglar.

Hava Bashig1 Manifold Baglantisi
O-Ring ve Contalar

« Essiz tek vida baglantili manifold tabancanin kolayca
sokiilebilmesi ile hizli bakim ve temizlik imkani saglanirken
tiretim durus siireleri de azaltilir.

Kolay kullanim i¢in basit Hava - Akiskan baglantisi ve « HVLP hava baglhig1 teknolojisi tistiin transfer verimliligi ile hassas
diisiik profilli hava kontrolleri spray 6zelligi mitkemmel bir boyama kalitesi saglar.
Uygulamalar « 15°de sabitlenebilen hava baglig1 opsiyonu ile hizli ve

« Sabit tabanca kurulumlart tekrarlanabilir hava bashg: yerlesimi sunar.

« Doner finishing makineleri « Manual ayarlanabilir hava kontrolii ile spray fan yelpazesi ve

: Eglcaigtr Z;?;‘ﬁ;féhgg(ey ve yatay genisligi kolayca ayarlanabilir.

o Paslanmaz ¢elik tabanca siv1 gegisleri su bazli ve solvent bazli
kaplamalar icin uygundur.

« Tungsten Carbide igne ve yataklamalar ile yitksek aginma direnci
ve uzun faaliyet omrii saglar.

« Boya sirkiilasyon opsiyonlari ile birlikte manifold i¢cinden ya da

(m
= E%Ei‘z‘ HS w tabanca kafasinda olarak mevcuttur.
FAN Valve = Pattern Control ATOM Vahe = Length Control
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Akiskan Teknolojileri

BanS

BRAND

Teknik Veri Tablosu

Uriin

AG363

Malzeme Besleme

Yiiksek Basingli Pompa

Maximum Akiskan Basinci

275 bar (4000 psi)

Maximum Hava Giris Basinci

10 bar (145 psi)

Tetik Hava Basinci

4 - 10 bar (60 - 145 psi)

Max Ortam Caligma Sicaklig

85°C (185 °F)

Tabanca Govdesi

Quickclean™ Coated Aluminium

Manifold Gévdesi

Stainless Steel

Air Cap Malzemesi

Anodised Aluminium

Tabanca Kafasi ve Akiskan Gegisleri

Stainless Steel

Contalar ve O-Ringler (S1zdirmazliklar)

HDPE, FEPM

Akiskan Igne ve Yataklama Yapist

Stainless Steel - Tungsten Carbide

ATEX II2GXTé
Tabanca Agirlig: 525g

Tabanca Olgiisti W x H x D (mm) 111 x44x 44
Vidali Manifold Agirhg 268 g

Vidali Manifold Olgiisii W x H x D (mm) 59 x 63 (Valf Dahil) x 20
CYL (Cylinder) Hava Giris Baglantist 1/8” G Disi

Akigkan Giris Baglantist

1/4” NPS Disi

Akiskan Cikis Baglantist

1/4” NPS Disi

Baglik Hava Girisi ( ATOM (Pulverizasyon) + FAN)

1/4” G Disi

AG363 Standard Flat Tip, Cizelgedeki sayilar1 bu par¢a numarasina ekleyin: 114 - XXXXX

Premium Flat Tip 2> 4 6” 8” 10” 127 147 16” 18” Akas (Su ile)
x” = in / (Fan Genisligi) (51mm) (102mm) (152mm) (203mm) (254mm) (305mm) (356mm) (406mm) (457mm) 35bar (500 psi)

.007” (0.179mm) orifice 00704 00706 00708 0.11 L/min
.009” (0.229mm) orifice 00902 00906 00908 00910 00912 0.15 L/min
.011” (0.280mm) orifice 01104 01106 01108 01110 01112 01114 0.23 L/min
.013” (0.330mm) orifice 01304 01306 01308 01310 01312 01314 01316 0.34 L/min
.015” (0.381mm) orifice 01506 01508 01510 01512 01514 01516 01518 0.45 L/min
.017” (0.432mm) orifice 01706 01708 01710 01712 01714 01716 01718 0.61 L/min
.019” (0.483mm) orifice 01906 01908 01910 01912 01914 01916 01918 0.72 L/min
.021” (0.533mm) orifice 02110 02112 02114 02116 02118 0.91 L/min
.024” (0.610mm) orifice 02410 02412 02414 02416 02418 1.17 L/min
.027” (0.686mm) orifice 02710 02712 02714 02716 02718 1.46 L/min

Fan genisligi, ytizeyden 12" (300 mm) su ile 69 bar’a (1000 PSI) dayalidir. Gergek sonuglar, malzeme viskozitesine bagl olarak degisebilir.

AG-363 Akigkan Devirdaim Secenekleri

Base Recirculation.
Fluid Entry from Left
or Right
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Head Recirculation

Fluid inlet Left




B’”KS Akiskan Teknolojileri

CARLISLE g-L2NY=)
E’”K 5 DX 70 1:1 Cift Diyaframli Pompa DX70, boyalarin ve malzemelerin piiskiirtme

@ tabancalarina veya siv1 transfer uygulamalarina

LS dogrudan beslemesi i¢in 6zel olarak gelistirilmis,
X 70 Dusuk Bas1n§ll yﬁl%sek ozellikli, havayla calisan 1:1 o%‘anh cift
diyaframli bir pompadir. Pompa, uzun ve dayanikli
bir ¢aligma 6mrii i¢in kirismayan benzersiz bir
diyafram sekline sahiptir. DX70 ayrica sabit ve
neredeyse darbesiz bir siv1 iletimi saglayan “yerlesik”
bir siv1 regiilatorii igerir. Bu sayede ek bir siv1
regiilatori veya dalgalanma odasinin masrafi ve
komplikasyonlar1 olmadan piiskiirtme tabancalarina
dogrudan besleyebilir.

« Paslanmaz Celik bilyelere ve DX70, Konvansiyonel, Trans-Tech©, HVLP, LVLP ve
yumusak yuvalara sahip Asetal diisiik basingh Elektrostatik tabancalar dahil TUM
Pompa Govdesi, solventler ve su TIP piiskiirtme tabancasi teknolojileriyle kullanim

bazli malzemeler igin evrensel boya icin mitkemmeldir.

uyumlulugu saglar.
m gt S8 Standart Pompa

swv1 regiilatori
olmadan ayrica
seramik sir

« Harici eklenebilen hava
regiilatorleri pompa, puiskiirtme
tabancasi s1v1 gecisi ve hava

basinglarinin kontroliinii bagimsiz uygulamal‘a.rlnda
ve tutarli olarak saglamaktadir. kullanilabilir
Teknik Veri Tablosu
Uriin DX 70
Pompa Orani 1:1
Maximum Hava Basinct 7 bar (100 psi) Onerilen Hava Kalitesi ISO 8573.1 Class 3.3.2 #:
Maximum Akigkan Basinci 7 bar (100 psi) Kir 5 microns
Nominal Akis Hacmi / Devir 0.07 L (0.018 gal) Su -20 °C @ 7 bar (940 ppm)
60 Devir/dk i¢in Akigkan Cikis: 4.2 L/min (1.1 gal/min) Yag 0.1 mg/m?
Max Onerilen Siirekli Devir Hizt 10 devir/dk Yagsiz
Max Onerilen Aralikli Devir Hizt 30 devir/dk
Hava Hacmi - 7 bar (100 psi), “Devir Bagina” 0.07 L (0.027 SCEM) Toprak ( Hava Giris Kapag1)
10 devir/dk i¢cin Hava Akug1, 7 bar (100 psi) 7.7 L/min (0.27 SCFM/min) Pompa her zaman topraklanmalidir. Toprak
30 devir/dk icin Hava Akust, 7 bar (100 psi) 23.2 L/min (0.82 SCEM/min) noktasinda, ohm-metre ile Slgtim yaparken
GII'IS - CheCk Valve Akigkan Regiilatér Pilotu @4 mm (@5/32”) Tube direng : <1Q
i 10 devir/dk i¢in Giiriiltii Seviyesi, 7 bar (100 psi) 68 dB LAeq
- Calisma Sicaklik Araligi 0-40°C (32 - 104 °F)
Agirlik - Yalin Pompa 2.2 Kg (4.9 Ibs)
Maximum Dry/Wet Lift 6.6 m (21.8 ft)
ATEX II2GcXIIBT4
Hava Girisi G1/4” (BSPP) Disi
Alkiskan Giris Baglantist 3/8” Universal (BSPP/NPSM) Erkek / Disi
Akigkan Cikis Baglantist 3/8” Universal (BSPP/NPSM) Erkek / Disi

Kirigikliklar, biikiildiigiinde
diyafram tizerindeki baskiy1
azaltarak daha uzun ¢alisma
omri ve daha tutarli basing
cikisi saglar.

Kauguga tamamen bagl
PTFE; sivinin hava gegis
yollarina girmesini onler

AL

Uzun 6miirlii, durmayan, bakim gerektirmeyen ve solvent - g
uyumlu hava valfi ile 1000 cc/dakikaya kadar piiriizsiiz,

Sokmek ve degistirmek hizl
sessiz ve dalgalanmasiz boya dagitimi saglar. oo Ve CeBFHrmeR Tt

ve kolay.

 Uzun 6miir i¢in yiiksek mukavemetli Paslanmaz Celik kol
 Uzun 6miir i¢in seramik valf plakasi
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Akiskan Teknolojileri Bans

(o [N T8 BRAND
B ' n K E DX 200 1:1 Cift Diyaframli Pompa DX200, boyama uygulamalarinda ¢oklu tabanca

kullanim ihtiya¢ini kargilamak ve yiiksek ya

@ZZEBB Dii§ﬁk Basmc;ll da disiik viskoziteli malzemelerin 5 1/dk hiza

kadar transferini saglamak i¢in tasarlanmistir.

Kirigikliklar, . T
biikiildiigiinde i Pompanin uzun ve saglam ¢alisma émriini
diyafram iizerindeki /| = saglamak i¢in deforme olmayan diyafram yapisi
baskiy1 azaltarak — || gelistirilmistir. Kullanicilar istege bagl olarak
daha uzun calisma ;;,, . pompa lizerinde siv1 regiilatorii ile tabancaya
&mrii ve daha tutarls v dogrudan baglanti saglayarak siirekli ve

basing ¢ikigi saglar. neredeyse hig kesintisiz boya transferi
saglayabilirler.

Kauguga tamamen . L1
bagl PTFE; sivinin DX200 serisinde pompalar, ¢esitli donanimlarla

hava gecis yollarina o farklilagtirabilir ve Konvansiyonel, Trans-

girmesini onler Techo, o '
HVLP, LVLP ve diisiik basingli elektrostatik
Sokmek ve teknolojilerindeki tabancalar ile uyumlu olarak
degistirmek hizli ve kullanilabilir.
kolay.
Teknik Veri Tablosu Check Valve Kafesi
Uriin DX 200 Yay, herhangi bir yonde
Pompa Orant 11 pompa montajina izin verir
Maximum Hava Basinci 7 bar (100 psi) Sert TOp
Maximum Akigkan Basinci 7 bar (100 psi)
Nominal Akis Hacmi / Devir 0.20 L (0.05 gal) Yumu§ak
60 Devir/dk i¢in Akigkan Cikigt 12 L/min (3.17 gal/min) Conta
Max Onerilen Siirekli Devir Hizi 25 devir/dk
Max Onerilen Aralikli Devir Hizt 60 devir/dk
Hava Hacmi - 7 bar (100 psi), “Devir Basina” 2.83 L (0.1 SCFM)
10 devir/dk i¢in Hava Akig1, 7 bar (100 psi) 28.3 L/min (1 SCFM/min)
30 devir/dk i¢in Hava Akus1, 7 bar (100 psi) 84.9 L/min (3 SCFM/min)
Akiskan Regiilator Pilotu @4 mm (©5/32”) Tube
10 devir/dk i¢in Giiriiltii Seviyesi, 7 bar (100 psi) 71.2 dB LAeq
Calisma Sicaklik Araligt 0-40°C (32 - 104 °F)
Agirhik - Yalin Pompa DX200A 9.5 Kg (20.94 Ibs)
Maximum Dry/Wet Lift 4.6 m (15.1 ft) / 7.5 m (24.6 ft) DX200 Check Valve Seti
ATEX II2GcXIIBT4 . e L.
« Basit degistirme / onarim
Hava Girisi G1/4” Universal (BSPP/NPSM) Disi
Akiskan Giris Baglantist DX200A 3/4” (BSPP) Disi o Valfler yanh$ yénde yerle§tirilemiyor
Akigkan Cikis Baglantis1 DX200A 3/4” (BSPP) Disi
DX200A : Aluminium Anodised - Gévde DX Pilot Hava Valﬁ Sag!am yapive genel malzeme 'uyu{nll_llugu
- Cesitli akiskanlarda kullanim i¢in aliminyum
Onerilen Hava Kalitesi ISO 8573.1 Class 3.3.2 #: = . . e a1 1eu. ve paslanmaz celik govde mevcuttur.
Valf tizerindeki degisikligi P seliks
Kir 5 microns . P
tetiklemek igin kullanilir  gessiz calisma
Su -20°C @7 bar (940 ppm) Tikanmayi dnleyen hava valfi ve entegre
Yag 0.1 mg/m* o Bakim Gerektirmeyen susturucusu yumusak ve sessiz ¢aligma saglar.
Yagsiz « Duraksiz el 16 Uzatilmus servis 6mrii ve sifir sizint1
+ Uzun Omiirli Hava Va PTFE diyafram daha esnektir ve mekanik
— - « Solvent Uyumlu sizdirmakliklarin ihtiyagini ortadan kaldirarak
Toprak ( Hava Giris Kapag1) Hizl N is Gmriini uzat
o Hizli Degisim servis Omriinii uzatir.
Pompa her zaman topraklanmalidir. Toprak
noktasinda, ohm-metre ile 6l¢iim yaparken Uzun omur 1(;11'1 Sabit Sivi Cikist
i : Kirilmayan diyafram dizayni ve pompaya
direng : <10, yiiksek mukavemetli yan dly yn1 ve pompay

- gomiilii sivi regiilatorii siirekli sabit basing
Paslanmaz Celik kol olusturarak neredeyse kesintisiz sivi transferi

saglar.
UHMWPE valf,

5 ; Saglam sizdirmazlik yapisi
yaglama gerektirmez Diistik i¢ hizlar ve yumusak pompa hareketleri

| sizdirmazliklarin kolay deforme olmasini
Uzun 6miir icin engeller.

seramik valf plakasi
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BanS

BRAND
B ’ n K s m Air Assisted Yiiksek Basin¢li Pompalar

MX 4/32 - MX 12/31 Air Assisted

Binks MX Pompalari I¢in Kalite
Belgesi

Akiskan Teknolojileri

Binks MX donanimlari, kullanicilara ¢ok gesitli
endiistriyel kaplamalar1 uygulayabilen, ayn1
zamanda en iyi kalitede sprey kaplamayi saglayan
diistik maliyetli, saglam bir endistriyel sprey
donanimi saglamak iizere tasarlanmigtir.
 Modiiler yapi, kolay ve hizli bakim

i¢in azaltilmis parca sayis1 anlamina
gelir

Binks MX pompalari, miikemmel boyama i¢in
patentli hava valfi teknolojisi ile boya transferini
“kesintisiz” olarak gerceklestirir.

o Tiim 1slak parcalar Paslanmaz
Celiktir. Solvent ve su bazli boyalar/
malzemelerle kullanim i¢in idealdir

Ince ve orta viskoziteye sahip malzemeler ile 1
veya 2 piiskiirtme tabancasini destekleyen hava
destekli havasiz piiskiirtme finishing i¢in idealdir.

« Sabit, kendini ayarlayabilen yay
gerilimli kegeler sayesinden daha
uzun omirla ve disiik isletme
maliyetleri

o Tiim valf yuvalar1 Tungsten
Karbiirdiir. Dayanikli ve uzun émiirlii

Dabha iyi kullanic1 konforu .
caligma saglar

i¢in siiper hafif ve daha
fazla esneklik.

Kullan1m1 Kolay
Kontroller.

o Seramik kapli piston, ekstra aginma
direnci, daha uzun kege 6mrii sunar

o Birinci
9@  basss 7.5m Esnek ikili hortum » Pompa kece sctleri PIFE/
k7 " finish . UHMWPE karisimidir
o ve AA4400M Tabanca
@ o @ ug gesitleri
mevcuttur
Teknik Veri Tablosu
Uriin Kodu MX 4/32 AAA MX 12/31 AAA
Pompa Orani 32:1 31:1
Devir Bagina Akiskan Hacmi 24 cc 72 cc
Devir Bagina Yer Degistirme 0.8 0z (24 cm?) 2.4 0z (72 cm?)
Max Akigkan Cikig Basinct 256 bar (3712 psi) 248 bar (3596 psi)
Max Hava Girig Basinci 8 bar (116 psi)
Tabanca (Manuel) AAA AA4400M
Hortum 7.5 m (25 ft)
Silindir Cap1 85 mm 140 mm
Piston Hareketi 75 mm 75 mm
2 il el
Max Onerilen Siirekli Devir Hizi 20 devir/dk
Nominal Akig Hiz1 1.4 /min 4.3 1/min
Max Akis Hizi 41/min 12 I/min
Girilti Seviyesi 96.2 dB 97.3dB
ATEX CE Isaretli ve Tiim Uygulamalar icin ATEX Onaylidir
Akiskan Girisi 3/4” NPS(m) 3/4” NPS(m)
Akiskan Cikigt (Pompa) 3/8” BSP(m) / 3/8” NPS(m) 3/8” BSP(m) / 3/8” NPS(m)
Akiskan Cikag1 (Filtre) 1/4” BSP(m) / 1/4” NPS(m) 1/4” BSP(m) / 1/4” NPS(m)
Hava Girisi 3/8” BSP(m) ve 1/4” NPS(m) 3/8” BSP(f) ve 1/4” NPS(m)

AAA : Air Asissted Airless

Akaskan Gegisi Olan Pargalar : Stainless Steel, Hard Chrome, Nylon, PTFE, UHMWPE, Tungsten Carbide
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Akiskan Teknolojileri Eans

(o [N T8 BRAND

B ' n KS MAPLE™ Serisi Boya Sirkiilasyonu ve Besleme Uygulamalari igin

Diisiik / Orta Basinghi Yatay Pistonlu Pompalar

Binks Maple Serisi, sirkiilasyon ve piiskiirtme tabancasi besleme uygulamalar:
i¢in kullanilan diisiik ve orta basing yatay pistonlu pompalardir. Pompalar,
enerji agisindan verimli bir hava motorunu diisiik kesmeli akigkan bolimi
teknolojisiyle birlestirir.

Pompalar, enerji agisindan verimli hava motorunu ve dis sizdirmazlik contalar:
olmayan bir siv1 boliimiinii birlestirir.

Patentli hava valfi tasarimi, durma kosullarini azaltan bir manyetik kilit igerir.
Binks Maple pompa tasarimi; neme duyarli, kaymaya duyarli ve agindirici
malzemelerle ¢caligmak iizere tasarlanan, her piston strokunda esit itme giiciine
sahiptir ve hizli pompa degisimi basinci azaltir dalgalanmalar1 minimuma
indirir.

Maple 8/25 Diisiik Buzlanmali Hava Motoru
. « Dicli bas Patentli teknoloji; yaglayic1 gerektirmez.
Bakimi Basit Disli baglanti yok Kontrol Valfi, valfin buzlanmasi ve durmasi
« Piston contalarina ve ¢ek valflere « Harici Ana hava kontrolii ve ﬁ(kmll qytgdalil lﬁaldlr mak igin hizl egzoz valfi
erisim kolaydir. Pilot valf CKNOToJIStI Kuiantr.

Kontrol Valfi

Uzun hizmet 6mrii i¢in Robust Metalspool
ve doner valflerin, durma durumunu ortadan
kaldirmak i¢in manyetik kilit icerir.

« Kontrol hortumu, koriigti degistirme e Yagsiz hava motoru, egzoz havasi

zamaninin geldigini gosterir. ve hava hatt1 yaglayicisindaki yag
kalintilarini ortadan kaldirir

« Yedek conta, koriik contasinin

arizalanmasi durumunda malzemenin « Her vurusta esit basing

hava motoruna girmemesini saglar. Stroke Sayaci Baglanti Noktas:

« Yiiksek katt icerigi CARCiden Pompa yasam dongiisii verilerini izleme

« Yaglanmis veya ayarlanmis tutmak ~ UV’ye kadar zahmetli ve zor secenegi.

icin “Gst conta” yoktur. Hidrolik olarak kaplamalarin iistesinden gelir R,
Piiriizsiiz Performans

verimlidir. « Saglam Yaps; pompalar Her piston stroke i¢in esit basing ve hizli gegis,

« Piston contalar1 her zaman tungsten karbiir, seramik kapl basing dalgalanmalarin minimumda tutar.
devrededir. Hava motoru hava paslanmaz ¢elik, paslanmaz ¢elik Giivenilir Cal

titketiyorsa, bazi rekabet¢i tasarimlarin ve floroplastik gibi sertlestirilmis Duvenél ir Ga llima ¢ It 5rsel ¢
aksine siviy1 hareket ettiriyorsunuz ve kimyasal olarak direngli t 19 Stllz 1r£1n211(z ! ctonbe}51 yo T{r ve %qrse SLZIE !
demektir. malzemelerden yapilmistir. espitll yedek conta, bir sonraxi varciyaya xadar

pompanin ¢alismaya devam etmesini saglar.

Uygulamalar Bir Cok Malzeme Tiirii Uygulanabilir;
« Cok Tabancali Piiskiirtme Kabini « UV Kiir kaplamalar
» Otomatik Tabanca Piiskiirtme Sistemleri « Neme Duyarli Malzemeler
» Airless ve Air Assisted Airless Uygulamalar « Solvent ve Su Bazli Malzemeler
« Ahsap ve Bilesen Finishing Makinelerinde « Katalizorler
« Donder Finishing Makinelerinde « Lekeler, Vernik ve Cilalar
« Otomatik Piiskiirtme Resiprokatorleri « Kapaticilar ve Astarlar
« Boya Sirkiilasyon Sistemleri « Yiiksek Kat1 Kaplamalar
« Vb... o Asindiric1 Kaplamalar
« CARC
e Vb...

ANADOLU
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Finishing Sektoriiniin En Iyi Hava Motoru

Manyetik Kilit Hava Mantig1, gecis yapmak i¢in daha az gii¢ gerektirir.
Sonug, daha diizgiin akis ve daha diisiik minimum ¢aligma basincidir.

Yagsiz Hava Mantig1; Yaglama + Su + Kir = Camur. Maple pompasi, hava
mantiginda yaglayici kullanmaz ve harici yaglama gerektirmez.

Hizl Egzoz Valfi ve Poppet Tahrikli Hava Mantig1 Size iki Fayda Saglar:
o Buzlanma meydana gelirse, hava mantigindan uzaklasarak “durmay1”
neredeyse ortadan kaldirir.

« Daha diizgiin akis i¢in son derece hizl gecis performansi.

Diisiik Buzlu Hava Motoru. Maple pompasi, buzlanmanin nerede
oldugunu kontrol eder: hava mantigindan uzakta. Sonug, nemli havada bile
endiistrinin en giivenilir hava motorudur.

Bakimi kolay. Hava valfini 5 dakika i¢inde onarabilirsiniz.

Finishing Sektoriiniin En Iyi Akigkan Boliimii Binks Maple Pompa “Arizaya Kadar Calistir
Koriik Sistemi:
Conta Daima Devrededir, boylece her zaman « Gerilimleri en aza indirmek ve 6mrii artirmak igin
siviy1 hareket ettirirsiniz. Rakip bir tasarim rekabetten daha fazla kivrima sahiptir.
kullaniyorsaniz yapacaginizdan gok daha az hava « PTFE’ye benzer kimyasal direng 6zelliklerine
tilketirsiniz. sahip floroplastikten yapilmstir.

Contanin Her iki Tarafi Taze Malzeme ile
Doldurulur. UV, su bazli, neme duyarli veya
kesmeye duyarli kaplamalar gibi zahmetli
malzemeler sorun olmaktan cikar.

U-Cup Contalarim1 Yedekleyin. Koriikler
agindiginda hava motorunu kirletmezsiniz!

Gorsel Kontrol Hortumu buraya takilir. Burada

: malzeme gordigiiniizde koriikleri degistirme vakti
............ ol L et gelmis demektir. Ancak bir sonraki vardiyaya kadar

= 4 y pompalamaya devam edebilirsiniz!

Akigkan pistonunu, Alt Bilye Kontrol Eder.

Seramik Pistonlar ve Tungsten Carbide Contalar
size endiistrinin en iyi bakim devri sunar.

Giris

ANADOLU
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BINTKS

4 CZIIIETH srano

Teknik Veri Tablosu

Uriin Kodu Maple 15/3 Maple 8/25
Pompa Orani 31 25:1
Max Hava Giris Basinci 7 bar (101.5 psi) 7 bar (101.5 psi)
Max Akiskan Cikis Basinci 21 bar (304.5 psi) 175 bar (2500 psi)
Nominal Akis Hacmi / Devir 0.375 1/min (0.10 US gal/min) 0.2 1/min (0.053 US gal/min)
60 devir/dk i¢in Akigkan Cikist 22.51/min (6 US gal/min) 12 /min (3.2 US gal/min)
Max Onerilen Siirekli Devir Hizt 20 devir/dk 20 devir/dk
Max Onerilen Aralikli Devir Hizi 40 devir/dk 40 devir/dk
Max Pompa Akigkan Girig Basinct 2 bar (30 psi) 2 bar (30 psi)
Hava Hacmi / Devir @ 3.1 bar (45 psi) 4.8 I/min (0.17 SCEM]) 19.8 I/min (0.7 SCEM)
Hava Hacmi / Devir @ 6.2 bar (90 psi) 9.3 1/min (0.33 SCEM) 39.7 1/min (1.4 SCFM)
o devir ik];flisj‘nia;’ab:;ﬁi‘;;igii) 142 1/min (5 CFM) 580 l/min (20.5 CEM)
ifa“i:‘grii f@kﬁilfnlffgﬁéeﬁiﬁ) 283 1/min (10CEM) 1160 I/min (41 CEM)
ATEX 1I12GXIIB T4 II12GXIIB T4
Agirhik 21kg 42 kg
Basingl Hava Girisi 3/8” BSPP / NPSM 1/2” BSPP / NPSM
Akaskan Giris Baglantisi 17 Sanitary 17 Sanitary
Akigkan Cikis Baglantist 1” Sanitary 1/2” NPT Disi
Piggable Boya Sirkiilasyon Uyumlulugu Hayir Hayir

Onerilen Hava Kalitesi ISO 8573.1 Class 3.3.2 #:

Kir 5 microns
Su -20 °C @ 7 bar (940 ppm)
Yag 0.1 mg/m®

Sinif 3.4.2 Hava Kalitesi (Sogutucu ile kurutulmus - su +3°C@7bar) kullanilabilir, ancak 15 devir/dk tizerinde,
stirekli kullaniliyorsa istege bagl agir hizmet tipi 192821 susturucular veya borulu egzoz sistemi kullanilmalidur.

ANADOLU
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Blnks Pﬁskﬁrtme Kabini i¢in Kagit Filtre

Erpanrat?
L

»

L
By

g

Binks Sprey Kabini Filtre Kagidina Genel Bakis

Binks filtreleri, icinden gecen hava akiminda ’ A
asili duran agiri puskirtmeli damlaciklari " ¥
yakalamak i¢in carpma ve atalet ayriminin bir * 5
kombinasyonunu kullanr. 9

b
Daha bityitk damlaciklar ¢arpma egilimi v l‘h: R -
gosterir ve filtrenin 6n V sekilli yiizeyi 9 1‘! ]
tarafindan tutulur, bu da asir1 piiskiirtmenin 9 59
geri tepme etkisini 6nler. Hizlanan hava akimy, - <
orta ve daha kii¢iik boyutlu damlaciklarin ezici w b
¢ogunlugunu filtrenin yiizii boyunca dagitilan - v a4
dairesel delikler ag1 yoluyla tasir. i - v =

Geleneksel ag filtrelerde yasanan yaygin sorunlardan biri, yavas
kuruyan kaplamalar i¢in kullanildiklarinda ortaya ¢ikar. Kurumasi
i¢in gegen stire boyunca, sabit hava akis1 agda tutulan hala 1slak
parcaciklari disar1 ¢ekebilir ve sistemden ge¢mek i¢in onlar1 yeniden
baslatabilir.

Binks filtre tasarimi, damlaciklar siirtildiigtinde bir ¢ikmaz sokak

yaratty; kalic olarak tutulurlar ve hava akimina yeniden firlatilamazlar.

Filtremize ek bir diger fayda, asir1 piiskiirtme tutma igin yiiksek
kapasitesidir. Bu, daha disiik filtre degistirme siklig1 ve daha diisiik
kabin bakimu ile sonuglanir, bu da stokta daha az filtre bulunmast
gerektigi anlamina gelir ve bu da onlar1 daha uygun maliyetli hale
getirir. Tutma kapasitesi, filtre cebinin boyutu ve derinliginin
dogrudan bir sonucudur, tam 6 cm derinligindedir.

Soldaki resim, optimum ve istiin filtre
performansini garanti eden, her bir
ayaga (30.4 cm) dogru 8 oluklu araligim
saglamak i¢in arka tarafta bir genisletme
kayist iceren Binks filtre yapisin
gostermektedir.

Ek olarak, Binks filtrelerinin yiiksek bir
asir1 puskiirtme kapasitesi tutma yetenegi
nedeniyle, hava akigina kars1 direncteki
dalgalanma, filtrenin 6mrii boyunca
kesinlikle minimum diizeydedir.

ANOTE HIY

Akiskan Teknolojileri

Filtre Yapis1

Binks tek kullanimlik filtreler, en yiiksek teknik standartta
tretilmis iki adet agir kraft, %100 geri donistiiriilmiis kagittan
olusur. Akordeon tarz1 yapi, ek gii¢ ve saglamlik saglamak i¢in
tiretim siirecinde yalnizca yapistirilmakla kalmaz, ayn1 zamanda
zimbalanir, bagka hicbir filtre tireticisi bu tir bir yap: sunmaz.

Filtredeki genis hava agikliklari, ortamda “yiiklenirken” verimlilik
kayb1 olmadan yiiksek hacimlerde havanin digar1 atilmasina izin
verir ve diger sistemlerden ¢ok daha uzun bir ¢alisma 6mrii saglar.

« Filtre kagid1 igin %99,76’ya varan filtreleme verimliligi

o Ekstra gii¢ ve daha uzun 6miir i¢in zzimbalanmis ve yapistirilmis
yap1

o Parlak Beyaz Yiiz - Boya kabini aydinlatma kosullarin iyilestirir

« Yitksek Yiikleme Kapasitesi — daha uzun ¢aliyma 6mrii — Ditgitk
basing distigii

« Genisletme Cemberi Optimum Performans: Saglar

o Akordeon Tasarimi, Depolama ve Nakliye Maliyetlerini
Distruyor
« ATEX Onaylidir
= Hizla hareket eden damlaciklarin

ileri momentumu, onlar: hizli
ve siddetli yon degisikligi yapan
hava akimindan ayirir ve boylece
damlaciklari her bir kivrimin

olusturdugu derin i¢ V ceplerine
birakir.

Filtremiz, ¢ogu endiistriyel
kaplama ve yapistiriciy
uygulayan boya kabini
kullanicilarina 6nemli faydalar
saglar. Akordeon stili, zzmbal1
kivrimli yapy, asir1 piiskiirtmeyi
| verimli bir sekilde yakalar,
siradan kuru filtrelerden i ila
bes kat daha uzun siire dayanir ve
daha iyi, daha parlak bir ¢aligma
ortamina katkida bulunur.

Sonug olarak, statik basing boyanin birikmesiyle
ancak yavas bir gekilde artar ve kaplanan par¢alarin
etrafinda diizgiin bir hava akis1 saglar ve daha da
onemlisi piskirtiiciiler i¢in temiz hava ortami saglar.
Zimbali tertibat, siki kivrimlar ve deliklerin keskin
~ kesimi ile birlestiginde, fazla piiskiirtmenin en iyi
« sekilde tutulmasini saglarken filtreden optimum
\ hava akigini destekler. Son olarak, yapinin saglamhg:
4 ve deliklerin 6n yiiziin ortasi, arka yiiziin yanlar1
; A boyunca hassas sekilde diizenlenmesi ve ikisinin

5% kasitli olarak yanlig hizalanmasiyla birleserek gercek
== fayda saglayan bir tiriin olusturur.

ECO Kagit Filtre Ozellikleri Teknik Veri Tablosu
Filtre Kendinden destekli, iki katl1 yiiksek mukavemetli karton kagit. Uriin Kodu Model Yiizey Alant Filtre Olgiileri metric (cms) Agirlik
Konstritksiyonu Parlak beyaz kaplama. 207900EF (75cm) Eco Filter 10 m? H75x L1346 113 Kg
Hava Akis Hizt Hava Akus Oranlari dakikada 100 - 200 feet (saniyede 0.5 - 1.0 207902EF (100cm) Eco Filter 10 m? H 100 x L 1038 11.3Kg
metre) Normal 140 fpm (0.7 ms)
Baglangi¢ @ 0.75 M/S = 30 PA (0.12” SWG)
Basing Farku Maximum 130-250 PA (0.52”-1.0" SWG)
Sicaklik Araligt Maximum 180°C (356°F)
Genisletme Genislik sinirlama kayiglary, her bir ayaga (30.4 cm) dogru 8 oluklu A N A D 0 L U
Sinirt optimum yogunlugu garanti eden dogru kivrimi saglar BOYAMA SiSTEMLER LTD. 5TI.
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Ozellikler

Asturo K24 1:1 Diyaframli Pompa

1. Pompa govdesi ve kafalar1 anodize aliiminyumdan
yapilmistir ve daha iyi mukavemet elde etmek igin 1s1l

Dﬁ§ﬁk BaSIIl(;ll Airspray isleme tabi tutulmustur.
, 2. Giris ve ¢ikig hortumu kaplini paslanmaz gelikten
. : yapilmugtir
Teknik Veri Tablosu

. 3. Metalden yapilmis “MANIFOLD” gévde filtresi, son

Uriin K24 derece giivenilir, kompakt ve dayanikli
Pompa Orant tl 4. Durma sirasinda manuel sifirlamali hava valfi
Calisma Basinci 1- 8 bar (15 - 116 psi)

5. 1.5 bar'da (22 psi’) siv1 transferleri uygulayabilir

Malzeme Akist 24 1/dk
Maximum Hava Giris Basnct 8 bar (116 psi) gagngiztli‘igulatoru i¢ aksamlar1 paslanmaz gelikten imal
Maximum Akiskan Sicakligs 80°C (176°F) 7. Korozyona dayanikli aliiminyumdan yapilmis,
Tabanca (Devilbiss) ve Hortum (m) 7.5-10-15 ergonomik ve temizlik sirasinda kolayca ¢ikarilabilen filtre
Hava Girisi 1/4"M 8. Sicaklig1 80°C’ye kadar olan iiriinler i¢in 6zel membran
Alaskan Girisi 12 montaji miimkiindiir.
Alaskan Cikigi 1/4” M 9. Boya titresimini (nabzini) azaltmak i¢in paslanmaz gelik

bilyeler

10. Ayrintilar ve aksesuarlar segkin Italyan markalar:
tarafindan uretilmistir.

Asturo K30 30:1 Pistonlu Pompa
Yiiksek Basin¢li Airmix / Airless

Teknik Veri Tablosu
Uriin K30 Airless K30 Airmix
Pompa Orani 30:1 30:1
Caligma Basinci 2.9 - 8 bar (43 - 116 psi) 2.9 - 8 bar (43 - 116 psi)
Max Malzeme Basinci 240 bar (3480 psi) 240 bar (3480 psi)
Malzeme Akist 6.41/dk 61/dk
Maximum Hava Giris Basinci 8 bar (116 psi) 8 bar (116 psi)
Hava Tiiketimi 190 - 550 I/dk 840 1/dk
Tabanca Airless Uyumlu Airmix Uyumlu
Hortum (m) 7.5-10-15 7.5-10-15
Hava Girisi 1/ M 1/4”M
Agirlik 30 kg 26 kg
Handok K68 68:1 Pistonlu Pompa
Yiiksek Basingli Airless
Teknik Veri Tablosu
Uriin K68 Airless
Pompa Orani 68:1
Caligma Basinci 2.9 - 8 bar (43 - 116 psi)
Max Malzeme Basinci 450 bar (6526 psi)
Malzeme Akist 111/dk
Maximum Hava Giris Basinci 8 bar (116 psi)
Hava Tiiketimi 840 1/dk
Tabanca Airless Uyumlu
Hortum (m) 7.5-10-15
Hava Girisi /4 M
Agirlik 108 kg
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Basecoat

Ustten Beslemeli Tabanca Airspray

DV1 farkli gériiniiyorsa, 6yle oldugu igindir. Tabanca
ile ilgili her sey, bunun sadece bir ilerleme olmadigin1
“bir devrim” oldugunu gosteriyor. Her sey yeni. Yeni
ergonomi, Yeni hava baslig1 tasarimi, Yeni sivi ucu
teknolojisi ve Gelismis co-axial hava valfi tasarimu.
Performans ve kontrolde yeni bir emsal olusturan
gelismis atomizasyon teknolojisini de unutmamak
gerekir.

Bagka hi¢bir DeVilbiss tabancasi bunun gibi
yapilmamustir. Bastan asag1 hassas bir mithendislik

ile yeniden tasarlandi. Atomizasyon Mitkemmeliyet
Merkezimizdeki teknisyenler bu konudaki kural kitabini
¢Ope attilar. Bu, maksimum hiz, nihai finishing kalitesi,
kesin renk dogrulugu ve miimkiin olan en diisiik enerji
ve malzeme tiiketimi talep eden profesyonel kullanicilar
i¢in piiskiirtme tabancasidir.

%99 ilham %1 Terleme

Operator Kontrolii

« Daha diizgiin hava kontrolii i¢in 12 kat daha
yiiksek hassasiyete sahip yeni bir kombine
hava girisi ve hava kontrol valfi.

Pargacik Boyutu

o Her seferinde en yakin, dogru ve tek tip
rengi liretmek i¢in mitkemmel film yapisiyla
dogru finish saglar.

Transfer Verimliligi

o Azaltilmis hava basinci, gelismis piiskiirtme
modeli kontrolii, atomizasyon tutarlilig ve
iyilestirilmis transfer verimliligi ile sonuglanir.

Giiriiltii
« Ozellikle uzun projelerdeki rahatliginiz igin
daha az giirilti

Tiirbiilans Kontrolii

« Yeni gelismis s1v1 ug tasarimu, tiirbiilans:
azaltarak beneklenmeyi/bulutlanmayi en aza
indirir.

Tutarl1 Atomizasyon

« Gelismis i¢ geometriye sahip DV1 hava
basliklari, mitkemmel bir yiizey i¢in
mitkemmel dengeli ve tutarl bir piiskiirtme
deseni saglar.

Parca Numaralari
Agklama DV1 - CveyaU - BARveya000 - 1.2 - BveyaB+
Model Depolu veya Deposuz Dijital veya Dijital olmayan  Akiskan U¢ Hava Sapkasi
Desen Karsilagtirmasi Kalinlik Karsilagtirmasi
. DVIB
.- e [ .
© <
Ny

Desen genisligi Ayn1 Boyutta ve Diiz

DV‘I -B

DV1-B+

o W R R s W N N N N N S

B+ Dikey Genislik Daha Kisa

DV1-B DV1-B+
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DV1-B+ (Plus) HVLP DV1-B HVLP

DEVILBISS

DV1, iki Gelismis hava basglig1 secenegiyle sunuluyor. DV1-B ve
DV1-B+. Bu yeni HVLP ve HVLP Plus hava basliklar1 atomizasyon
performansinin gelecek neslini temsil ediyor. Tipik HVLP
uygulamalari i¢in, diger DeVilbiss hava basliklarindan ¢ok daha
tistlin bir atomizasyon sunan DV1-B mitkemmel bir se¢imdir.
Disiik basingta yiiksek verimli hava baglig1 performansi icin DV1-B,
gliniimiiziin Yiiksek Verimli hava baliklarina es deger performasn
sunar. DeVilbiss Hava Yonetim Kinetigi™ ile, havanin iginden gegtigi
diizgiin laminer yol diisiik basinglarda uygulama yapabilmesine
imkan tanir ve performansta hig bir diistise neden olmaksizin
malzeme tiiketimini azaltarak daha yiiksek transfer verimliligi sunar.

Hava Bagliklar1

Hizli Serbest
Birakma Halkasi

Sert eloksalli hava
baslig1 tutma halkasi,
hizli ve kolay hava
basliginin ¢ikarilmasi
icin tam tur doniisten

aha azin1 gerektiren
hizli acilan bir dige
sahiptir.

Devrimci Hava

Bashig1

Yeni DV1-B PLUS
hava baslig1, yeni
nesil atomizasyon
performansini temsil
eder. Bu yeni HLVP
hava baghgi HVLP
basinglarinda yiiksek
verimlilik performansi
_ - sunar ve en inat¢1

' baz katlarda bile
piiriizsiiz, ince bir
ytizey olusturur. DV1-B
PLUS hava baglig1 hem
su bazli hem de solvent
bazli malzemeler i¢in
uygundur.

Yeniden

Yenilik¢i Akiskan

U¢ Tasarimi

DV1, tim iklim
kosullarinda ¢ok
cesitli kaplama tiirleri
ve akig hizlarinin
tstesinden gelmek igin
genisletilmis bir siv1
ucu boyutu araliginda
cogaltilan elden
gecirilmis bir siv1 ug
tasarimina sahiptir. Bu
irleni tasarim, uctaki
ava hizini 6nemli
olciide artirirken,
daha yiiksek uygulama
hizlari, daha kararli akis
oranlari ve ozellikle

Yeniden
Tasarlanan Tetik

DV1, DeVilbissin
imzas1 olan uyum

ve hissini korurken,
tetik hareketinden,
yana dogru ve doner
oynamay1 ortadan
kaldirmak i¢in yenilikei
bir tetik tasarimina
sahiptir. Son derece

HLye o er yumusak bir ¢ekise
g?ll; g:t gllfd‘;l%ll;& Zrlﬁeh sahip ve sessiz hareketli
performans vermesini bir tetikleyicidir.
saglamaktadir.
ANADOLU
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Yapilandirilmis Hava
Ayar Valfi

DV1, hava girisini ve hava
ayar valfini tek bir “es eksenli”
bilesende birlestirir ve

onu, kullanimi daha rahat
ergonomik bir konuma
yerlestirir. Hava ayar valfi
ayrica hassas hava kontrol
ayarlar1 igin 12x hassasiyete
ve plskiirtme tabancasindan
daha diizgiin hava akisina
sahiptir.




DEVILBISS

Automotive Refinishing

Basitletirilmis Hava

Valfi

Yeni tasarlanan hava
valfi kartusu, siv1 igne
hizalamasini en st
diizeye ¢ikarmak,
bilesen aginmasini

en aza indirmek ve

Ayar Vidasi

d ol Tutmasi kolay
ayaniklilig1 en iist biiyiik diigme,
dl}zeée gkarmak bosaltma miktarinin
i¢in Gergek Denge

ayarlanmasini piiriizsiiz
ve kolay hale getirir,
ayar vidasindaki
aginmay!1 en aza indirir
ve parga dayanikliligin
artirir.

tasarimina sahiptir.
Ayrica, bu yeni tasarim
daha kolay s6kme ve
servis kolaylig1 saglar.

Atomizasyon

Tetik her ¢ekildiginde
meydana gelen kaotik
olayin nasil kontrol
edilecegini 6grendik.
Sonugta, spray fani
boyunca tutarl bir parcacik
boyutunu koruyan, son &
derece pigmentli ve gok zor |
gilimiis baz katlarda bile ™, _b -
dogru renk reprodiiksiyonu '

ve dogru metal pigment
diitisiinii saglayan tstiin
bir atomizasyon elde

ettik. Bu, her seferinde
isinizi dogru yapacaginiz,
malzeme tiiketimini
azaltabileceginiz ve toplam
gelir potansiyelinizi en st
seviyeye cikarabileceginiz
anlamina geliyor.

|/

&

Daha Verimli

o Azaltilmis hava tiiketimi (CFM) ve giris basinci (PSI)
ile tistiin atomizasyon ve ince pargacik boyutunu korur.

Daha Az Beneklenme

« Finish malzemesinde daha az bulaniklagma veya
“beneklenme” ile sonuglanan esit bir partikiil dagilimi
ve kusursuz bir finish tretir.

Dengeli Piiskiirtme Deseni

« Partikiil dagilimi, en esit ve tutarl piiskiirtme fanini
olusturmak i¢in piiskiirtme deseninin merkez ¢izgisi
etrafinda simetrik olarak optimize edilmistir.

Stabilize Hava Dagilimi

o Atomizasyon bolgesindeki tiirbiilansl enerjinin
azaltilmasi, 6nemli 6l¢iide daha kararh ve tutarli bir
puskiirtme modeli ile sonuglanir.

Ustiin Atomizasyon

« Hava bagliginda daha fazla atomize edici hava hizi ve
daha diisiik basing, daha iyi atomizasyon ve daha iyi
karigtirma kabiliyetine sahip daha piiriizsiiz bir yiizey
saglar.

Hassas Dijital

Gosterge Yeni Nesil Tabanca

Govdesi

DV1, optimum tabanca
performansi ve mitkemmel
renk uyumu i¢in hassas giris
basinglar1 saglamak tizere
entegre bir dijital gosterge

ile donatilmigtir. Gosterge,
hizli ve kolay kontrol i¢in goz
hizasinda tasarlanmis ve siraya
yerlestirilmistir. Kullanicinin
eli tarafindan kapatilmayacagi
bir yerden uzak tutulmustur.

DV1 tabanca govdesi, boyacinin
elinde dogru hissi veren iyi
dengelenmis bir tabanca
olusturmak i¢in azaltilmig

bir profile ve daha piiriizsiiz,
aerodinamik bir tasarima sahiptir.
Boyacilar, temizlemesi daha kolay
olan bir piiskiirtme tabancasiyla
daha fazla kontrol duygusuna sahip
olacak ve daha az yorulacaktir.

Nozzle Uglar

Tiim iklim kosullarinda eksiksiz bir kontrol saglar. Buna DeVilbiss
Laminer Akis Teknolojisi™ de katilinca daha dogru bir renk atim1
i¢in daha stabil bir siv1 akisi saglar. Bu yeni yiiksek performansl
hava bagliklari ile birlestiginde, spray fanindaki hava tiirbtilans:
azalir ve gok daha fazla atomizasyon saplanir. Béylece hem daha iyi
kontrol saglanmis olur hem de beneklenme ve bulaniklik azalir.
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Dv Clearcoat " 1
Ustten Beslemeli Tabanca Airspray

DV1 devrim niteligindeki piiskiirtme tabancalari
ailesinin ikinci siirimiinii tanitarak DV1 platformunu
gelistirmeye devam ediyor. Bu tabanca, bugiin
piyasadaki lider verniklerin piiskiirtiilmesinde
tutarlilik ve optimizasyon saglar. Daha hizli
performans, kanitlanmis malzeme tasarrufu ve tistiin
atomizasyon sayesinde DV1 Vernik Piiskiirtme
Tabancasy, her seferinde yiiksek kaliteli, mitkemmel
bir sonug elde edecektir.

DV1 Vernik tabancasi, kusursuz bir yiizey i¢in iistiin
yiiksek verimli performans sunan tamamen yeni
DV1-C1 PLUS Vernik Hava Baghigina sahiptir. Bu
hava bagligi, vernik tabakasini diizlestirmek i¢in

esit, siiper ince pargaciklari tutarli, homojen bir
desende dagitir ve boyacilarin dikey panellerdeki

| akma problemlerini en aza indirirken bir yiizeyi

{ kolayca 1slatmasina olanak tanir. Tamamen yeni sivi
u¢ tasarimi, hava akigini stabilize ederken siv1 akisini
artirir, malzeme kullanimini en aza indirir ve 6nemli
~ Olgiide boya tasarrufu saglar.

Parca Numaralar1 A¢iklama

DV1 - CveyaU - BARveya000 - 1.2 - BveyaB+

Model Depolu veya Deposuz Dijital veya Dijital olmayan  Akiskan Ug Hava Sapkasi

%

Desen Karsilastirmasi Kalinlik Karsilastirmasi
Ust Yiizey Genisligi Ayn1 Boyutta ve Diiz
. ' B 1

DV1-C1

R =

. ' e e T
] e
" ¥ C2+Daha Kalin

Alt Genislik Ayni Boyutta

DV1-C1+ DV1-C2+
Dikey Genislik
DV1-C1+

..-———-—-——————ak
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DEVILBISS

DV1-C1+ HVLP
Iki farkli kaplama tipine sahip (hava bashig1)

puskiirtme deseni arasindan se¢im yapabilirsiniz.

C1+ : Hafif yas kaplama
C2+: Orta yas kaplama

Gelistirilmis Spray Deseni

DV1 Vernik, simdiye kadarki en

rafine piiskiirtme desenini sunar. Siki,
diizgiin kenarlar, diiz bir keskinlik ve
diiz bir alt ve st ile ptiskiirtme deseni,
puskiirtiiciiniin ¢aligmasini optimize
eder - bir puskiirtiiciiniin mitkemmel
finish saglamak i¢in yapmasi gereken {ist
tiste binmeleri ve gecis sayisini en aza
indirmektir.

DV1-C2+ HVLP

Automotive Refinishing

Yenilik¢i Akigkan
Ug Tasarimi

DV1 Vernik, vernik
uygulamalari i¢in 6zel olarak

DV1 Basecoat’a Ek Ozellikler

tasarlanmig tamamen yeni bir
siv1 uca sahiptir. Bu yeni ug
tasarimi, tabanca boyunca sivi
akisini artirirken, uctaki hava
hizini optimize ederek malzeme
kullanimini en aza indirir ve
tiim piiskiirtme islemi boyunca
dagilimi en iist diizeye ¢ikarur.
Bu 6zel sivi ug tasarimiyla,
puskiirtiiciiler asagidaki
avantajlar1 deneyimleyecektir:

« Daha hizli performans
« Onemli 6l¢iide malzeme tasarrufu
« Ustiin atomizasyon

C1+ Clearcoat
Hava Bashig1

DV1 Vernik Piskiirtme Tabancasi ile
birlikte DV1-C1 PLUS Vernik Hava
Bagligi ile yeni nesil atomizasyon
performansini sunuyor.

Bu ¢181r acan hava bagligi, endiistride
lider olan vernikleri piiskiirtmek i¢in
iistiin yiiksek verimli performans
sunar;

« Yiiksek Kat1 Vernikler
« Diigiik ve Orta Kat1 Vernikler
« Diigiik VOC (Solventten Muaf) Vernikler

DV1-C1 PLUS Vernik Hava Baslig,
her seferinde ince ve aynali bir yiizey
elde etmek i¢cin mitkemmel film
yapistyla dogru finish saglar.

Mat Siyah
Kaplama

Yeni siyah mat kaplamaya sahip
DV1 Vernik, kolay kullanim i¢in
daha iyi bir tutusa sahiptir ve iste
maksimum konfor saglarken daha
yliksek iiretkenlik icin daha fazla
gli¢ saglar.
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DEVILBISS

Teknik Veri Tablosu
Model DV1 Basecoat
Uriin Kodu DV1-C-000-XX-B DV1-C-BAR-XX-B DV1-C-000-XX-B+ DV1-C-BAR-XX-B+
Dijital Hava Ayar Regiilatorii - Var - Var
Onerilen Hava Giris Basinc At Gun Handle At Digital Gauge At Gun Handle At Digital Gauge
(Tabanca Tam Tetikteyken) 2.0 bar (29 psi) 1.0 bar (15 psi ) 2.0 bar (29 psi) 1.5 bar (22 psi)

Spray Desen Boyutu**

330 mm ( 13.0in) 325 mm ( 12.8in)

Hava Baslig1 / Teknoloji / Uygulama

DV1-B/HVLP / Su Bazh DV1-B+ / HVLP / Solvent Bazli ve Su Bazli

Akigkan Debisi*

130 - 180 g/min 140 - 190 g/min

Hava Tiiketimi

400 L/min ( 14.1 scfm ) 300 L/min ( 10.5 scfm )

Malzeme Besleme

Ustten Beslemeli

Hava Girisi

1/4” Universal

Akiskan Girisi ( Depo Baglantisi )

3/8” BSP

Olgiiler Lx Hx W mm (in )

161x177x44 mm (6.3x7x 1.7 in)

Max Ortam Calisma Sicakligt

40°C Nominal ( 104°F )

Tip (Meme) - Needle (igne) Olgiileri XX

09-10-11-12-13-14-15

Tabanca Govde Malzemesi

Anodised Aluminium

Akigkan Nozzle, Igne ve Tetik Saplamasi

Stainless Steel

Hava Baghig1 Malzemesi

Electroless Nickel Plated Brass

ATEX

II2GX/ExhIIGbX

Depo Kapasitesi

560 mls

Agirlik ( Sadece Tabanca )

470 g (16.6 0z)

* Debiler Kullanilan Boya/Malzeme ve Basinca Gore Degisiklik Gosterebilir.

** Fan Deseni Boyutu @200 mm ( 8 in ) Mesafeden Gergeklestirilmistir.

Teknik Veri Tablosu
Model DV1 Clearcoat
Uriin Kodu DV1-C-000-XX-C1+ DV1-C-BAR-XX-Cl1+ DV1-C-000-XX-C2+ DV1-C-BAR-XX-C2+
Dijital Hava Ayar Regiilatorii - Var - Var
Onerilen Hava Giris Basinci At Gun Handle At Digital Gauge At Gun Handle At Digital Gauge
(Tabanca Tam Tetikteyken) 2.0 bar (29 psi) 1.5 bar (22 psi ) 2.0 bar (29 psi) 1.5 bar (22 psi)

Spray Desen Boyutu**

325mm (12.8in) 310 mm ( 12.2in)

Hava Baglig1 / Teknoloji

DV1-Cl1+/HVLP DV1-C2+/HVLP

Hava Tiiketimi

285 L/min ( 10 scfm ) 320 L/min ( 11.3 scfm )

Akigkan Debisi*

140 - 190 g/min

Malzeme Besleme

Ustten Beslemeli

Hava Girisi

1/4” Universal

Alkaskan Girisi ( Depo Baglantisi )

3/8” BSP

Olgiiler Lx Hx W mm (in)

161x177x44mm (6.3x7x1.7in)

Max Ortam Caligma Sicaklig

40°C Nominal ( 104°F)

Tip (Meme) - Needle (igne) Olgiileri XX

10-1.1-12-13-14

Tabanca G6vde Malzemesi

Anodised Aluminium

Akiskan Nozzle, Igne ve Tetik Saplamast

Stainless Steel

Hava Baslig1 Malzemesi

Electroless Nickel Plated Brass

ATEX

II2GX/ExhIIGbX

Depo Kapasitesi

560 mls

Agirlik ( Sadece Tabanca )

470 g (16.6 0z)

* Debiler Kullanilan Boya/Malzeme ve Basinca Gére Degisiklik Gosterebilir.

** Fan Deseni Boyutu @200 mm ( 8 in ) Mesafeden Gergeklestirilmistir.
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nEWlB’$ Automotive Refinishing
Smart/ Spot Repair
Dv' k Ustten Beslemeli Tabanca Airspray

DV1 devrim niteligindeki piiskiirtme
tabancalar1 serisinin en yeni iiyesidir.

Tamamen yeni {i¢ hava baslig1 icerir. Bu hava
basliklari yiiksek verimli performans sunarken,
farkedilemeyecek goriinmezlikte mitkemmel
bir onarim kaplamasi uygular. Hava basliklari,
istiin atomizasyonu sayesinde, dogru sonuglar
saglamak icin tutarli ve homojen puiskiirtme
desenleri sunar.

Tamamen yeni akiskan ug tasarimlari, hava
akisini stabilize ederken, malzeme kullanimini
en aza indirir ve 6nemli dl¢iide boya tasarrufu
saglarken optimum siv1 akis1 saglar.

DeVilbiss DV1s Akalli Tamir Tabancasi, tutarl
sonuglar i¢in ince ayarlanmis hava bagliklar1
ve s1v1 nozullar1 sayesinde zahmetsiz yiiksek
performansa sahiptir.

DV1-S1+ ve S2 0.8, 1.0 ve 1.2 mm nozzle

lara sahiptir. bu da tutarly, esit desenler
piiskiirtmenize ve boyanizin %65e kadarini
istenen hedefe ulagarak lekeleri onarmaniza
olanak tanir. Daha kiigiik alanlar veya karmasik
tasarimlar tizerinde ¢alistyorsaniz, M1 Mikro
baslik en iyi segimdir ve 0.7 ve 0.9 mm nozzle
lara sahiptir.

« DV1-M1+ hava basligi, en yakin
ProLite-S MC1 ile karsilastirilabilir.

« DV1-S1+ hava basligi, en yakin
ProLite-S TES5 ile karsilastirilabilir.

« DV1-S2 hava bagligs, en yakin ProLite-S

HVS5 ile karsilastirilabilir.
DV1-M1+ HVLP DV1-S1+ HVLP DV1-S2 HVLP

DV1s Yeni Air Cap, Nozzle, Needle Secim Tablosu
Air Cap(s) 0.7M(0.7mm) 0.9M (0.9mm) 0.8S (0.8mm) 1.0S (1.0mm) 1.2S (1.2mm)
DVI-M1+
DV1-S1+
DV1-S2
0.7M & 0.9M Needle : DV1-321M 0.8S, 1.0S & 1.2S Needle : DV1-320S
e ———————————— b = —r—p—. ...
S : Smart Nozzle M : Micro Nozzle A N AD 0 LU
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Desen Karsilastirmasi Kalinlik Karsilagtirmasi
R —————1}
- — . + +
_____ PR ——————1_ .1~ 5_2. PROLite-S
. ‘ Desen genisligi Ayn1 Boyutta ve Diiz 1.0 mm Nozzle

S1

e R T I T I I I I T I T

S2

Nozzle Karsilastirmasi

DV1-S
1.0S mm Nozzle

51 52 S2 Dikey Genislik Daha Kisa

Kurulum Esnekligi

DV s tabanca kitleri, birden
fazla kaplama ve gesitli is
gereksinimleri ile ugrasirken
kurulum esnekligine izin
veren birden fazla Nozzle ile
paketlenmistir

Yeni Kavisli Atomizasyon Profili

« Hava bashiginin i¢ kisimlarryla
eslesir.

« I¢ hava hizini arttirir.

« Pliskiirtme sirasinda daha
sessiz bir ortam yaratan
atomizasyon “giirtiltiisiinii”

Tutarli ve azaltir.

Ongoriilebilir Finish

Yeni tasarlanmis hava basliklari, daha
tutarli ve 6ngoriilebilir yiizeyler i¢in
damlacik boyutu dagilim egrilerini
sikilagtiran SMART atomizasyon ile
yeteneklerimizi gelistiriyor

Harici Altigen Anahtar

 Hava akimindan altigeni
kaldirtyor.

« Nozzle giiclinii ve

Son Inga dayanikliligini arttiriyor.

DVT1’ler de dahil olmak iizere tiim DV1
modelleri, uzun 6miirlii talepler icin
dayanikli bir yap1 saglayan sicak dévme
aliminyum kulplardan yapilmigtir

o Atomizasyon deseni
stabilitesini iyilestiriyor.

Tek Needle (igne) Tasarimi

Kolaylastirin ve

Kiigiiltiin « Micro nozzle igin 1 needle

 Smart nozzle i¢in 1 needle

Bir hava baslig1 teknolojisinden digerine
gecis, ayr1 bir tabanca satin alinmasini
gerektirmez; M1+, S1+, ve S2 Hava
Basliklarinin tiimi, alet kutunuzu
basitlestiren ve ek masraflari en aza indiren
ayn1 tabanca tizerinde kullanilabilir

Azaltilmis Yap1
Bilesenleri

Yapi bilesenlerini azaltmak icin bir
sirali hava valfine sahiptir

Hizlica Isleri Bitirin
Daha Hafif Ama

Daha Akillx Daha ince ayarli giris havasi ve fan
kontrol valfleri, kurulum siiresini
Yalnizca 340g agirlik, PROLite-Se kisaltir ve isleri hizli bir gekilde
kiyasla %15 daha hafif halletmek icin tekrarlanabilirligi artirir
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Teknik Veri Tablosu
Model DV1 Smart/Spot Repair
Uriin Kodu DV1-C-000-XX-M1+ DV1-C-000-XX-S1+ DV1-C-000-XX-S2
Dijital Hava Ayar Regiilatorii - - -
(OT’;EZIIEZ I;:;*’gggif;ﬁ;‘ (At Gun Handle) 1.0 bar ( 15 psi) 1.75 bar ( 25 psi) 1.75 bar (25 psi )
Atomizasyon Basinci 0.69 bar ( 10 psi) 0.69 bar ( 10 psi) 0.69 bar ( 10 psi )
Spray Desen Boyutu** 60 mm 200 mm 180 mm
Hava Baslig1 / Teknoloji M1+ / HVLP (Micro) S1+/HVLP (Smart) S2 / HVLP (Smart)
Hava Tiiketimi 50 L/min ( 1.8 scfm ) 115 L/min ( 4.1 scfm ) 130 L/min ( 4.6 scfm )
Akigkan Debisi* 1 - 50 g/min 5-125 g/min 5-125 g/min
Malzeme Besleme Ustten Beslemeli
Hava Girisi 1/4” Universal
Akigkan Girisi ( Depo Baglantist ) 7/16” - 14 UNC
Olgiiler Lx Hx W mm (in ) 139x160x35.6 mm (5.5x6.3x1.4in)
Max Ortam Caligma Sicaklig 40°C Nominal ( 104°F )
Tip (Meme) - Needle (igne) Olgiileri XX DV1-M /0.7 -0.9 mm DV1-S/0.8-1.0-1.2 mm
Tabanca Gévde Malzemesi Anodised Aluminium
Akiskan Nozzle, igne ve Tetik Saplamast Stainless Steel
Hava Baglig1 Malzemesi Electroless Nickel Plated Brass
ATEX II2GX/ExhIIGbX
Depo Kapasitesi 125 mls
Agirlik ( Sadece Tabanca ) 340g(120z)
* Debiler Kullanilan Boya/Malzeme ve Basinca Gore Degisiklik Gosterebilir.
** Fan Deseni Boyutu @50 - 100 mm ( 2 - 4 in ) Mesafeden Gergeklestirilmistir.

\
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VIS Wi
e I 139mm / 5.5” _{ T 161mm /63"

160mm / 6.3" 177mm / 7.0"

340q / 12.00z 470g / 16.60z

’\
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ﬂ[ﬂlﬂf5 Akiskan Teknolojileri

[CARLISLE LN

DeVilbiss Hakkinda Kisa Bir Tarih...

1888’de Dr. Allen DeVilbiss, Ohio ABDdeki Toledo kasabasi cevresindeki
karsal topluluklarda hastalara hizmet veren bir tasra doktoruydu. O sirada bogaz
enfeksiyonlari igin en yaygin tedavi, hastanin bogazinin igini petrol jolesi veya
kaz yagiyla silmek, hos bir ¢are degil ama miimkiin oldugunca etkiliydi.

Dr. DeVilbiss, kiiciik atolyesinde ¢alisarak, hastalarin enfekte bogazlarini
kaplamak i¢in daha iyi bir yontem icat etmeye koyuldu ve i¢i bos bir lastik top,
metal bir kavanoz ve kiigiik bir tiipii monte etti. Evde birlestirilen cihaz, top
sikildiginda bir ilag spreyi pompalardi. Metal kavanozu petrol jolesi ile doldurdu
ve joleyi puskiirtiilebilir bir sivi haline getirmek i¢in mum alevi tizerinde 1s1tt1.
Daha sonra, spreyin seklini ayarlamasina izin veren tiipe ayarlanabilir bir ug
ekledi. Ayarlanabilir ptiskiirtme ucu, Dr. DeVilbiss'in bu fikir i¢in bagvurdugu ve
Dr. Allen DeVilbiss bir patent aldig1 kadar benzersizdi. Doktorlar arasinda bu atomizérler hakkinda
’ soylentiler yayildikea, kiigiik sirket ev at6lyesinin kapasitesini ast1. DeVilbiss
Sirketi, tibbi atomizorler icin yarattig bityiiyen pazara hizmet etmek igin ilk -
. fabrikasin1 1890'da Toledoda act1. B, s
‘E f, Mt ERFUMIFERS
1905 yilinda Dr. DeVilbiss'in oglu Thomas DeVilbiss sirkete katild: ve T
atomizerler i¢in bagka uygulamalar aramaya bagladi. Bu tibbi cihazlarin aym
zamanda bayan parfiimii piiskiirtmek icin de mitkemmel oldugunu buldu.
Babasinin boyle bir uygulamanin anlamsiz oldugu konusunda homurdanmasina
ragmen, Tom babasinin icadini bu yeni kullanim i¢in uyarladi. Baslangigta,
parfiim atomizerleri ortak tuz mahzenlerine vidalanacak sekilde yapildi, ancak
kisa siire sonra sirket kendi siseleri ile parfiim atomizerleri iiretmeye bagladi. Bu
parfiim siselerinden bazilar: kristal, nikel ve hatta altin ve giimiisten giizel bir
sekilde hazirlanmisti.

1907'de Thomas DeVilbiss, ayarlanabilir u¢lu atomizer
i¢in endiistriyel bir uygulama denemeye basladi. Bu
¢aligmanin bir parcasi olarak, o ve ekibi, ilk pratik
basingli hava tahrikli boya piiskiirtme tabancasini icat
etti. Bu puiskiirtme tabancas: teknolojisi, otomobiller,
ev aletleri ve mobilyalar i¢in yiiksek kaliteli cilalarin
gerekli oldugu hizla genisleyen endiistriyel pazarda
genis uygulama alani buldu. Yeni DeVilbiss ekipmani
kullanilarak finish uygulamasi, son islemlerin daha
verimli ve daha tutarli bir sekilde uygulanabilecegi
anlamina geliyordu.

Modern Finishing, tiretimde kalite ve verimlilikten
fazlasini gerektirir. Pliskiirtme artik kati gevre
standartlarinin gereklilikleri dahilinde yapilmalidir.
DeVilbiss, yeni su bazli boyalar ve yiiksek kati
maddeli ytizeyler uygulayan sistemler saglayarak bu
uyumlu teknolojilerde de onciiliik etmistir. DeVilbiss
ayrica, sirketin kiiresel saha servis teknisyenleri ekibi
araciligiyla en son uygulama teknolojisini saglayarak
miisteri hizmetleri icin endiistri standardini belirliyor.

Otomotiv Tamir Boyasi endiistrisinde DeVilbiss, diinya ¢apindaki tiim lider
boya sirketleri tarafindan onaylanmuig tistiin performansly, iistiin kaliteli
puskiirtme tabancalari tireticisi olarak taninmaktadir. Pliskiirtme tabancalarinin
tiimii, solvent ve su bazli son kat malzemelerinin uygulanmasinda lider olarak
kabul edilen bir mirasin olugturulmasinda rol oynamistir. Kapsamli bir solunum
korumast, hava filtreleme, hava kurutucular: ve aksesuarlar: yelpazesi, DeVilbiss
Tamir Boyasini profesyonel boyacilar igin lider tiriin portfoyti haline getirir.

Modern mobilyalar, otomobiller ve ev aletlerindeki gekici finishing izi, 100 y1l SR S
oncesine kadar, bogaz agrisi i¢in daha iyi bir tedavi icat eden bir tasra doktoruna === “F o ANADOLU
kadar gétiirebilir. Eaf Ll m BOYAMA SiSTEMLER LTD. 5T
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Akiskan Teknolojileri

GTi Pro LITE Manuel Tabancalar Serisi
Airspray

1 - Akill1 Atomizasyon

DeVilbiss Ar-Ge ekibi, boya performansinin
¢ok ¢esitli iklim kosullarinda ve sicakliklarda
hem renk eslestirme dogrulugunda hem de
bitis kalitesinin korunmasina yardimei olmak
i¢in esnek bir atomizasyon platformu saglayan
akilli atomizasyon uygulayabilmek i¢in
diinyanin 6nde gelen hesaplamali akigkanlar
dinamigi teknolojisini kullanan tig yiiksek
performansli hava bashg gelistirdi.

2 - Cok Cesitli Akis Oranlar:

Yeni yiiksek akis hizli sivi ug tasarimi, GTi
Pro LITEn bir dizi viskoziteyle baga ¢ikmak
i¢in Gistiin ¢ok yonliligini saglar ve farkl
malzemelere uyacak sekilde, uglar: degistirme
ihtiyacini neredeyse ortadan kaldirir.

3 - Sizdirmazlik

Geleneksel igneli sizdirmazliga elveda dedik
ve onun yerine kendi kendini kapatan ve
tetikleme hareketini her zamankinden daha
yumusak tutan kendinden ayarli bir sistemle
degistirdik.

4 - Es-eksenli tetik hava valfi dizaym1 daha
kolay tetik cekme ve iyi bir hava akig1 saglar.
Kullanicrya stiper yumusak bir tetikleme
eylemi saglar, hassas tabanca kontroli,
benzersiz yiizey kalitesi ve renk dogrulugunu
saglamak i¢in hava ve siviyr neredeyse
kusursuz bir sekilde harmanlar.

ANADOLU
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GTi PRO Lite serisi her tiirli endiistriyel sprey boya
uygulamasinda kullanilabilecek birinci sinif manuel
sprey tabancalaridir. Basing beslemeli, alttan depolu ve
istten depolu modelleri, yeni gelistirilmis ¢ok ¢esitli
hava sapkalar1 ve nozullar ile birlikte her tiir solvent ve
su bazli kaplamalarda siradis1 bir sprey kalitesi sunar.

PRO Lite serisi iistiin performansina sikigtirilmis
havanin govdenin i¢cinden dengeli bir sekilde akmasini
saglayan yeni dizayni, yliksek kapasiteli hava kanallar1
ve es-eksenli hava valfi ile ulasmaktadir. Hava
kanallarindaki bu yumusak hava gegisleri de hava
sapkas1 ve nozulun siirekli ve esit dagitimla iistiin bir
sprey kalitesi gerceklestirmesini saglar.

gRAND

DEVILBISS

Clearcoat

G Basecoat

PRO Lite tiim endiistriyel sektérlerde giivenilir, saglam ve uzun
faaliyet mriinii garanti altina almak i¢in yiiksek kaliteli malzemeler
kullanilarak tiretilmistir. D1s yiizeyi anodize edilmis sicak dévme
aliiminyum govde, yiiksek kalite paslanmaz gelik igne, nozullar

ve nikel kaplli sertlestirilmis hava sapkasi agir ¢evre sartlarinda
kullanima uygundur.

yoemts |

5 - Tam Kontrol

Fan, siv1 kontrolleri ve
valfleri, hafif alasimdan
yapilmustir, 6nde gelen
plastiklerin ve PTFEnin
kullanimiyla birlikte,

her parcanin yaglamaya
gerek kalmadan sorunsuz
caligmasini garanti eder -
yaglayict olmamasi, boya
kontaminasyonu olmamasi ve
ozellikle eldiven giyildiginde
daha sorunsuz ¢aligma
anlamina gelir.

GTi Pro LITE, Farkli malzeme vizkozitelerine,
solvent ve su bazli kaplamalara uyacak sekilde
olaganiistii diizeyde atomizasyon performansi
saglayan yiiksek verimli hava basliklar1 (HVLP
- Trans-Tech) ve Nozzle - Needle secenekleri
mevcuttur.

6 - Ergonomik

Hafif sicak doviilmiis
aliiminyumdan ergonomik
tasarimli tabanca gévdesi
ve tutma yerinin geklinde
ince revizyonlar yaparak,
DeVilbiss'i profesyonel
puskiirtme tabancasi
tasariminin en ileri
noktasinda tutan efsanevi
uyumu ve hissi koruyor.

7 - Hava Ayar Valfi
Kullaniciya dogru basing
(hava) ayarini tabanca
tizerinden hizli ve kolay bir
sekilde yapabilme imkani
sunar.




DEVILBISS
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Akiskan Teknolojileri

GTi Pro LITE G / Ustten Beslemeli

7

[

)

ii

Teknik Veri Tablosu

Model GTi Pro LITE G | GTiPro LITE S GTi Pro LITE P
Tabanca Hava Giris Basinat | HVLP 1.75 bar (25 psi )
(Tabanca Tam Tetikteyken) Trans-Tech 2.0 bar (29 psi)
Malzeme Besleme Ustten Alttan DB Pompa veya Basingh Tank
Depo Kapasitesi 600 ml 1000 ml -
Agirlik ( Sadece Tabanca ) 446 g 500 g
Agirlik ( Depo ile ) 629 g 935g -

P1 = Hava Girisi

1/4” Universal

P2 = Akiskan Girisi

3/8” BSP/NPS

Max Ortam Calisma Sicakligi

40°C Nominal ( 104°F )

Tabanca G6vde Malzemesi

Anodised Aluminium

Akiskan Nozzle, Igne ve Tetik Saplamast

Stainless Steel

Hava Bashig1 Malzemesi

Electroless Nickel Plated Brass

ATEX II12GX
GTi Pro LITE G / Ustten Beslemeli
Air Cap Air Cap Type Hava Tiiketimi FAN Desen Boyutu ** Nozzle & Needle @
HV30 HVLP 465 L/min 280 - 310 mm
T110 High efficiency (Trans-Tech) 270 L/min 260 - 290 mm .o ii
TE10 High efficiency (Trans-Tech) 275 L/min 265 - 290 mm 14
TE20 High efficiency (Trans-Tech) 350 L/min 265 - 285 mm
GTi Pro LITE S - P/ Alttan Beslemeli - Basingh
Air Cap Air Cap Type Hava Tiiketimi Akigkan Besleme FAN Desen Boyutu ** Nozzjl:ltéf;l:]t(eg;l le @ Noz]iesiiqlﬁe(‘ef’i)le 0
HV30 HVLP 465 L/min Alttan (S) / Basinghi (P) 280 - 310 mm 16 085
TE10 High efficiency (Trans-Tech) 275 L/min Alttan (S) / Basingh (P) 265 - 290 mm SS$* 1.8 1.0
TE20 High efficiency (Trans-Tech) 350 L/min Alttan (S) / Basingh (P) 265 - 285 mm 20 SS* ii
TE30 High efficiency (Trans-Tech) 300 L/min Basingh (P) 240 - 280 mm - 1.6
TE40 High efficiency (Trans-Tech) 365 L/min Basingl (P) 300 - 420 mm - 1.8

** Fan Deseni Boyutu @200 mm (8 in) Mesafeden Gergeklestirilmistir.

* §S : High Quality Stainless Steel (Nozzle & Needle)

P = Pressure / G = Gravity / S = Suction

ANADOLU
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Pro LITE E Basingh Manuel Tabanca

) Seramik ve Emaye Endiistrisi i¢in...
Airspray

DeVilbiss PRO Lite E, seramik ve emaye

sektorlerindeki sprey uygulamalari i¢in PRO lite

serisinin gelistirilmis bir versiyonudur.

PRO Lite E sprey tabancasi yiiksek asindirici ve yiiksek
stv1 akis hizlarinin bulundugu sartlarda siirekli ve
glivenilir performans gostermesi i¢in tasarlanmustir.

Govdesi, dayanikhilig1 arttirmak ve temizlemeyi
kolaylastirmak igin 6zel gelistirilen Quickclean™
kaplamasi ile giiglendirilmistir. Ozel sekilde kaplanan
govdenin sivi gegisleri de korozyonu dnlemek tizere
paslanmaz celiktendir.

Tabancada seramik kaplamalarin korozif etkileri

altinda hareket eden igne saftinin dayanikli olmasi
icin aginmaya kars: direngli 6zel igne sizdirmazlhiklar:
kullanilir.
GUN EQDY
Seramik ve emaye uygulamalari icin miikemmel sprey
tabancasi

Uzun ¢alisma 6miirii i¢in sicak dévme aliiminyum gévde iizerine
patentli Quickclean™ kaplamasi ve 6zel igne sizdirmazliklar:
mevcuttur.

Konvansiyonel , HVLP ve Trans-Tech teknolojilerinde mevcut
cesitli hava bagliklar1 uygulama ihtiyaglariniz i¢in genis se¢im
imkani sunar.

Cesitli paslanmaz ¢elik igne, sertlestirilmis tungsten carbide
nozzles ve igne yelpazesi her cesit seramik uygulamada
kullanilabilir.

Cap1 arttirilmis paslanmaz ¢elik sivi kanallar1 agir seramik
uygulamalarinda 3.5L/dk. hiza kadar siv1 akis1 saglar.

Teknik Veri Tablosu
Model Pro LITEE
Onerilen Hava Giris Basinci 3 bar (45 psi)
Malzeme Besleme DB Pompa veya Basingli Tank
Agirlik ( Sadece Tabanca ) 500 g
P1 = Hava Girisi 1/4” Universal
P2 = Akigkan Girisi 3/8” BSP/NPS -
Max Ortam Caliyma Sicakligi 40°C Nominal (104°F) * Akus hizlar1 boya/malzeme ve basinca gore degisiklik gosterebilir.
Tabanca Govde Malzemesi Anodised Aluminium ** Fan deseni boyutu @300 mm mesafeden gergeklestirilmistir.
Akiskan Nozzle, igne ve Tetik Saplamast Stainless Steel SS : High Quality Stainless Steel (Nozzle & Needle)
Hava Bashig1 Malzemesi Electroless Nickel Plated Brass | | NH : Nitride Hardened
ATEX n2GX TC : Tungsten Carbide
Pro LITE E / Basin¢h

Air Cap | Air Cap Type | Hava Tiiketimi | Akigkan Besleme | FAN Desen Boyutu ** | Malzeme Akig1 * Nozzle & Needle @ / Basingh

C62 Conventional 430 L/min Basingh 490 mm < 3.5 L/min SS/NH/TC-2.8

Co4 Conventional 400 L/min Basingh 430 mm < 2.5L/min SS/NH/TC-22

C67 Conventional 425 L/min Basingl 500 mm < 2.0 L/min SS/NH-14 SS/NH/TC-1.8

ANADOLU
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GTi Pro Manuel Tabancalar Serisi
Airspray

Uzun yillar boyunca DeVilbiss GTi boya
tabancalar1 endiistrisinde kendilerini
ispatlamistir. DeVilbiss’in piiskiirtme
tabancasi teknolojisinde diinya lideri
olma kararliliginin bir pargasi olarak,
GTi Pro tabancalarda yeni govde, hava
sapkalari, nozzles, tetikler ve hava

valfleri ile yeniden tasarlandi. Tanidik dis
goriiniimiin altinda dengeli hava yonetimi
ve atomizasyon teknolojisindeki en son
gelismeler yer almaktadir. Bu 6nemli
uriin gelistirmeleri, bu tabancalari bir kez
daha rakipsiz finishing performansi ve
dayaniklilig1 sagliyor.

GTi Pro tstiin performansi yaninda

EPA normlariyla uyumludur. DeVilbiss,
tabancay1 6nemli 6lgiide yeniden
tasarlarken, mitkkemmel kullanim
saglamak icin hassas denge korunmustur.
Kullanicilar GTi Pro’yu kullanarak en
yiiksek hizi ve finish kalitesini koruyabilir
ve beraberinde boya tasarrufu saglar.

GTi Pro G / Ustten Beslemeli g f j Prfﬁ 0”

GTi Pro S / Alttan Beslemeli

GTi Pro P / Basingh

« DeVilbiss atomizasyon kalitesi

boya tasarrufu igin Trans-Tech tamamen EPA uyumlu

o Ustiin malzeme transfer verimliligi ve 6nemli 6lgiide . s L P;R@__ R

« Yitksek Hizli uygulama ve iistiin finishing kalitesi

o Daha hafif tetik cekme ve iyilestirilmis hava akisi icin ““Hiah Effidency 7/
dengeli hava valfi tasarim1 Hig ul

« Sert, korozyona dayanikli anodize tabanca govdesi \ \l/

« Daha kolay, daha hizli servis i¢cin modiiler bilesenler ANADOLU

BOYAMA SISTEMLERI LTD. 5TI.
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Teknik Veri Tablosu

Model GTiPro G | GTiPro$ GTi Pro P
Tabanca Hava Girig Basmc1 | HVLP 1.75 bar (25 psi )
(Tabanca Tam Tetikteyken) Trans-Tech 2.0 bar (29 psi)
Malzeme Besleme Ustten Alttan DB Pompa veya Basingh Tank
Depo Kapasitesi 600 ml 1000 ml -
Agirlik ( Sadece Tabanca ) 504 g 564 g
Agirlik ( Depo ile ) 68lg 1011¢g -
P1 = Hava Girisi 1/4” Universal
P2 = Akigkan Girisi 3/8” BSP/NPS
Max Ortam Caligma Sicaklig1 40°C Nominal ( 104°F )
Tabanca Gévde Malzemesi Anodised Aluminium
Akigkan Nozzle, Igne ve Tetik Saplamasi Stainless Steel
Hava Baglig1 Malzemesi Electroless Nickel Plated Brass
ATEX I2GXx

GTi Pro G / Ustten Beslemeli

Air Cap Air Cap Type Hava Tiiketimi FAN Desen Boyutu ** Nozzle & Needle @

HV30 HVLP 465 L/min 280 - 310 mm

T110 High efficiency (Trans-Tech) 270 L/min 260 - 290 mm - i;

TE10 High efficiency (Trans-Tech) 275 L/min 265 - 290 mm 14

TE20 High efficiency (Trans-Tech) 350 L/min 265 - 285 mm

GTiPro S - P/ Alttan Beslemeli - Basingli
Air Cap Air Cap Type Hava Tiiketimi Akiskan Besleme FAN Desen Boyutu ** Nozz[l\eltirljig;l le® Noz]iesiiqlﬁe(e;i)le 0

HV30 HVLP 465 L/min Alttan (S) / Basingh (P) 280 - 310 mm 16 0.85
TE10 High efficiency (Trans-Tech) 275 L/min Alttan (S) / Basingh (P) 265 - 290 mm SS* 1.8 1.0
TE20 High efficiency (Trans-Tech) 350 L/min Alttan (S) / Basingh (P) 265 - 285 mm 2.0 SS* L‘i
TE30 High efficiency (Trans-Tech) 300 L/min Basingli (P) 240 - 280 mm - 1.6
TE40 High efficiency (Trans-Tech) 365 L/min Basingli (P) 300 - 420 mm - 1.8

** Fan Deseni Boyutu @200 mm (8 in) Mesafeden Gergeklestirilmistir.
*SS : High Quality Stainless Steel (Nozzle & Needle)
P = Pressure / G = Gravity / S = Suction
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Advance HD HVLP, Trans-Tech ve Conventional Manuel Tabancalar Serisi

Advance HD G / Ustten Beslemeli

HVLP, Trans-Tech

Advance HD G / Ustten Beslemeli

»

Conventional

« “Trans-Tech” veya HVLP hava sapkalariyla uyumlu, Hardened ve Tungsten Carbide
seceneklerine sahip Akiskan Uclar1 ve Igneler, tiim endiistriyel sprey kaplamalarla evrensel
uyumluluk saglar.

« 3/8” malzeme girisi/gikist BSP ve NPS uyumluluguda olup evrensel dislidir ve akiskan
gegis yollar1 paslanmaz ¢eliktir.

« Baffle tasarimi yoktur, demek oluyor ki azaltilmis parca sayisi, hem agirlig1 azaltiyor
hemde temizligi kolaylastirmis oluyor.

« Tabanca kontrolleri; siv1 ¢ikiginin ve piiskiirtme havasinin hassas kontrolii i¢in Kolay
Ayarlama.

o Daha genis kanca a¢iklig1 1/2” (12mm).

« Hassas hava akis1 tetiklemesi ve daha kolay temizlik i¢in ayr1 “dengeli” Hava Valfi
tasarimi.

« D6évme aliiminyum alagimli tabanca govdesi; uzun ¢aligma 6mrii i¢in eloksallidir.
» Daha yumusak tetik gekme gerginligi ile azaltilmis kullanici yorgunlugu.

« Kendi kendine ayarlanabilir ve kolay monte edilebilir igne sizdirmazligi - PTFE.

Airspray

~ .y Advance HD S / Alttan Beslemeli
s

f\ Advance HD P / Basingl
g

#¥>~. Advance HD S/ Alttan Beslemeli
g Advance HD P / Basingh

Gelismis HD (High Demand)
rakipsiz yiiksek performans,
tabanca govdesi boyunca
sinirsiz bir basingl hava akist
saglamak i¢in ayr1 bir “dengeli”
hava valfi ile yiiksek kapasiteli
hava geg¢islerini kullanan yeni
tasarim teknolojisi ile elde
edilir. Bu “serbest soluma” hava
hareketi, hassas miihendislik
triinii hava sapkalarinin ve sivi
uglarinin, ptskiirtme deseni
boyunca tutarli esit dagilimla
ustlin atomizasyon tiretmesini
saglar.

ty DEVILBISS
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Teknik Veri Tablosu

Model Advance HD G Advance HD § Advance HD P
Malzeme Besleme Ustten Alttan DB Pompa veya Basingh Tank
Depo Kapasitesi 600 ml 1000 ml -
Agirlik ( Sadece Tabanca ) 482¢ 495¢
Agirlik ( Depo ile ) 665 g 915g -
P1 = Hava Girisi 1/4” Universal
P2 = Akiskan Girisi 3/8” BSP/NPS
Max Ortam Caligma Sicakligi 40°C Nominal ( 104°F )
Tabanca G6vde Malzemesi Anodised Aluminium
Akigkan Nozzle, Igne ve Tetik Saplamast Stainless Steel
Hava Bashig1 Malzemesi Nickel Plated Brass
ATEX I2GX

Advance HD (HVLP - Trans-Tech)

Air Cap Air Cap Type Onerilen Hava Giris Basinct Hava Tiiketimi (L/min) FAN Desen Boyutu (mm) ** Malzeme Akis1 (ml) *
500R HVLP 1.0 bar (14 psi) 195 Round Spray 130 - 190
505 HVLP 1.3 bar (19 psi) 385 270 130 - 190

590HV HVLP 1.0 bar (14 psi) 200 120 0-150
510 Trans-Tech 2.0 bar (29 psi) 283 270 160 - 220
513 Trans-Tech 2.0 bar (29 psi) 394 350 200 - 800
515 Trans-Tech 2.0 bar (29 psi) 364 320 200 - 400
520 Trans-Tech 2.0 bar (29 psi) 284 280 150 - 250
522 Trans-Tech 2.0 bar (29 psi) 410 350 200 - 600
523 Trans-Tech 2.0 bar (29 psi) 410 300 200 - 400
590 Trans-Tech 2.0 bar (29 psi) 218 150 0-150
591 Trans-Tech 2.0 bar (29 psi) 218 150 0-150

* Malzeme akis oranlari ve fan boyutlari, kullanilan boya/malzeme viskozitesi ve basinglara gore degisiklik gosterebilir.

** Fan Deseni Boyutu @200 mm (8 in) Mesafeden Gergeklestirilmistir.
505 (HVLP) ve 500R (HVLP) hava bagliklar1 0.7 bar (10 psi) ile ¢calistirilmistir.
High efficiency = Trans-Tech

Advance HD (HVLP - Trans-Tech) / Nozzle & Needle @ Secenekleri

Air Cap Air Cap Type 0.5 mm 0.7mm | 0.85mm | 1.0mm 1.2 mm 1.3 mm 1.4* mm l.6mm | 1.8*mm | 20mm | 2.2*mm
500R HVLP P P PG P PGS PGS PGS PGS
505 HVLP P P P PG PG PGS PGS PGS PGS

590HV HVLP P P P
510+ Trans-Tech P P P PG PG PGS PGS PGS PGS
513 Trans-Tech P P PG PG PG PGS PGS PGS PGS
515 Trans-Tech P P P P P P P P P
520 Trans-Tech P P PG PG PG PGS PGS PGS PGS
522 Trans-Tech P P P P P P P P
523 Trans-Tech P P P P P P
590 Trans-Tech P P
591 Trans-Tech P P P

P = Pressure / G = Gravity / S = Suction

* Hardened ve Tungsten Carbide, Nozzle ve Needle bu dl¢iilerde mevcuttur.

ANADOLU

BOYAMA SISTEMLERI LTD. 5TI.

94



ﬂ[”llﬂlfs Akiskan Teknolojileri

[CARLISLE LN

Advance HD (Conventional)

Air Cap Air Cap Type Onerilen Hava Giris Basinct Hava Tiiketimi (L/min) FAN Desen Boyutu (mm) ** Malzeme Akig1 (ml) *
430 Conventional 3.5 bar (50 psi) 339 200 200 - 280
443 Conventional 3.0 bar (45 psi) 345 300 200 - 300
462 Conventional 3.0 bar (45 psi) 380 450+ 500 - 30001
470 Conventional 3.0 bar (45 psi) 465 420+ 500 - 1800+
477 Conventional 3.0 bar (45 psi) 480 430 200 - 800
497 Conventional 3.5 bar (50 psi) 510 380 200 - 600

* Malzeme akis oranlari ve fan boyutlari, kullanilan boya/malzeme viskozitesi ve basinglara gore degisiklik gosterebilir.

** Fan Deseni Boyutu @300 mm Mesafeden Gergeklestirilmistir.

{ = Ceramic Material

Advance HD (Conventional) / Nozzle & Needle @ Secenekleri

Air Cap Air Cap Type 0.85 mm 1.0* mm 1.2* mm 1.3 mm 1.4* mm 1.6* mm 1.8* mm 2.0 mm 2.2 mm 2.8 mm
430 Conventional P P PG PG PGS PGS PGS PGS PGS
443 Conventional P P PG PG PG PG PGS PGS PGS
462 Conventional P Py
470 Conventional Py Pi G
477 Conventional P P P P P P P P P
497 Conventional P P P P P P P P P

P = Pressure / G = Gravity / S = Suction

* Hardened ve Tungsten Carbide, Nozzle ve Needle bu dl¢iilerde mevcuttur.

+ = Ceramic Material

ANADOLU
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Akiskan Teknolojileri

PRi Pro LITE Trans-Tech Manuel Tabanca jﬁ;ﬂ?}/ﬁ P > o

Airspray |

PRi Pro Lite, modern
astarlarin, yilizeylerin ve
dolgularin uygulanmasi

i¢in 6zel olarak tasarlanmus,
tstten beslemeli bir
puskiirtme tabancasidir.
Tabancanin temizlenmesi ve
bakimi, mevcut GTi Pro Lite
tabanca serisiyle paylasilan
servis pargalarinin ¢oguyla
kolaydir. Cok cesitli Nozzle
& Needle ve bir yeni hava
basligi, PRi Pro Lite'in tim
astarlama uygulamalari

i¢cin mitkemmel bir ¢6ziim
olmasini saglar.

1 T E

260 - 300 MM —]l

Fan Deseni ve Boyutu

Teknik Veri Tablosu

Model

PRi Pro LITE

Tabanca Hava Girig Basinci
(Tabanca Tam Tetikteyken)

2.0 bar (29 psi)

Malzeme Besleme

Ustten

Depo Kapasitesi

600 ml

Agirlik ( Sadece Tabanca )

446 g

Hava Girisi

1/4” Universal

Akaskan Girisi

3/8” BSP/NPS

Max Ortam Calisma Sicaklig

40°C Nominal (104°F)

Tabanca G6vde Malzemesi

Anodised Aluminium

Akiskan Nozzle, Igne ve Tetik Saplamast

Stainless Steel

gRAND

DEVILBISS

« Biiyiik piiskiirtme desenleri
ve esit malzeme dagilimi

« Her tiirlii astar, yiizey, dolgu
ve polyester i¢in uygundur

» Tabanca sapindaki hava ayar
valfi, aninda basing kontrolii
saglar

« Daha yumugak tetik gekme
ve iyilestirilmis hava akis i¢in
dengeli hava valfi tasarimi

« Sert ve dayanikli, dovme
aliiminyum tabanca govdesi

» Boya kaby, entegre filtre ve
damlama kontrol kapag igerir

Hava Baglig1 Malzemesi Nickel Plated Brass
ATEX I2GXxX
PRi Pro LITE G / Ustten Beslemeli
Air Cap | Air Cap Type | Hava Tiiketimi | Onerilen hava Girig Basinc1 | Malzeme Akigt **** | FAN Desen Boyutu *** | Nozzle & Needle @ (mm)
1.4
1.6
S§** 1.8
PRI0 | Trans-Tech | 300L/min 2.0 bar (29psi) 320 - 550 mL/min 260 - 300 mm ;g
S
* UV Uygulamalar icin
** 8§ : High Quality Stainless Steel (Nozzle & Needle)
*** Fan Deseni Boyutu @200 mm (8 in) Mesafeden Gergeklestirilmistir.
% Malzeme akis oranlari ve fan boyutlari, kullanilan boya/malzeme viskozitesi ve basinglara gore degisiklik gosterebilir.
High efficiency = Trans-Tech
G = Gravity
ANADOLU
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SRi Pro LITE HVLP ve Trans-Tech Manuel Tabanca
Airspray

Devilbiss SRI Pro Lite, mitkemmel
konfor, stabilite dengesi ve kontrol
hassasiyeti saglarken, nokta
onarimlari, kozmetik, SMART,
golgeleme ve sablonlama dahil
olmak {izere en yiiksek kalitede
finishing i¢in gereken desen aralig
ve ¢ok yonliiliik ile birlestirilmis
tistiin gecis yumugatma kontroli
saglayan nihai yiiksek hassasiyetli
puskiirtme tabancasidir. Serinin
yeni bir stiriimii, bityliyen mikro
onarim alaninda kullanilan yiiksek

Fan Deseni

olarak retimyy olan SR ProLie M1 HVs ~ TE5  MCl
Microdur. ig
Teknik Veri Tablosu
Model SRi Pro LITE
iri HVLP
R il LTS [ I
Malzeme Besleme Ustten
Depo Kapasitesi 125 ml
Agirlik ( Sadece Tabanca ) 395¢
Hava Girisi Universal 1/4” BSP ve 1/4” NPS Erkek
Akigkan Girisi 7/16” - 14 UNC
Max Ortam Caligma Sicaklig 40°C Nominal (104°F)
Tabanca Govde Malzemesi Anodised Aluminium
Akigkan Nozzle, Igne ve Tetik Saplamast Stainless Steel
Hava Baghig1 Malzemesi Nickel Plated Brass
ATEX I2GXxX
SRi Pro LITE G / Ustten Beslemeli
Air Cap | Air Cap Type | Onerilen Hava Giris Basinci | Hava Tiiketimi (L/min) | FAN Desen Boyutu (mm) ** | Malzeme Akisi (ml) *
TE5 Trans-Tech 2.0 bar (29 psi) 100 180 5-100
HV5 HVLP 2.0 bar (29 psi) 135 160 5-80
RS1 Round Spray 2.0 bar (29 psi) 55 50 5-50
MC1 Trans-Tech 1.0 bar (14 psi) 50 60 1-50
* Malzeme akis oranlari ve fan boyutlari, kullanilan boya/malzeme viskozitesi ve basinglara gore degisiklik gosterebilir.
** Fan Deseni Boyutu @ 50 - 100 mm Mesafeden Gergeklestirilmistir.
High efficiency = Trans-Tech / MC1 = Micro / G = Gravity
SRi Pro LITE (HVLP - Trans-Tech) / Nozzle & Needle @ Segenekleri
Air Cap Air Cap Type 0.8 mm 0.8 mm 1.0 mm 1.2 mm 1.4 mm
TE5 Trans-Tech - S S S S
HV5 HVLP - S N N N
RS1 Round Spray - S S S S
MC1 Trans-Tech S - - - -
S = High Quality Stainless Steel, Nozzle ve Needle bu tip l¢iilerde mevcuttur.
ANADOLU
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Cobra 1 & 2 Otomatik Tabancalar
Diisiik Basinglh

En lyi Atomizasyon ve Boya Tasarrufu
= DeVilbiss Cobra 1, zorlu

o caligma kosullarinda uzun COBRA 1 ve 2 piiskiirtme tabancalars; optimum ¢ikt1 ve
bir ¢alisma 6mrii saglamak boya tasarrufu i¢in Trans-Tech® (Compliant ve HVLP)
] amaciyla yapilmis otomatik atomizasyon ile mevcuttur. EPA uyumlu Transfer
I~ puiskiirtme tabancasi Teknolojisindeki en son gelismelerle donatilmis Cobra,
= tasarimidir. Tabanca, onemli dl¢iide boya tasarrufu saglar. en yiiksek diizeyde
Q kullanicilara bir¢ok benzersiz,  atomizasyon, 600cc/dk veya daha fazla akig hiziyla
U patentli 6zellik ve faydaya sahip yiiksek hizli uygulama gerceklestirebilir. Bu olaganiistii
uygun maliyetli pliskiirtme verimli atomizasyon ve malzeme aktarimi, en zorlu EPA
tabancasi saglamak icin mevzuatina uyarken optimum kaplama ve boya kullanimi
puskiirtme teknolojisindeki en  saglar.
son gelismeleri kullanir.
COBRA “Geligmis Konvansiyonel” hava basliklari,
DeVilbiss Cobra 2, hizli - benzersiz sekilde tasarlanmis yiiksek kapasiteli hava akist
kolay bakim ve servis rahatligi ~ ve mitkemmel iiriin 6zellikleriyle birlestirilmis olaganiistii
s i¢in kolay serbest birakma atomizasyon yetenekleriyle digerlerinden daha iyi
I~ mekanizmasi araciligiyla performans gosterir. Cobranin Gelismis Konvansiyonel
= montaj blogundan birkag Hava Basliklari, onlari kii¢iik operasyonlar veya yiiksek
Q saniye icinde ayrilabilen son hacimli endiistriyel piiskiirtme icin ideal tabancalar
U derece gelismis bir otomatik haline getirir. Gelismis Konvansiyonel Atomizasyon, en
tabancadir. DeVilbiss'in bu zor piiskiirtme malzemelerini uygulayabilecek ve atomize
ozelligi, iretim kesinti siiresini ~ edecek, ancak Trans-Tech Atomizasyon Teknolojisinde
onemli dl¢iide azaltir. goriildagi gibi boya tasarrufu saglamayacaktir.
Cobra 1
« Hizli ve kolay bakim igin ¢ikarilabilir ST piiskiirtme
baslig
« Piiskiirtme performansinin ve sivi akiginin kontrold, sivi
ayar diigmesi (18 indeksleme konumu) ile benzersizdir.
« Paslanmaz gelik - su bazli ve solvent bazli malzemeler
I¢in
« Bagimsiz Fan, Piskiirtme ve Tetikleme Havasi; robotik
ve makine uygulamalari igin hayati 6nem tasir
« Piiskiirtme deseninin tutarli bir sekilde yeniden
tiretilmesi icin Indeksleme Hava Baglig
Uygulamalar Cobra 2 - Yukaridakilerin tiimiine ek olarak;
+ Sabit tabanca kurulumlart « Tabancanin montaj blogundan hizli ve kolay bir sekilde
+ Doner finishing (Ilr}la:klnelerl ¢ikarilmasi, imalat agamasindaki duraklamalar1 en aza
« Reciprocators - dikey ve yatay indirir, bu sayede hizli ve kolay degistirme veya bakim
« Robot aplikatorleri saglar.
Teknik Veri Tablosu
Uriin Cobra 1 | Cobra 2
Malzeme Besleme Diisiik Basingli Pompa
Maximum Akigkan Girisi ve Sirkiilasyon Basinct “P” 7 bar (100 psi)
Maximum (ATOM (Pulverizasyon) + FAN) Hava Giris Basinc1 “A” “F” 7 bar (100 psi)
Tetik (Silindir Tahrik) Hava Basinci “CYL’ 4 - 7 bar (58 - 100 psi)
Max Ortam Calisma Sicaklig1 40°C Nominal (104°F)
Tabanca Gévdesi Aluminium Hard Anodized
Manifold Govdesi Stainless Steel
Akigkan Nozzle Needle ve Spray Bashg: Stainless Steel
ATEX I2GX
Tabanca Agirlig1 (Cobra 2 Manifold Blok ile) 720 g 950 g
CYL (Cylinder) Hava Giris Baglantisi 1/8” BSP 1/8” BSP
Akigkan ve Sirkiilasyon Baglantis1 “P” 1/4” BSP 1/8” BSP
Alkigkan Cikis Baglantist 1/4” BSP 1/8” BSP
Hava Girisi (ATOM (Pulverizasyon) + FAN) 1/4” BSP 1/8” BSP
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Cobra 1 &2 (HVLP - Trans-Tech - Conventional)

Air Cap Air Cap Type Onerilen Hava Giris Basinci Hava Tiiketimi (L/min) FAN Desen Boyutu (mm) ** Malzeme Akis1 (ml) *
430 Conventional 3.5 bar (50 psi) 339 200 200 - 280
443 Conventional 3.0 bar (45 psi) 345 300 200 - 300
462 Conventional 3.0 bar (45 psi) 380 450 500 - 3000
470 Conventional 3.0 bar (45 psi) 465 420 500 - 1800
477 Conventional 3.0 bar (45 psi) 480 430 200 - 800
497 Conventional 3.5 bar (50 psi) 510 380 200 - 600

500R HVLP 1.0 bar (14 psi) 195 Round Spray 130 - 190
505 HVLP 1.4 bar (20 psi) 385 270 130 - 190

590HV HVLP 1.0 bar (14 psi) 200 120 0-150
510 Trans-Tech 2.0 bar (29 psi) 283 270 160 - 220
513 Trans-Tech 2.0 bar (29 psi) 394 350 200 - 800
515 Trans-Tech 2.0 bar (29 psi) 364 320 200 - 400
520 Trans-Tech 2.0 bar (29 psi) 284 280 150 - 250
522 Trans-Tech 2.0 bar (29 psi) 410 350 200 - 600
523 Trans-Tech 2.0 bar (29 psi) 410 300 200 - 400
590 Trans-Tech 2.0 bar (29 psi) 218 150 0-150
591 Trans-Tech 2.0 bar (29 psi) 218 150 0-150

* Malzeme akis oranlari ve fan boyutlari, kullanilan boya/malzeme viskozitesi ve basinglara gore degisiklik gosterebilir.

** Fan Deseni Boyutu @200 mm (8 in) Mesafeden Gergeklestirilmistir.
505 (HVLP) ve 500R (HVLP) hava bagliklar1 0.7 bar (10 psi) ile ¢calistirilmistir / High efficiency = Trans-Tech

Air Cap Type Coventional HVLP Trans-Tech
Air Cap 430 443 462 470 497 500R 505 590HV 510 513 515 520 522 523 590 591
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AG-360 serisi diisiik basingl sprey teknolojisinde pazar lideri
olup, DeVilbiss tarafindan kaliteli bir boyama ve tistiin transfer
verimliligi saglamas igin gelistirilmistir.

DeVilbiss'in AG-360 otomatik tabanca serisi tiim endistriyel
sektorlerde otomatik sprey uygulama ihtiyaglarina cevap
verebilmek icin bir ¢ok farkli formatta mevcut bulunmaktadir.
Modern boyama uygulamalarinin agir ¢evre sartlarinda
calisabilmesi i¢in tasarlanan bu otomatik sprey tabancalari,
minimum durus siiresi ve maksimum verimlilik ile tiretim
imkani saglamaktadir.

AG-361 tabanca versiyonu iyi bir maliyetkazang orani, .
maksimum kontrol ve servis kolaylig1 i¢in dizayn edilmistir. Iki
farkli modelde mevcuttur: AG-361 genel endiistri i¢in ve
AG-361E seramik endiistrisi i¢in tasarlanmigtir.

AG-362 tabanca versiyonlar1 kullaniciya bir ¢ok farkli uygulama
i¢in esnek kullanim imkani saglar. AG-362 genel endiistri ve
AG-362P versiyonu ozellikle kozmetik ve cam endiistrisi i¢in
gelistirilmistir.

AG-362 tabancalar1 hava ya da siv1 baglantilarinin yerlesimini
ve tabanca baglanti tipini se¢ebilmeniz i¢in iki farkli manifold ile
mevcuttur. AG-362L versiyonu hizli sokiiliip takilabilir,
AG-362S vida baglantili versiyonu ise daha kiiciik boyut ile cok
cesitli baglant seceneklerine sahiptir.

=

AEE

[eVILBISS

AG-360 Otomatik Tabancalar Serisi
Diisiik Basingl

AG-361 ve AG-361E Seramik & Emaye
Diisiik Basingli Otomatik Tabancalar

DEVILBISS
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« Konvansiyonel , HVLP ve Trans-Tech teknolojilerinde
mevcut gesitli hava sapkalari ¢evre sartlarina uyumlu
olup, transfer verimliligi ve uygulama ihtiyaglariniz i¢in
genis se¢cim imkani sunar.

« Basit yapisi ve kolay bakimi durus siirelerini azaltir.

« Paslanmaz ¢elik s1v1 gegisleri su bazli ve solvent bazli
kaplamalar i¢in uygundur.

« Kolay sokiiliip takilabilen manifold bakimi hizlandirir
ve kolaylastirir.

» Kompakt yapisi ve hafifligi kolay pozisyonlanma ve
hassas ayarlama imkani saglar.

« Cesitli opsiyonlari ve versiyonlar ile tiim uygulama
ihtiyaglarina uyarlanabilir bir yapiya sahiptir.

« Bagimsiz pulverizasyon, fan ve tetikleme — robotik ve
tam otomatik makine uygulamalari i¢in ¢ok uygundur.

]

« Genel endiistri i¢in diigiik basingli otomatik sprey tabancasi

ICK
EAN"

GUM BODY

opsiyonlar1

o AG-361 serisi DeVilbiss Pro Lite manuel tabancasi ile ayni hava bagliklar:
ve nozullarini kullanir. Bu da aynu tesis igerisindeki otomatik ve manuel sprey
istasyonlarin birbiriyle uyumlu ¢alisabilmesini saglamaktadir

« Tasarimy, kolay bakim imkani saglar

« Yiiksek kalite paslanmaz ¢elik tabanca baslig1 ve tiim kaplama tipleri i¢in
uygun siv1 gecis kanallar1

o HVLP, Trans-Tech ve Konvansiyonel sprey teknolojilerinde hava bagliklar1

o Bagimsiz pulverizasyon ayar1 ve 18 klik'lik her doniiste boya ilavesi saglayan
igne kontrol ayar1 ile uygulamadaki
parametrelerin tam kontrolii saglanmis olur

.

2

AG-361E Seramik & Emaye endiistrisi versiyonu. AG-361’in bir versiyonu olan |
ve seramik ve su bazli emaye uygulamalarina 6zel gelistirilen AG-361E asindirici
yapiya sahip kaplamalarda ve ¢evrelerde, yiiksek sivi akisiyla galisilabilmesi i¢in
cok cesitli hava balig1 ve igne yelpazesine sahiptir.

« Vitrifiye ve tiim agindirici seramik kaplamalarinda iistiin uygulama
i¢in gelistirilen cok ¢esitli hava baslig1 yelpazesi

o Tiim agindiric1 kaplamalarda kullanilabilecek paslanmaz gelik, sertlestirilmis
gelik, Nitride Hardened ve Tungsten Carbide versiyonlu nozul ve igne yelpazesi

« Su bazli asindirici kaplamalarda kullanilmak tizere gelistirilmis 6zel
sizdirmazlik seti.

ANADOLU
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360°donebilen hava Yerinde fan yelpazesi ve
sapkasi tiim AG-361 pulverizasyon kontrolu saglayan
tabancalarda standart vidal1 hava kontrol valfi tiim

olarak bulunmaktadir. Hava
~ sapkasini1 90°de dikey ve
yatay atista sabitleme imkani
* saglayan hava bolmesi ise
aksesuar olarak mevcuttur.

AG-362 Manifold opsiyonlar1 ve
ozellikleri

AG-362 tabancast i¢in iki farkli manifold
mevcuttur - Mandalli versiyonu and
kompakt profil vidali versiyonu. Mandalli
versiyonu 12.7mm ¢apli baglant: deliginden
yararlanir ve tabancanin ¢ok kisa siirede
¢ikartilabilme imkani saglar. Vidal
versiyonu alan tasarrufu saglar ve kisith
makine baglanti alanlari i¢in elveriglidir.
Ayrica kompakt profilli ve vidali versiyonu
AG-363 Hava destekli Airless otomatik
tabancasi icin basing oranlarina ve
baglantilarina uyumludur. Yiiksek kapasiteli
doner tip makine kullanicilari i¢in bu
ozellik esneklik ve yer tasarrufu saglayarak
ayni makinede farkli kaplama tiplerine
yonelik farkli tabancalarin kullanimina
yardimeci olmaktadir.

Akiskan Teknolojileri

AG-362S ve AG-362L Otomatik Tabancalar

Diisiik Basin¢h

AG-361 ile ayni iistiin 6zelliklerde {iretilmesinin yaninda kolay takilip sokiilebilir
manifold segenekleri bulunmaktadir. Bu da tabanca ile sistemdeki ayarlarin
degistirilmeden degisim, bakim ve temizlik yapilabilmesini saglamaktadur. Iki
manifold versiyonu mevcuttur:

« Bir mandal ile uygulanan versiyonu iiretim prosesi sirasinda gok hizli
sokme ve degisim yapilabilmesini saglamaktadur.

« Vida ile baglantilar1 yapilan versiyonu hava destekli Airless otomatik
tabanca olan AG-363 ile basing olarak uyumludur. Tabanca ve
pompay1 degistirerek spreylemeye baslayabilirsiniz.

1 - Fluid Tip

2 - Air Cap

3 - Needle Packing

4 - Main Piston

5 - Fluid Control

6 - Fluid Needle

7 - Detachable Manifold
8 - Air Valve (one of two
fitted, low profile version
shown)

9 - Fluid Inlet

AG-360 serisi tabancalarda
standart olarak bulunmaktadir.

ws . Uzaktan hava ayar1 ve kontroliinii
s saglayan harici SPA-22 adaptorii
> ise aksesuar olarak mevcuttur. /
= ) e ) AG-362 Kompakt profilli ve vidal1 manifold
il R ; o i baglant1 opsiyonlar1
& a3

Farkli baglant1 opsiyonlar i¢in dizayn edilen bu
manifold dort farkli baglant: sekli ile sunulmaktadir
(solda gosterilmistir). Bu baglantilar manifold
yuzeyindeki 2 x M5 and 2 x M4 disli delikler aracilig
ile (tam pozisyonlari istek iizerine mevcuttur)

] miigterinin ihtiya¢ duydugu bir
yonde ve pozisyonda yapilabilmektedir.

_E AG-362 Manifold S1v1 Besleme Op51yonlar1
Option 3. 12.7mm x 60mm Option 4. Machine mounting =
long 90° Mounting Bar graduated turret
- -
57 = =]
i \ F 2
AL | ! l .
1 I s |
* | Iy i o
=5 e e
B i = o : .
- Option 4. Screw Option 5. Lever Option 6. Lever
Manifold. AG-362 Manifold. AG-362. Manifold.
% Fluid Inlet Left. Single fluid input AG-362. Head
from left. Recirculation.
| =
-
-
Option 2. 12.7mm x 60mm Option 1. 12.7mm Mounting =
long Mounting Bar hole e
o

Option 3. Screw
Manifold.
AG-362 Head
Recirculation.

Option 1. Screw
Manifold. AG-362
Base Recirculation.

Fluid Entry from

Left or Right.

Option 2. Screw
Manifold. AG-362
Fluid Inlet Right.

ANADOLU

BOYAMA SISTEMLERI LTD. 5TI.

101



Akiskan Teknolojileri DEVILBISS
W CARLISLE]

grRaAND
Teknik Veri Tablosu

Model AG-361 AG-362L AG-362S
P1 = Hava Giris Basinci 7 bar (102 psi)
P2 = Akigkan Giris Basinci 7 bar (102 psi)
P3 = Cylinder Hava Basinci 4 - 7 Bar (58 psi - 102 psi)
Max Ortam Caligma Sicakligt 40°C Nominal (104°F)
Tabanca Gévde Malzemesi QuickClean™ Coated Aluminium
Akiskan Nozzle ve Needle Malzemesi 303 Stainless Steel, Nitride Coated Stainless Steel, Tungsten Carbide
Gun Head, Akiskan Gegisleri ve Manifold Malzemesi Stainless Steel
Contalar ve O-Rings HDPE, FEPM, PTFE, FFKM
ATEX II12GXTé
CYL Hava Girigi Baglantis 1/8” G 1/8” G 1/8” G
Akiskan Girisi Baglantisi 1/4” G 1/8” G 1/4” NPS
Akiskan Cikist Baglantist - 1/8” G 1/4” NPS
CAP Hava Girisi (ATOM + FAN) 1/4” G - 1/4” G
ATOM Hava Girisi Baglantist - 1/8” G -
FAN Hava Girisi Baglantis1 - 1/8” G -
Agirlik (Sadece Tabanca) 668 g (Hava Baglig1 Dahil) 557 g (Hava Baglig1 Dahil)
L Mandalli Manifold Agirligt - 347¢g -
S Vidali Manifold Agirhig - - 268 g

AG-361/ AG-361E / AG-362L / AG-362S (HVLP - Trans-Tech - Conventional)

Air Cap Air Cap Type Onerilen Hava Giris Basinci Hava Tiiketimi (L/min) FAN Desen Boyutu (mm) *** Malzeme Akig1 (ml) **
C62 Conventional 3.0 bar (45 psi) 430 490 3500
C64 Conventional 3.0 bar (45 psi) 400 430 2500
C67 Conventional 3.0 bar (45 psi) 425 500 2000

Cl Conventional 3.0 bar (45 psi) 300 270 150 - 250
C2 Conventional 3.0 bar (45 psi) 290 270 100 - 350
C3 Conventional 3.0 bar (45 psi) 440 360 250 - 600
TE10 Trans-Tech /Compliant 2.0 bar (29 psi) 255 300 150 - 200
TE20 Trans-Tech /Compliant 2.0 bar (29 psi) 325 290 150 - 200
TE30 Trans-Tech /Compliant 2.0 bar (29 psi) 375 300 200 - 300
TE40 Trans-Tech /Compliant 2.0 bar (29 psi) 355 380 250 - 400
TE50 Trans-Tech /Compliant 2.0 bar (29 psi) 425 300 250 - 400

HV40* HVLP 2.0 bar (29 psi) 450 315 160 - 200

HV30* HVLP 1.75 bar (26 psi) 450 315 160 - 200
R40 Trans-Tech /Compliant 3.0 bar (45 psi) 110 70 150 - 300

*HV30 ve HV40 (HVLP) hava baghiklar1 0.7 bar (10 psi) ile ¢alistirilmustir / High efficiency = Trans-Tech

** Malzeme akis oranlari ve fan boyutlari, kullanilan boya/malzeme viskozitesi ve basinglara gore degisiklik gosterebilir.

*** Fan Deseni Boyutu @200 mm (8 in) Mesafeden Gergeklestirilmistir.

Nozzle & Needle @ Segenekleri

Model Air Cap Air Cap Type 0.5 mm 0.7 mm 0.85 mm 1.0 mm 1.2 mm 1.4 mm 1.6 mm 1.8 mm 2.0 mm 2.2 mm 2.8 mm
C62 Conventional - - - - - - - - - - SNC
AG-361E Co64 Conventional - - - - - - - - - SNC -
Ce67 Conventional - - - - SN - SNC - - -
C1 Conventional - - S S N N S S - - -
AG-361/ AG-362 C2 Conventional - - S N N N S S - - -
C3 Conventional - - S N N N S S - - -
TE10 Trans-Tech - - S SN N SN S SN S SN -
TE20 Trans-Tech - - S SN N SN N SN N SN -
AG-361/ AG-362 TE30 Trans-Tech - - S SN S SN S SN S SN -
TE40 Trans-Tech - - N SN N SN N SN N SN -
TE40R Trans-Tech - - S SN S SN S SN S SN
HV30 HVLP - - S SN S SN S SN S} SN -
AG-361/ AG-362
HV40 HVLP - - S SN S SN S SN N SN -
AG-362 R40 Trans-Tech - - N SN S SN S SN N SN -

A N A D 0 L U | S = High Quality Stainless Steel / N = Nitride Hardened / C = Tungsten Carbide
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SATAjet® X 5500 RP*/HVLP

Ustten Beslemeli Tabanca Airspray

ADAM 2 UNCH, —DHGITAL Y
COMPATIELE 1-TURM QPTION

|\
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Devrimci. Verimli. Sessiz. Tutarl1.

Son teknoloji boya sistemleri ve en son
uygulama Onerileri, yeni olasiliklar agar, ancak
ayni zamanda profesyonel boyacilar i¢in yeni
P - zorluklar yaratir. Yeni X-nozul sistemine sahip
' = \ﬁ SATAjet X 5500, simdi gelecek i¢in tamamen

yeni bir uygulama standardi tanimliyor.

B Bu nozzle sisteminin konseptini anlamak kolay
-8 ve anlagilir: Her iki kanitlanmig uygulama

" teknolojisi - HVLP ve RP — mevcut olmaya
devam ediyor, ancak simdi her biri “I” ve “O”
nozul setleri arasinda ek secime sahip. Her bir
ilgili teknolojinin (HVLP / RP) i¢indeki artan
nozzle boyutlarina paralel olarak, malzeme
akis hiz1 da sabit artiglarla artar - bu durum, i
piiskiirtme fani boyutu ve genisliginin tiim Baska yeni ne var?

nozzle spektrumu boyunca degismedigi

anlamuna gelir. Oziinde, son kullamicilar artik— pyjskiirtme tabancas: gévdesinin icindeki
kendilerine net ve iyi yapilandirilmis uygulama optimize edilmis hava dagitimi, yeni
segenekleri sunan seffaf ve tutarli bir sisteme akiskan ucu ve hava baghg) tasarimiyla
glvenmek isterler. birlikte, hava dagitim parcasina artik
gerek yoktur. Ayrica uygulama esnasinda
bu fisiltili nozulun giirailtii seviyesini
diisiirmeyi bagardik, boyacilara ok daha
yumusak ve daha rahat bir kaplama
islemi hissi kazandirdik. Ve hepsinden
iyisi: X-nozzles boya israfin1 6nemli
olgiide azaltiyor.

X-Nozzle Sisteminin
Avantajlar1 Nelerdir?

Boya sisteminin 6zelliklerine,
iklim kosullarina ve uygulama
teknigine bagli olarak, her boyaci
artik kendi gereksinimlerine

uygun nozzle setine sahip bir Uriin faydalar
puskiirtme tabancast segebilir.
Sistemin kendine 6zgii tutarlilig Devrim Niteliginde Diisiik Bakim
nedeniyle, boyacilarin optimum « X-nozullar atomizasyonu tamamen « Hava dagitim parcasi gerekmez,
finish elde etmelerini saglayan yeni bir diizeye tastyor boylece ¢ok daha kolay ve hizli
dogru nozzle segenegini temizleme islemi saglanir
belirlemek giivenli ve kolay hale Fark Edilir Derecede Daha Sessiz
geldi. « Optimize edilmis hava akis1 geometrisi Tutarl
sayesinde Fisilt1 nozzle™, ilgili ses » Malzeme akis hizinda dogrusal
frekans araliklarinda, giiriiltii seviyesi artiglarla birlikte tiim nozzle
azaltilmigtir spektrumu boyunca (ilgili her bir
atomizasyon teknolojisi araliginda)
Bireysel sabit fan boyutu
« Boya sisteminin belirli 6zellikleri,
iklim kogullar1 ve uygulama y6ntemi Verimli
(uygulama hizi/uygulama kontrolii) « Optimize edilmis atomizasyon
gibi her bir uygulama gereksinimine konsepti, dncekiyle ayn1 uygulama
uygundur yontemini kullanarak 6nemli 6lgiide
malzeme tasarrufu gergeklestirmeyi
Hassas saglar

o Her iki piiskiirtme fani sekliyle gelismis
piiskiirtme homojenligi ve atomizasyon

i¢in optimize edilmis malzeme dagilimi ANADOLU
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Mevcut Fan Sekillerine Ornekler

.+ i Herhangi bir 6diin vermeden optimum bir sprey fani
u’,  elde etmek i¢in, yalnizca ortam sicakligi ve nemden ¢ok
@ daha fazla faktoriin dikkate almmas gerekir. Uygun katki
maddeleri ile secilen kaplama malzemesi, boyanacak
nesnenin boyutlari, 6nerilen film kalinligi, uygulama hiz
veya uygulama kontrolii gibi bireysel boyama aligkanliklar:

da dogru nozzle boyutunun segilmesinde 6nemli rol

ﬁ oynamaktadir.

“I”

1.1 1.2W 1.3 1.4

-Nozzles Fan Sekilleri I-Nozzle HVLP/RP

Minimum kuru bolge ve daha kuru bir
merkez ile paralel bir piiskiirtme fan
deseni iiretir; bu durum, boyama islemi
sirasinda daha diisiik bir uygulama hizi
ve maksimum uygulama kontroliinii
tercih eden kullanicilar i¢in idealdir.

Ayni boyuttaki bir “O”-nozzle ile @ :
karsilastirildiginda, kaplama basina film 111 121 1.31 151
olusumu biraz daha azaltilmistur. il Only HVLP

Fan Sekilleri O-Nozzle HVLP/RP

“O”-Nozzles

Boyama islemi sirasinda biraz daha

az uygulama kontrolii pahasina artan
uygulama hizina uyum saglamak i¢in daha
biiyiik bir kuru bolge ve 1slak bir gobek ile
oval sekilli bir piiskiirtme fan1 desenine
sahiptir. Bir “I” nozzle kiyasla kaplama
basina film yapisi biraz daha yiiksektir.

110 1.20 1.30 1.40 1.50
Only HVLP

Miikemmel bir sonuca ulagmanin iki yolu RP*/HVLP

“Siiper Tasarruf” SATAjet X 5500 HVLP, diisiik basing
teknolojisi sayesinde 6zellikle yiiksek aktarim hizlarina ulasir.

Maksimum uygulama hizi ve minimum fazla piiskiirtme i¢in
optimize edilmis yiiksek basing teknolojisine sahip “Siiper
Hizl” SATAjet X 5500 RP.

Her iki versiyon da uygulamada son derece ¢ok yonliidiir,
mitkemmel finishes ilgili en yiiksek beklentileri karsilarken,
VOC mevzuatina uygun olarak %65’ agan transfer verimliligi
oranlar1.

Transfer Verimliligi Orani

Calisma Hiz1
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QCC” - Hizli Kap
Sadece bir doniisle hizli degisim icin Baglantist. Siingii
disli QC™ hava baslig1 ile krom kapli ap baglantist.
pirincten yapilmis saglam hava baghg:. Kolay temizlemenin
Hava baslig1 halkas:: iﬁE :1?111 ;llizgliizi:g i‘;eimi Uygun Fonumlandirma
Yesil — HVLP Teknolojisi 1 saglar. icin tabanca aski kancasi.
[Mavi = RP Teknolojisi ey ::;

Korozyona dayanikli

paslanmaz gelikten Kontrol elemanlar1
yapilmis akigkan ug ve eldivenle bile mitkemmel
boya ignesi. sekilde ayarlanabilir.
Gelistirilmis malzeme
akist kontrolil.
Malzeme Gegisi
(Kirmizi)
- Atomizasyon havasinin
ayarlanmast i¢in hava
o = . mikrometresi. Dijital
Hava Gegisi - = y . ' basing gostergesi
(Mavi) T — £ |(opsiyonel) ile en yiiksek
i ' " —== |hassasiyet.
)W ==
— — ! ' _—
Minimum temizlik | :
cabas1 ve giivenli
renk degisimi i a
saglayan akiskan uglu Puskirtme fani kontroli,
conta alnizca yarim doniisle ince
ayara olanak tanir

Hava pistonunda ve
oya ignesinde az
akim gerektiren,
endinden ayarli

contalar

Ergonomik sekilli tabanca
yapist

Kolay temizlenebilir,
korozyona dayanikli anodize

ylzey
Boya ignesi
muhafazasinin
Omriinii uzatan boya
ignesi korumali
tabanca tetigi.
Secenek: Tam basing ayari, Doner mafsalli hava
mitkemmel renk uyumu ve baglantis1 1/4” erkek disli
tekrarlanabilirlik i¢in dijital
basing gostergesi T

CCS™ - Renk Kodu Sistemi.
Piiskiirtme tabancanizin

uygun sekilde tanimlanmasi
icin oFe

X

ANADOLU
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Teknik Veri Tablosu
Model SATAjet® X 5500 RP*/HVLP
Hava Baghig1 HVLP RP®
Tabanca Hava Giris Basinci HVLP Hava Baghg ile RP® Hava Baghg: ile
Caligma Araligi (Uygulama Alani) bar/psi 0.5-2.4 bar (7 -35psi) 0.5-2.4bar (7-35psi)
HVLP bar/psi max 2.0 bar (29 psi ) -
Compliant bar/psi > 2.0 bar (29 psi ) ( Hava Baghig1 Basinci > 0.7 bar ( 10 psi ) max 2.0 bar (29 psi)
Piiskiirtme Mesafesi HVLP Hava Baghg: ile RP° Hava Baghg: ile
Calisma Aralig1 (Uygulama Alani) 100 - 210 mm (3.9 -8.3in) 100 - 210 mm (3.9-8.3in)
Onerilen 100 - 150 mm (3.9-5.9in) 170 -210 mm (6.7 - 8.3 in)
Max Tabanca Giris Basinci 10 bar ( 145 psi ) 10 bar ( 145 psi)
Hava Tiiketimi* 430 N1/min ( 15.2 scfm ) 290 N1/min ( 10.2 scfm )
Malzeme Besleme Ustten Beslemeli
Hava Girisi 1/4” Universal
Max Puskiirtilen Malzeme Sicakligi 50° (122°F)
ATEX Digital - IT 2 G Ex ia IIC T4 Gb / Standart - IT 2G Ex h IIB T4 Gb
Depo Kapasitesi (Plastik) 600 ml
Agirlik ( Sadece Tabanca ) Standart 496 g (17.5 oz ) / Dijital 498 g (17.6 0z )
* 2.0 bar (29 psi ) Tabanca Giris Basincinda

ANADOLU
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SATAjet® 5000 B rRPe/HVLP

Ustten Beslemeli Tabanca Airspray

o ARIE
3 ) T ADAM 2 Qinck
. COMPATIBLE 1-TURM
: = |
. | &
DFL%:‘CS‘..T{R S'flﬁﬂ Cs
Ustiin Esneklik

SATAjet 5000 B ile boyacilar kullanilan boyaya, iklim kosullarina ve ¢alisma
tarzlarina gore giris basincini ve boyama mesafesini ayarlayabilir ve her
durumda mitkemmel sonuglar elde edebilirler.

SATAjet 5000 B'nin tasarimi, SATAdaki uzmanlarla birlikte saf islevselligi
estetik forma geviren Porsche Design Studio uzmanlar: tarafindan olusturuldu.
Tabanca sapinin optimize edilmis sekli sayesinde piiskiirtme tabancasi
avucunuzun igine mitkemmel sekilde oturur ve en iyi ergonomiyi saglar. Saglam
- ve hafif - ergonomik ayar elemanlari ile SATAjet 5000 B rahat ¢alisma saglar.

Miikemmel ergonomi arayisimiz yalnizca tabanca sapinin gelisimini etkilemekle
¥ kalmadi, ayn1 zamanda piskiirtme fani kontrolii, malzeme akist kontrolii

L ve hava mikrometresinin tasarimini da etkiledi. Saglam ama yine de diisiik
agirlikta olan bu piiskiirtme tabancasi, uygulama kolaylig1 ve dayanikliligin
mitkemmel bir kombinasyonunu sunar.

Teknik Veri Tablosu
Model SATAjet” 5000 B RP*/HVLP
Hava Bashig1 HVLP RP®
Tabanca Hava Giris Basinc HVLP Hava Baghg: ile RP® Hava Bagligi ile
Caligma Araligi (Uygulama Alani) bar/psi 0.5-2.4bar (7 -35psi) 0.5-2.4bar (7-35psi)
HVLP bar/psi max 2.0 bar (29 psi)
Compliant bar/psi > 2.0 bar (29 psi ) ( Hava Baglig1 Basinci > 0.7 bar ( 10 psi ) max 2.0 bar (29 psi)
Piiskiirtme Mesafesi HVLP Hava Baghg: ile RP*® Hava Baghg ile
Caligma Aralig1 (Uygulama Alani) 100 - 210 mm (3.9 - 8.3 in) 100 - 210 mm (3.9-8.31in)
Onerilen 100 - 150 mm (3.9-5.9in) 170 -210 mm (6.7 - 8.3 in)
Max Tabanca Giris Basinci 10 bar (145 psi) 10 bar ( 145 psi)
Hava Tiiketimi* 430 N1/min ( 15.2 scfm ) 290 N1/min ( 10.2 scfm )
Malzeme Besleme Ustten Beslemeli
Hava Girisi 1/4” Universal
Max Piskiirtiilen Malzeme Sicakligi 50° (122°F)
ATEX 112G T4
Depo Kapasitesi (Plastik) 600 ml
Agirlik ( Sadece Tabanca ) Standart 496 g (16.8 0z )
* 2.0 bar (29 psi ) Tabanca Giris Basincinda
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SATAjet® X 5500 RP°/HVLP I-Nozzle Secim Tablosu @®mm

Hava Baghig1 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6
Standard with RPS multi-purpose cup 0.6 1/ 0.9 1 (each 1x) with swivel joint
RP 1061548 1061556 1061564 1061572 1106534 1106542
HVLP 1061895 1061902 1061887 1061910 1061928 =

DIGITAL with RPS multi-purpose cup 0.6 1/ 0.9 1 (each 1x) with swivel joint

RP 1061639 1061655 1061704 1061738 1199976 1109942
HVLP 1062009 1061986 1062017 1062041 1062059 -
Nozzle set
RP 1063536 1063544 1063552 1063560 1106493 1106526
HVLP 1063619 1063627 1063635 1063651 1063669 -

SATAjet® X 5500 RP*/HVLP O-Nozzle Segim Tablosu @mm

Hava Baghigt 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6

-

Standard with RPS multi-purpose cup 0.61/ 0.9 1 (each 1x) with swivel join

RP 1061580 1061598 1061605 1061613 1106550 1106568

HVLP 1061936 1061944 1061952 1061960 1061978 =

DIGITAL with RPS multi-purpose cup 0.6 1/ 0.91 (each 1x) with swivel joint

RP 1061770 1061796 1061811 1061837 1109968 1109950
HVLP 1062083 1062091 1062132 1062140 1062174 -
Nozzle set
RP 1063578 1063586 1063594 1063601 1106500 1106518
HVLP 1063677 1063685 1063643 1063693 1063700 -

SATAjet® 5000 B RP°/H VLP Nozzle Se¢im Tablosu @®mm

Hava Bashig1 1.0 1.1 1.2 1.2W WSB 1.3 14 1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.0 2.2 2.5

Standard with RPS multi-purpose cup 0.31/61/0.91 (each 1x) with swivel joint

RP - 215640 | 209858 | 209866 - 209874 | 209882 - 209890 - 209908 - 209916 - -

HVLP 210732 = 210740 = 210757 | 210765 | 210799 | 210823 = 210831 = 210849 = 210856 =

DIGITAL with RPS multi-purpose cup 0.31/ 61/ 0.91 (each 1x) with swivel joint

RP 210138 | 210146 | 210153 | 210161 - 210179 | 210187 - 210195 - 210203 - 210211 - -
HVLP 211094 = 211110 = 211128 | 211136 | 211151 | 211193 - 211201 - 211219 - ! -
Nozzle set
RP 210245 | 210252 | 210260 | 210278 - 210286 | 210294 - 210302 - 210310 - 210328 - 210336
HVLP 210955 = 210963 = 210971 | 210989 | 211011 | 211045 = 211052 - 211060 - 211078 -
ANADOLU
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Finer Core Ustten Beslemeli /‘4
“~Z Supersonic Goriiniis

Manuel Tabanca Airspray ‘s

Meiji'nin yeni
nesil Finer serisi
icin tamamen
yeni tasarim,
Ergono Dynamics
Design temasina
dayanan
“guizellik” ve
“kullanilabilirlik”
arayistyla insan
merkezli tasarimi
hedefliyor.

Kavramak ve Kullanmak

Kuvvet uygulandiginda destek, kuvvet ve hareket noktalar1 olan avug ici ve el
eklemleri i¢in tasarlanmis kavisli bir yiizeye sahip bir sekil.

El Korumas: ( flans )
Yatay olarak diizenlenmis tutamak (flans), isaret parmag1 ve bagparmak i¢in

bir kilavuz gorevi gorerek, boyama galismalari sirasinda tabancay daha kolay
tutulabilir hale getirir.

HVLP Aircap

Avug I¢i Uyumlu

Tutacagin benzersiz eskenar dortgen benzeri sekli, avug igine rahat bir sekilde
oturmast arayisimizdan kaynaklanmigtir.

Calistirilabilirlik ve Detayl

o Tek bir siki biitkiim ile kolay takma/ « Bir olay ytizeyi olusturarak boya dogrulugunu ve temizlenebilirligi artirmak
s6kme icin hizli somun i¢in yapilan altigen sekilli vidali kapak

Piiskiirtme tabancalarinin evriminde, 6n saflardaki profesyoneller tarafindan 6diin vermeden elde edilen, uzun
zamandir beklenen bir sonraki agamayla tanisin.

"Boyama kalitesi, profesyoneller tarafindan verilen geri bildirimlere gore iyilestirildi"
Yiiksek atomizasyon teknolojisi MMFT

Yaklagik yiiz y1l 6nce Japonya'nin ilk yerli boyama makinesinde deneme iiretimi ger¢eklestirmeyi basardigimizdan bugiine
kadar boyama ekipmanlari i¢in teknolojiler gelistirmeye devam ettik. Yillar i¢cinde gelistirdigimiz bilgi birikimini kullanarak,
puiskiirtme tabancasinin ikincil deliklerini en uygun sekilde konumlandirarak, delikleri artirarak ve bunlar1 bir agiyla
diizenleyerek esitsizligi en aza indiren diiz model kontroliinii (CORE i¢in standart bir 6zellik) benimsedik.

Ek olarak, havay1 ¢oklu seviyelerde kontrol ederek, agikliga verimli bir sekilde besleyerek ve ince sekilli yap ile atomize
ederek diisiik basing altinda atomizasyonu hizlandiran sirketimizin benzersiz yiiksek atomizasyon teknolojisi MMFT'yi
(Meiji Micros Fine Technology) benimsedik.
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« Yeni akigkan nozzle; ¢ok kademeli hava kontrol yapisiyla donatilmis agiklikta ince bir
noziil sekli *HVLP tiplerinde ortak

Seviyeli
Sekil
Ince Sekilli § "
! Duvar
« Yeni hava bashgy; ti¢ boyutlu o Kesit sekilli hava baglig1 Finer
enjeksiyon ile gelistirildi Core HVLP tiplerinde saglanir.
Dinamik Oda

Govde boyutunu kiigiiltmeye ¢aligirken hava devresini miimkiin oldugunca genis yaptik. Firmamizin kendine 6zgii ve 6zel
sekillerine sahip ayr1 kafa tabanlari ile birlestiginde, daha biiyiik tabancalardan daha fazla hava hacmi elde ettik. A¢ikliga
sabit bir hava akisi saglanarak yiiksek atomizasyon genis desenin olusumu miimkiin olmustur.

Basitlestirilmis eklenti/sokme ile Desen Cemberi
iyilestirilmis temizlenebilirlik

/ Nozzle Tabam ~

Atomizasyon
Cemberi Hava
Odasi

Boya Ayar Dis Adimy/ I e roid Optimize Edilmis Sprey Boya Hacmi
Hatvesi 0.75 mm

Vid kag kez —— T .
dtljnzzlrililrnﬁlgf’lgi?nﬁ Piiskiirtme hacminin diizgiin bir sekilde artmasini

gorsel olarak saglayan benzersiz bir 6zellik. Ayar aralig1, debideki ani
RO DUl artislar: Onleyecek kadar genistir ve ince ayarlara olanak
DL tanir. Otomobil tamir tabancalarinda uzun siiredir
miras kalan 0,75 mm'lik sirketimizin benzersiz boya
ayar dis adimi/hatvesi benimsedik.

Diisiik Direngli Yap1 ve Son Derece Dayanikli
Tasarim (Ilk sizint1 limiti 500.000 kez)

Otomatik valf uzatmali son derece dayanikli yap1

Boya birikimini -y 4 Siiper yiiksek molekiiler agirlikli PE regineden
onleyen bir yap1 \ yapilmus diisiik direngli U-Sizdirmazlik

Piston govdesi, diizensiz sizdirmazlik aginmasini
onleyen hava valfinin hareketini takip eder
P 7

[

.\\\\M‘hmm\‘mm -
aaaf.iﬂWNW? ¥

Yeniden stkmanin bir milyon kez yapilabildigi yiiksek dayaniklilik elde edilmistir. Kovan ve
yumusak sizdirmazlik, yeniden sikma sirasinda ignenin kaymasini etkileme olasilig1 daha
diisiik olan diisiik direngli bir yap1 saglar.

"Kartus tipi igne sizdirmazhig1" gelistirilmis degistirilebilirlik i¢in

ANADOLU
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Flow volume characteristics for each opening/closing
amount of the paint adjustment screw

Automotive Refinishing

S

=== Company A

=— Company B
== FINER-CORE-15
=a— FINER-CORE-13

Paint sprarin_g volume

TR

; FLE Ty
Fop #%-\'&\uu\?

15 2 25 3 35 4 45 5 55
No. of paint adjustment screw rotating

= A delicate fealing in paint flow voluma has been achieved while keaping a high spraying voluma

- Fine adjustments for small-volume spraying is possible

Flow volume characteristics for each opening/closing Azaltilmis Tetik Yiikii Yapisi

2 amount of the paint adjustment screw

2 ; + i : Disiik gegis direngli cember yapisina

> - sahip valf seklinin distik stirtinmeli

EE = Company A sizdirmazlig1 ve optimizasyonu,

TE s =— Company B tiim stroke aralig1 icin hizli basing

- === FINER-CORE-HVLP-15 dalgalanmalar1 olmadan tetik

= e i b kullanimina olanak tanir

& ] 05 i 15 ] 25 E] a5 4 45

Mo. of paint adjustment screw rotating
- Low pressure guns with a low paint spraying volume use the 1.25 mm pitch for workability
Teknik Veri Tablosu
Model Finer Core 13 Finer Core 15 Finer Core HVLP 13 Finer Core HVLP 15

Akiskan Nozzle Olgiisii @ mm (inch) 1.3 (0.051) 1.5 (0.059) 1.3 (0.051) 1.5 (0.059)
Hava Baglig1 Secenegi Finer Core Standard Finer Core HVLP
Piskiirtme Basinci 2 bar (29 psi) 1.8 bar (26 psi) "(0.7 bar (10 psi))"
Piiskiirtme Mesafesi 200 mm (7.874 inch)
Hava Tiketimi 300 L/min (10.6 cfm) 380 L/min (13.4 cfm)
Akiskan Piiskiirtme Hacmi 170 mL/min 200 mL/min 135 mL/min 155 mL/min
Maximum Etkili Desen Boyutu 280 mm (11.024 inch) 300 mm (11.811 inch) 280 mm (11.024 inch) 300 mm (11.811 inch)
Hava Giris Baglantis1 G1/4 1/4NPS
Akiskan Giris Baglantist G3/8
Agirlik (Depo Harig) 340 g (0.751bs) (11.9 oz)
*The paint viscosity should be 20 seconds for lacquer enamel using Meiji model V-1 viscosity cup

BOYAMA SISTEMLERI LTD. 5TI.

111



Automotive Refinishing

Finer Force Type B/T/R Ustten Beslemeli
Manuel Tabanca Airspray

Finer Force T + 4GF-U 5

Amacimiz Insan Merkezli Tasarim

"Gizellik", "Kullanilabilirlik" ve "Yiiksek Performans” pesinde kostuk. "Finer Force", ii¢ piiskiirtme tabancasi ¢esidiyle ilk kez
sahneye cikiyor. Finer (atomizasyon, kullanim kolaylig1 ve hassasiyet) + Force (giiclii ve dinamik)

Meiji'nin geleneksel inceligini olaganiistii bir giile birlestirdik ve yepyeni bir piiskiirtme tabancasi yarattik.

Tasarim Govde dengesi

Kaygan, aerodinamik govde ¢izgisi ve Kavrama daha kalindir ve agirlik merkezi, bir boya kab takiliyken en
olaganiistii tasarim kalitesi ve iglevsellige iyi kullanim i¢in geriye dogru konumlandirilmistir. Bu, kabin donme
sahip bir tetikleyici ile meiji'ye 6zel govde momentini iptal etme yontinde hareket eden ve kaplama islemi sirasinda

seklinin kavranmasi kolaydir ve ellere oturur.  yorgunlugu azaltan bir govde dengesi saglar.

Havay1 ¢oklu seviyelerde kontrol ederek,

acikliga verimli bir sekilde besleyerek ve ting paint

ince sekilli yapi ile atomize accumulation A
ederek diisiik basing altinda 5
atomizasyonu hizlandiran sirketimizin
Cok benzersiz yiiksek atomizasyon

Seviyeli teknolojisi MMFT'"yi

ekl (Meiji Micros Fine Technology)

ince Sekilli :t: _ @ DHenimsedik.

Duvar

Hava Baslhig1 Kesit Sekli

"Kartus tipi igne sizdirmazhig1" gelistirilmis degistirilebilirlik i¢in

Needle Sizdirmazlik ile Diisiik Direngli Yap1 ve
Son Derece Dayanikli Tasarim (Ilk sizint1 limiti
500.000 kez)

Pattern circuit

Yeniden stkmanin bir milyon kez yapilabildigi
yiiksek dayaniklilik elde edilmistir. Kovan ve
yumugsak sizdirmazlik, yeniden sitkma sirasinda
ignenin kaymasini etkileme olasilig1 daha
diisiik olan diigiik direngli bir yap1 saglar.

Optimum Gévde Cemberi Entegre Hava Ayarlayici Daha Kararl  [gage plate ; S
Tasarimi Sprey Deseni e

Hava nipeli ve ayarlayici daha iyi .
CAE (akiskan analizi) kullanarak ~ bir tasarim ve kullanilabilirlik ile Yeni bir baffle

govde ve hava cemberindeki entegre edilmistir plal§a gklend1.
hareketli akigkanin hizini ve Sabit bir
basing kaybin1 gorsellestirdik ve pliskiirtme
daha az basing kaybi ile yeni bir deseni
optimum hava ¢emberi tasarladik olusturmak
icin hava
basligindaki
ANADOLU hava akigini
BOYAMA SISTEMLERI LTD. 5TI kontrol eder.
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Daha Iyi Bakim

_ Igne valf seti ile entegre

% igne yay1

Bakim caligmalari
sirasinda siklikla kaybolan
igneli yay, igneli valf setine
entegre edilmistir.

Valf yuvasi alaninin
yapisinda degisiklik

0.75 mm Adim/Hatve Kayan Par¢alar

Kullanicilar, par¢a Nozzle Cevresi i¢cin Optimum Tasarim Optimize Edilmis Sprey Boya Hacmi

sayisini azaltarak ve o . o

bunlar1 bir valf yuvast CAE (s1v1 analizi) ayrica boya nozzle ve Uriin, piiskiirtme hacminin diizgiin

seti olarak tedarik hava bagligini tasarlamak i¢in kullanilmigtir.  bir sekilde artmasini saglayan

ederek yalnizca altigen Optimum atomizasyon ve piiskiirtme benzersiz bir 6zellige sahiptir.

anahtar ile valf yuvas: desenleri elde etmek i¢in 100'den fazla nozzle Debideki ani artislar1 6nleyerek ince

alaninin bakimini baslig: seklini analiz ettik ve tistiin bir yeni ayarlamalar1 miimkiin kilar. Meiji'nin
{ yapabilirler. nozzle bashg seklini benimsedik. geleneksel 0,75 mm hatvesi, boya ayar

vida disleri icin benimsenmistir ve
kayma parcalarinin kullanimi, diizgiin
ayarlamalar1 miimkiin kilmigtir.

Daha Kolay Temizlik

Boya ¢cemberindeki yiizey piiriizlaligi
biiytik 6l¢tide iyilestirildi ve temizlik
sirasinda boya kalintisinin ve kullanilan
temizleme sivisinin miktarinin
azaltilmasina katkida bulundu.

1,6 mm nozzle ¢ap1 kabul edildi. Sadece ¢ok
parlak, kalin, seffaf/kat1 kaplama i¢cin. Mikro
ince atomizasyon i¢in lale piiskiirtme deseni.
High-gloss thick
coating
Finer Force B
"Cok Parlak Kalin Kaplama"
150 1o 250 mm
Thick coating Bu piiskiirtme tabancasi, seffaf kaplama igin
Sadece ince A gerekli olan "kalin ve siki kaplama®, "diizgtin
atomizasyon { pargacik boyutu” ve "tek bi¢imli piiskiirtme
(zi:r%iel{rfg:iiﬁz - } Onceki deseni" saglar. Ayn1 zamanda, kalin ve parlak
iicind —— e Model bir his sergileyen kat1 kaplamalar i¢in de
iretir idealdir.
Finer Force T
"Ince Kaplama I¢in Mikro Ince Atomizasyon"
Flat micro fine "Finer Force", efsanevi Finer-G14TC'den aktarilan
atomization metalik inci kaplamaya odaklanilarak gelistirildi.
"Mikro ince atomizasyon", "ince kaplama" ve "diiz
(tek bicimli) bir desen" dahil olmak {izere metalik inci
kaplama i¢in gerekli olan piiskiirtme performansina
I Up to 150 mm ula‘?lr'
Thin coating = — -

Tabanca, diisiik varyasyonlu, tek tip, ince ve diiz bir kaplama saglayan yiiksek atomizasyon

performansina sahip bir lale piiskiirtme deseni kullanir. Bu yiiksek atomizasyonlu /

yiiksek oranda dagilma tipi puiskiirtme tabancasi, metalik inci kaplama i¢in gerekli olan

oldukga parlak bir ayna cilas1 tiretmek i¢in kisa bir piiskiirtme mesafesi ile gergeklestirilen ANADOLU
puskiirtme stilleri i¢in uygundur. BOYAMA SISTEMLERI LTD. STi.
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Automotive Refinishing mEIlI

Piiskiirtme tabancasi tipki bir firga kullanmak gibidir; mikro ince
atomizasyonu, diisitk hava hacmi ve daha az sagilmasi sayesinde yeni
baslayanlar bile istedikleri kaplamay: olusturabilirler. Sprey deseni lale
seklindedir. Baz (kati/metalik) kaplama igin.

Finer Force R
Thin mirror finish

"Ince Ayna Kaplama"

Diisiik hava hacmi gerektiren ve daha az
sagilma tireten bir SVLP (Kii¢iik Hacimli
Disiik Basing) piiskiirtme tabancasi.

"Ince atomizasyon" ve "tek tip kalinlik"
odakli olarak gelistirilen bu tiriin, yeni
baslayanlardan uzmanlara kadar ¢ok yonlii
bir piiskiirtme tabancasidir ve katidan
metalik kaplamaya kadar kullanilabilir.

150 to 250 mm

—

Si1zdirmazlik gerektirmeyen ilk metalik tek dokunuslu kilitli kap. Konvansiyonel iiriinlerdeki
sorunlar1 agan bir iiriin.

o -
._.\-J_,—I—'-

— One-Touch Lock Gravity Cup
Agik Kapali
Model Depo Kapasitesi L Baglant1 Malzeme Agirhik g
4GF-U 0.45 G1/4" Stainless + Aluminum 185
Teknik Veri Tablosu
Model Finer Force B | Finer Force T Finer Force R

Boya Besleme Sistemi Gravity (Ustten)
Akigkan Nozzle Olgiisii @ mm (inch) 1.6 1.4 1.4
Hava Baghig1 Segenegi Type-B Type-T Type-R
Piiskiirtme Basinci (Bashgin Igindeki Basing) 2 bar (29 psi)
Piiskiirtme Mesafesi (mm) 200 200 (150) 200
Hava Tiiketimi (L/min) 190 210 180
Akigkan Piskiirtme Hacmi (mL/min) 180 130 160
Maximum Etkili Desen Boyutu (mm) 280 260 (220) 250
Piiskiirtme Deseni Tulip (Lale)
Hava Giris Baglantisi G1//4"
Akaskan Giris Baglantisi Gl1//4"
Agirlik (Depo Harig) 325g
Uyumlu Boya Kab: 4GF-U, 2GD, 4GD, 4GB-U, 4GPA-U ve 4G-TA
*The paint applies when sprayed for 12 seconds using the high-solid paint for automobiles refinishing by Meiji V-1 viscosity cup
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F110/ F-ZERO-P / F210 Series

Ustten Beslemeli ve Basingli Manuel Tabanca Airspray

F-ZERO-P

Akiskan Teknolojileri

Semi-tulip pattern

Tulip pattern
(for high-grade paints)

Miisteri Memnuniyetini Esas Alan
Son Teknoloji Piiskiirtme Tabancasi

« Optimum Hava Akis1 ile Spray
Finishing lyilestiren Yeni Atomizasyon
Sistemi

o Yiiksek Transfer Verimliligi ile Agir
Sanayide Mitkemmel Kullanim

[\_

{

—

Triangle pattern
(for multi-purpose paints)

¢ Optimum piiskiirtme boya hacmi ile o Tetik yiikiiniin azaltilmasi ve daha diigiik direngli

yiiksek kaliteli boya filmi gerceklestirmek.  paketleme ile kullanilabilirligin iyilestirilmesi.

o Kararli hava akigi, hava basincinin o Pargalarin dayanikliliginin iyilestirilmesi.

kaybolmasinin 6nlenmesini biiyiik 6lgiide

gerceklestirir. » Boya tiiketiminin azaltilmast ve enerji
tasarrufunda diisiik hava titketimi.

« Yar1 lale deseninin extra olarak eklenmesi.

« Her meme ¢apinin kendi hava baghi: seti vardur.

o Optimum hava akisi, hava baslig: setine

boya yapismasinin azalmasini saglar. « Hava bagli1 setleri veya emis, yercekimi ve

basing tipi, ayn1 akisgkan nozulu deligi boyutunda
o Su bazli uyumluluk. degistirilebilir.

F110-P (Small Spray Guns) Basingli Teknik Veri Tablosu

Model | F110-posp | Fuio-prop | Fuio-pise | Fuio-pise | Fuio-posiopmas | F1io-PloPMAs
Boya Besleme Sistemi Basingli Tank ve Diisiik Basingli Pompa (Diyaframli)
Akiskan Nozzle Olgiisii @ mm (inch) 0.8 (0.031) 1.0 (0.039) 1.3 (0.051) 1.5 (0.059) 0.8 (0.031) | 1.0 (0.039)
Hava Baghig1 Segenegi 08P 10P 13P 15P 10PMAS
Piiskiirtme Basinci 2.5 bar (36 psi) 4 bar (58 psi)
Piiskiirtme Mesafesi mm (inch) 200 (7.874) 300 (11.811)
Hava Tiiketimi (L/min) 220 230 280 290 340
Akigkan Piiskiirtme Hacmi (mL/min) 180 245 310 330 175 230
Maximum Etkili Desen Boyutu (mm) 230 240 270 275 245 260
Piiskiirtme Deseni Tulip (Lale)
Gerekli Kompressor Cikisi (kW) Min 1.5
Hava Giris Baglantisi .
Akigkan Giris Baglantist o1
Agirhik 293¢g 301g

« Paint viscosity should be 20 seconds for lacuer enamel using a meiji model V-1 cup.

« Feed pressure should be 0.8 bar (12PSI) for P types.
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Akiskan Teknolojileri

F110-G (Small Spray Guns) Ustten Beslemeli Teknik Veri Tablosu

F110-G13 F110-G15
Model Flillt)(i_GGll()Qf F110-G13T F110-G15T FI:IIII()?_C}GZZ()(')T F110-GOSR F110-G25R
F110-G13ST F110-G15ST
Boya Besleme Sistemi Ustten (Depo)
Alaskan Nozzle Ol¢iisii @ mm (inch) 1.0 (0.039) 1.3 (0.051) 1.5 (0.059) 2.0 (0.079) 0.8 (0.031) 2.5 (0.098)
< . 10 13 1> 20
Hava Bashig1 Segenegi 10T 13T 15T 20T 08R 25R
13ST 15S8T
2.5(36)
Piiskiirtme Basinci bar (psi) 2.5(36) 2.0 (29) 2:5(36) 2.5 (36)
2.0 (29) 2.0 (29)
2.5(36)
Piiskiirtme Mesafesi mm (inch) 200 (7.874)
140 160
Hava Tiiketimi (L/min) };g 200 215 ;;g 75 155
215 225
95 150 180 260
Akigkan Piiskiirtme Hacmi (mL/min) 160* 180* 55 320
90* 235*
180 205
. e 140 170 180 195
Maximum Etkili Desen Boyutu (mm) 210 215 35 50
180 240
180 190
Triangle
Piiskiirtme Deseni Tulip Round
Semi-Tulip
. Min 0.75
. Min 0.4 . . .
Gerekli Kompressor Cikigi (kW) . Min 1.5 Min 0.4 Min 1.5
Min 1.5 .
Min 1.5
Hava Giris Baglantis1
G1/4"
Akiskan Giris Baglantisi
Agirlik "G igin Depo Harig" 293 g
Standard Paint Cup 1G-2U, 2GD, 4GD, 4GF-U, 4GB-U, 4GPA-U ve 4G-TA
« The values marked with * should be obtained using automotive refinishing paint with a paint viscosityof 12 seconds and a Meiji model V-1 viscosity cup.
o Feed pressure should be 0.8 bar (12PSI) for P types.
« Paint viscosity should be 20 seconds for lacuer enamel using a meiji model V-1 cup.
« Left handed type is available in F110-G type. For more information, please contact your local distributor or us.
F110 Series Hava Baglig1 Se¢cim Tablosu
Hava Baglig 10 13 15 20 13ST 158T 10T 13T 15T 20T 08P 10P 13P 15P 08R 25R
0.8 . . . . . . . . . . - . . . -
g
= 1.0 - . . . . . - . . . . - . . .
Q
2 1.3 X - . . - . X - . . X X - . X
g
:'5 1.5 X . - . . - X . - ] X X . - X
'lN) 2.0 X . . - 0 0 X . . - X X ° . X
S
Z 25 X X X X X X X X X X X X X X X

Suction and gravity type are interchangeable for pressure type and vice versa.

Spraying paint volume and air consumption are adjusted by changing air cap set and fluid nozzle.

Mark « stands for interchangeable.
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F-ZERO-P (Small Spray Guns) Basin¢h Teknik Veri Tablosu

Model F-Zero-P08 | F-Zero-P10 | F-Zero-P13
Boya Besleme Sistemi Basingl Tank ve Diisiik Basingli Pompa (Diyaframli)
Akiskan Nozzle Olgiisit @ mm (inch) 0.8 (0.031) | 1.0 (0.039) | 1.3 (0.051)
Hava Basglig1 Segenegi Type P
Piskiirtme Basinci bar (psi) 2.5(36)
Piiskiirtme Mesafesi mm (inch) 200 (7.874)
Hava Tiiketimi (L/min) 240 230
Akigkan Piiskiirtme Hacmi (mL/min) 160 250 340
Maximum Etkili Desen Boyutu (mm) 220 280 320
Piiskiirtme Deseni Tulip (Lale)
Gerekli Kompressor Cikig (kW) Min 1.5
Hava Giris Baglantis1 .
Akagkan Giris Baglantist a1
Agirlik 295
« Paint viscosity should be 20 seconds lor lacquer enamel using a Meiji model V-1 viscosity cup.
« Feed pressure should be 0.8 bar (12PSI) for P types.
« The paint spraying volume and maximum effective pattern width indicated for T types should be determined using urethane-based automotive repair
paint with a viscosity of 12 seconds and a Meiji model V-1 viscosity cup.

F210-P (Large Spray Guns) Basingli Teknik Veri Tablosu

Model F210-P12P | F210-P15P F210-P20P F210-P25P F210B-P30P
Boya Besleme Sistemi Basingli Tank ve Diisiik Basingli Pompa (Diyaframli)
Akiskan Nozzle Olgiisii @ mm (inch) 1.2 (0.047) 1.5 (0.059) 2.0 (0.079) 2.5 (0.098) 3.0 (0.118)
Hava Bashig1 Segenegi 12P 15P 20P 25P 30P
Piiskiirtme Basinci bar (psi) 2.5 (36)
Piiskiirtme Mesafesi mm (inch) 250 (9.843)
Hava Tiiketimi (L/min) 335 345 375 410 420
Akigkan Piiskiirtme Hacmi (mL/min) 530 880 1280 1710 1940
Maximum Etkili Desen Boyutu (mm) 350 370 400 420 440
Piiskiirtme Deseni Tulip (Lale)
Gerekli Kompressor Cikisi (kW) Min 2.2 Min 3.7
Hava Giris Baglantisi G1/4"
Akigkan Girig Baglantist G3/8"
Agirlik M9lg
« Paint viscosity should be 20 seconds lor lacquer enamel using a Meiji model V-1 viscosity cup.
« Feed pressure should be 0.8 bar (12PSI) for P types.
« The paint spraying volume and maximum effective pattern width indicated for T types should be determined using urethane-based automotive repair paint with a
viscosity of 12 seconds and a Meiji model V-1 viscosity cup.

F210 Series Hava Baglig1 Secim Tablosu

Hava Baglig 15 20 25 30 15T 20T 25T 12P 15P 20P 25P 30P
1.2 . . . . . . . - . . . .
3
3 1.5 - . . . - . . . - . . .
5s
o E 2.0 X - . . . - . . . - . .
N Q
S 2.5 X . - . X . - X X . - .
Z
3.0 X X . - X . . X X X . -

Suction and gravity type are interchangeable for pressure type and vice versa.

Spraying paint volume and air consumption are adjusted by changing air cap set and fluid nozzle.

Mark « stands for interchangeable.
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Akiskan Teknolojileri me

Finer Series Ustten Beslemeli

Manuel Tabanca Airspray
r. =

—

Finer II Plus + 4GF-U Cup

ince Atomizasyon ve Diiz Yiizeyler, Finer'in evrim modeli IT

« Piiskiirtme desen genisliginin ayarlanmasi sayesinde rétus
~-4yi =9  veblok boya arasinda genis bir aralikta puskiirtme yapmak
;" =+a mimkindir.

! J \ « Hava bagliginin ve siv1 nozzle'iin yeni tasarimi, daha yiiksek
o) atomizasyon saglar.

| # e SuBazli uyumlu, Nipel ve Nozzle gecisindeki ayna cilal
e}, paslanmaz celik, sivinin daha diizgiin dagitimini saglar.

- R Finer Spot + 1G-2U Cup

Ince Atomizasyon ve Diiz Yiizeyler, Finer'in evrim modeli IT

« Kii¢iik alanlarda rétus icin idealdir.

o Basit ve kompakt govde, hafif olmasini saglar.

« Su Bazli uyumlu, Nipel ve Nozzle gegisindeki ayna cilal
paslanmaz gelik, sivinin daha diizgiin dagitimini saglar.

. =

Finer Series Ustten Beslemeli Teknik Veri Tablosu
Model Finer II Plus Finer Spot

Boya Besleme Sistemi Ustten (Depo)
Akiskan Nozzle Olgiisii @ mm (inch) 1.4 (0.055) 1.2 (0.047)
Puskiirtme Basinci bar (psi) 2.0 (29) 1.5 (22)
Piiskiirtme Mesafesi mm (inch) 200 (7.874) 150 (5.906)
Hava Tiiketimi (L/min) 220 80
Akiskan Piskiirtme Hacmi (mL/min) 140 75
Maximum Etkili Desen Boyutu (mm) 300 190
Piskiirtme Deseni Tulip (Lale)
Gerekli Kompressor Cikisi (kW) Min 1.5 | Min 0.75
Hava Giris Baglantisi G1/4"
Akiskan Giris Baglantisi G1/4"
Agirlik "G igin Depo Harig" 295¢g | 167 g
Standard Paint Cup 1G-2U, 2GD, 4GD, 4GF-U, 4GB-U, 4GPA-U ve 4G-TA
« Paint viscosity should be 15seconds for high solid 1k base using Meiji model V-1 viscosity cup.
« Numbers in parentheses are for two-component urethane paint with paint viscosity of 12 seconds using Meiji model V-1 cup.
o Fluid adjusting valve opening position : Open 4 turns (counter clockwise).
« Left handed type is available in FINERII PLUS. For more inlormation, please contact your local distributor or us.
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F410-G Ustten Beslemeli
Manuel Tabanca Airspray

i Ae—s

-

W

F410-G + 6CP Cup

Akiskan Teknolojileri

Yiiksek Performans fyi Dengelenmis Giizel Finishing

« Stiper piiskiirtme tabancasi Japonya'dan geldi.

o Daha genis piiskiirtme deseni ile ince ve diizgiin boya
filminde giizel finishing.

« Puskiirtme havasi basincinin 2,5 bar'a kadar azaltilmasi.
o Sadece 415 g agirliga sahip iyi dengelenmis govde.

o Kavisli kavrama ile ergonomik.

o Daha diisiik direngli sizdirmazlik ile tetik yiikiiniin
azaltilmasi.

« Krom kaplamali tabanca gévdesi, uzun émiirlii ve kolay
temizlik saglar.

o Genis aralikli model hemen hemen her tiirlii piskiirtme
islemini gerceklestirir.

o Su bazli uyumluluk i¢in paslanmaz ¢elik gegis.

o CE ve ATEX sertifikalar1 onaylanmugtir.

F410-G Ustten Beslemeli Teknik Veri Tablosu 1

Model

F410-G10EV|F410—G12EV F410-G13EV | F410-G14EV | F410-G15EV | F410-G18EV | F410-G20EV | F410-G25EV

Boya Besleme Sistemi

Ustten (Depo)

Alaskan Nozzle Olgiisii @ mm (inch) | 1.0 (0.039) 1.2 (0.047) 1.3 (0.051) 1.4 (0.055) 1.5 (0.059) 1.8 (0.071) 2.0 (0.079) 2.5 (0.098)
Hava Baslig1 Segenegi 10EV 12EV 13EV 14EV 15EV 18EV 20EV 25EV
Puskiirtme Basinci bar (psi) 2.5 (36)

Piiskiirtme Mesafesi mm (inch) 250 (9.843)

Hava Tiiketimi (L/min) 270 270 280 290 300 325 340 390
Hava Bashg Icindeki Hava Basinci -

Akigkan Puskiirtme Hacmi (mL/min) 115 160 190 205 235 295 315 385
Maximum Etkili Desen Boyutu (mm) 200 220 240 245 250 285 330 340
Piiskiirtme Deseni Tulip (Lale)

Hava Giris Baglantisi G1/4"

Akagkan Giris Baglantist G3/8

Agirlik "G igin Depo Harig" 415¢g

Standard Paint Cup 6CP

« Paint viscosity should be 20 seconds for lacquer enamel using a Meiji V-1 viscosity cup.

F410-G Ustten Beslemeli Teknik Veri Tablosu 2

Model | F410-G10EVW | F410-G12EVW | F410-G13EVW | F410-GUEVW | F410-GISEVW | F410-G13SP | F410-Gl4sP
Boya Besleme Sistemi Ustten (Depo)
Akiskan Nozzle Olgiisii @ mm (inch) 1.0 (0.039) 1.2 (0.047) 1.3 (0.051) 1.4 (0.055) 1.5 (0.059) 1.3 (0.051) | 1.4 (0.055)
Hava Bashig1 Segenegi 10EVW 12EVW 13EVW 14EVW 15EVW SP
Puskiirtme Basinci bar (psi) 2.5 (36) 2.0 (29)
Piiskiirtme Mesafesi mm (inch) 250 (9.843) 200 (7.874)
Hava Tiiketimi (L/min) 315 325 295
Hava Bashig: I¢indeki Hava Basinc -
Akigkan Piskiirtme Hacmi (mL/min) 115 160 195 215 245 155 175
Maximum Etkili Desen Boyutu (mm) 250 280 300 310 320 300 310
Piiskiirtme Deseni Tulip (Lale)
Hava Giris Baglantisi G1/4"
Akiskan Giris Baglantist G3/8
Agirlik "G igin Depo Harig" 415¢g
Standard Paint Cup 6CP

« Paint viscosity should be 20 seconds for lacquer enamel using a Meiji V-1 viscosity cup.
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Akiskan Teknolojileri

F410-G Ustten Beslemeli Teknik Veri Tablosu 3

Model

F410-G13HVLP | F410-G14HVLP | F410-G1 SHVLP

Boya Besleme Sistemi

Ustten (Depo)

Aliskan Nozzle Olgiisit @ mm (inch) 13005) | 140055 | 15(0.059)
Hava Baglig1 Secenegi HVLP

Puskiirtme Basinci bar (psi) 2.0 (29)

Piiskiirtme Mesafesi mm (inch) 200 (7.874)

Hava Tiiketimi (L/min) 385

Hava Bashgi Igindeki Hava Basinci 0.7 (10)

Akiskan Piskiirtme Hacmi (mL/min) 135 140 145
Maximum Etkili Desen Boyutu (mm) 265 270 275
Piiskiirtme Deseni Tulip (Lale)

Hava Giris Baglantisi G1/4"

Akigkan Girig Baglantist G3/8

Agirhik "G igin Depo Harig" 415¢g

Standard Paint Cup 6CP

« Paint viscosity should be 20 seconds for lacquer enamel using a Meiji V-1 viscosity cup.

F-ZERO Series Ustten Beslemeli
Manuel Tabanca Airspray

F-ZERO Type B
F-ZERO Type B "Parlak Kalin Boya Tabakas1" ||

"Type B" piiriizsiiz yiizeyler, aynal1 yiizeyler

ve parlaklik sunar. Daha kalin kaplama
katmanlarinin (yani vernik, kat1 kaplama ve
kat1 vernik) daha az boya gegisi gerektirerek
kullandig1 boyama stilindeki performansi en
tist diizeye ¢ikarmak i¢in tasarlanmistir. Yiiksek
boya piiskiirtme hacmi ve en iyi atomizasyon
seviyesi "Type B" de uyumlu hale getirilmistir.
Bu ozellik, vernik kaplamanin derin bir
parlaklik ve 1slak goriiniim elde etmesini saglar.
"Type B" tarafindan olusturulan kalin parlak
kaplama, diiz siyahta derin bir parlak katman
ve diiz beyazda yiiksek parlaklikta bir ayna :
katmani gergeklestirir.

o Uzun menzili kaplayan kalin parlak tabaka
o Seffaf ve kat1 kaplama i¢in ideal
» Dogal lale (U seklinde) sprey deseni

ANADOLU
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F-ZERO Type

Parcacik Karsilastirma

Daha ince

ve homojen Geleneksel
bir sprey Model
olusturur
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Partikiil Kontrolii, Sektoriinde i1k

Kasith diizensiz boyutlu hava
portlari, tiirbiilansh bir hava
akist olusturan havanin hizini
ve miktarini degistirir: Bu,
atomizasyon i¢in kesme giictinii
arttirir.

Su Bazlu Uyumlu, Sektériinde 1k

Nipel ve nozzle gegisindeki ayna

cilali paslanmaz ¢elik, sivinin daha
diizgiin dagitimini saglar. Bu, hem
yikanabilirlikte iyilesmeye hem de

Akiskan Teknolojileri

Akigkan Kontrolii

"Type B", swv1 piiskiirtme hacmi i¢in
daha genis olan 1,6 mm siv1 noz-

zle ile donatilmistir (geleneksel 1,4
mm'lik stv1 nozzle hacmine esdeger).
Daha genis delik i¢in daha kiigiik sivi
puskiirtme hacmi, geffaf kaplama i¢in
yiiksek viskoziteli siv1 i¢in pliriizsiiz
bir dagitim saglar. Iyi kontrol edilen
pliskiirtme nozzle ucu, nozzle ile hava
bashig1 arasindaki yarig1 genisleterek
puskiirtme havasi hacmi elde etmek
i¢in konik ve uzundur. Uzun nozzle
ucu siv1 birikintilerini 6nler.

Cevre Dostu, Sektoriinde i1k

Type B, yiiksek viskoziteli malzeme
kullanirken siv1 piiskiirtme hacmini
stabilize etmek i¢in siv1 direncini
azaltan 1,6 mm (0.063 inch) delikli
bir nozzle ile donatilmistir. Yitksek
viskoziteli malzeme, seyreltilmeden
daha genis siv1 devresinden sorunsuz
bir sekilde iletilebilir. Bu, boya
tinerinin azalmasina yol agar ve VOC
emisyonunun azalmasina katkida
bulunur. Type B, ¢evreye duyarli
sivilarla uyumlu olacak sekilde
tasarlanmugtr.

boya yapismasinin 6nlenmesine
yol agar.

F-ZERO Type T "Ince Atomizasyon ve Diiz Yiizeyler"

"Type T", en iyi atomizasyonu ve daha az diizensiz ylizeyler
olusturur. Yiiksek parlaklikta bir ayna kaplamasi olusturmak i¢in bir
painter gerektiren metalik ve inci bazli kat boyalar i¢in uygundur.
Daha ince bir metalik veya sedefli boya tabakasi olusturmak

i¢in kisa mesafeden piiskiirtmeyi tercih eden painters i¢in
tasarlanmistir. "Type T", ince homojen kaplama filmi katmanlari
olusturur ve bu nedenle renk tonlama spreyi i¢in uygundur. Bu
model, ton gegisli sprey icin gerekli ayar olan diisiik piiskiirtme
havasi hacmi ile diigiik basingta kullanildiginda bile en iyi
atomizasyonu saglamak {izere tasarlanmigtir.

« Bir kag kat boyay1 kisa piiskiirtme mesafesinden kaplamak ¢ok
daha kolay

« Ince ayna kaplamas olusturmak i¢in uygundur

« Lale (keskin U seklinde) sprey deseni

« Diisiik basing ve hacimde ince atomizasyonu gergeklestirin

« Ton gegisli sprey i¢in uygundur

F-ZERO Type R "Ince Ayna Kaplama"

"Type R", bir SVLP (Kiigitk Hacimli

Diisiik Basingli) piiskiirtme tabancasidir.
Piiskiirtme deseni sekli, metalik ve inci bazli
kaplamalar i¢in bir renkli taban kaplamasi
ve graniiler kalite i¢in gerekli olan renk

ag tekrarlanabilirligine sahiptir. "Type R"nin
kullanim kolaylig1, onu her seviyedeki
puskiirtme becerisine sahip kullanicilar i¢in
uygun hale getirir. Bu, kullanicilarin ideal
boya tabakasini elde etmelerini saglayarak,
is par¢asinin bir firca ile elle boyanmis gibi
goriinmesini saglar. SVLP, ince bir katman
olusturmaya uygun hale getiren yiiksek
aktarim verimliligi gergeklestirir.

o Net anahatli kompakt desen
sekli, kolay kullanim saglar.
Piskiirtme mesafesi dengesiz
oldugunda bile ayna kaplamasi
olusturabilirsiniz.

"Type R", metalik ve inci bazli kaplamanin gerektirdigi ince ayna
kaplamasina yol agan ince seviyeli atomizasyona sahip ince bir

boya tabakasi olusturarak performansi optimize eder. Kompakt,

dar piiskiirtme deseni ve net anahat, hedef piiskiirtme alanin
vurgulayarak, boya gecislerini yan yana yerlestirirken etkili
gegislere olanak tanir. Kolay hedef, kullanicinin piiskiirtme araligini
tanimasina yardimci olur ve boylece gereksiz drtiismeyi onler; bu
da minimum miktarda boya ile daha ince bir ayna kaplama tabakasi
olusturur.

« Dogal lale (U sekilli) sprey
deseni, herhangi bir hassas
veya kaba ayarda kolay
kaplamaya katkida bulunur.
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Akiskan Teknolojileri mEi

F-ZERO Series Ustten Beslemeli Teknik Veri Tablosu

Model [ F-ZEROTypeB |  F-ZEROTypeT | F-ZEROTypeR | F-ZERO TypeC
Boya Besleme Sistemi Ustten (Depo)
Akiskan Nozzle Olgiisii @ mm (inch) 1.6 (0.063) | 1.4 (0.055)
Piskiirtme Basinci bar (psi) 2.0 (29) 1.5 (22)
Piiskiirtme Mesafesi mm (inch) 200 (7.874) 200 - 150 (7.874 - 5.906) 200 (7.874) 150 (5.906)
Hava Tiiketimi (L/min) 215 196 180 175
Akiskan Puskiirtme Hacmi (mL/min) 170 120 (140) 130 (140) 140
Maximum Etkili Desen Boyutu (mm) 280 260 - 220 250 220
Puskiirtme Deseni Natural Tulip Tulip Natural Tulip Tulip
Gerekli Kompressor Cikist (kW) Min 1.5
Hava Giris Baglantisi .
Alkigkan Girig Baglantist G
Agirhik "G i¢in Depo Harig" 295¢g 290¢g
Standard Paint Cup 1G-2U, 2GD, 4GD, 4GF-U, 4GB-U, 4GPA-U ve 4G-TA
« Paint viscosity should be 15seconds for high solid 1k base using Meiji model V-1 viscosity cup.
» Numbers in parentheses are for two-component urethane paint with paint viscosity of 12 seconds using Meiji model V-1 cup.
« Fluid adjusting valve opening position : Open 4 turns (counter clockwise).

e iy,

Meiji Gravity Tabancalar i¢in Ustten Depolar

[ = DT By

I
4GF-U 4GPA-U

= -

. 1 -
. ¥
4G-TA 6CP
Meiji Gravity Cup Teknik Veri Tablosu
Model 1G-2 | ic2u | 260 | 460 | 4cru | 4cBU | acpau 4G-TA 6CP
Plastic Fluorine Plastic
Type Gravity Cup Gravity | Resin Coating Gravity Cu
Cup Gravity Cup yup

Kapasite L (cc) 0.15(150) | 0.25(250) | 0.45 (450) 0.6 (600)
Baglant: G1/4"
Uyumlu Tabancalar | F55-GR ve F55-G F110-G, F110L-G, F-ZERO, FINER-FORCE, FINER II PLUS ve FINER SPOT FINER-CORE ve F410-G
Agirlik g 90 101 | 113 200 185 195 170 220 171
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Akiskan Teknolojileri

AD-P Separation Component Type

Otomatik Tabanca Airspray

Cylinder Body

Bolt for Attachment

Desen Boyutu

F 1

W

%

Kisa Mesafede Boyama

Nozzle ucunun konik yapisi ile AD-P, kiigiik bir boya piiskiirtme hacmi
ve kiigiik hava tiiketimi ile yiiksek atomizasyon ve diisiik sigrama
performansi ve yiiksek kaliteli kaplama filmi saglayan kisa mesafeli
boyamaya uygulanabilir. Gerekli olan %65'in lizerinde transfer verimi
saglayan kisa mesafe i¢in boyama konusunda uzmanlagmistir. VOC
mevzuati, bu nedenle ¢evreye duyarli miisteriler i¢in uygundur.

Uzaktan Calistirma

Atomizasyon havasi ve desen havasi ayr1 devreler araciligiyla saglanir. Bu
yapy, bireysel devrelerin uzaktan ¢aligtirilmasini saglar.

Bakim Verimliligi Tyilestirmesi

Piskiirtme tabancasi li¢ boliime ayrilmistir: baghk tabani, tabanca
govdesi ve silindir govdesi. Bu yapi, parca degisimini basitlestirir ve
govdenin (boya devresi) solvente daldirildiktan sonra ytkanmasini
saglayarak bakim verimliliginin artmasini saglar. Bu, boyanin bir is
parcasina yapismasinin neden oldugu, yeniden boyamay1 dnlemek igin
kullanicilarin piiskiirtme tabancasinin her kdsesini ytkamasina yardimei
olacaktir. Sokme isi, 6zel bir alete ihtiyag duymadan kolaydir.

S1vi Temas Alani igin SUS Devresine Gegis
Govde degistirilerek sivi temas alani i¢in bir SUS devresi kullanilabilir.
Sirkiilasyon Tipi ile Uyumluluk

Sirkiilasyon devresinin agikligindan tapa ve tapa sizdirmazlig
¢ikarildiginda bu modeller sirkiilasyon tipi olarak gorev yapabilir.

Kisa Mesafe Boyama Konusunda Uzmanlasmis

« I3 parcasina daha yakin piiskiirtme

o Daha diisiik hava basinci ve hava hacmi

o Daha yiiksek aktarim verimliligi.

o Bakim verimliligi artirildi

« Su bazli boyama i¢in uygulanabilir

« Daha kii¢iik boya hacmine sahip ince ve yiiksek kaliteli kaplama filmi
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Akiskan Teknolojileri mEi

AD-P Otomatik Tabanca Teknik Veri Tablosu
Model AD-P10 AD-P10-SU | AD-P13ST AD-P13ST-SU
Nozzle type F110
Akiskan Nozzle Olgiisit @ mm (inch) 1.0 (0.039) | 1.3 (0.051)

Atomizasyon Hava Basinci bar (psi)

2.5 (36)
Desen Hava Basinci bar (psi)

Piiskiirtme Mesafesi mm (inch) 200 (7.874)

Akiskan Besleme Basinci bar (psi) 0.3 (4) 0.4 (6)
Hava Tiiketimi (L/min) 110 215
Akiskan Piiskiirtme Hacmi (mL/min) 100 180

Maximum Etkili Desen Boyutu (mm) 145 180
Desen Hava Baglantis1 (FAN)
Cylinder Hava Baglantis1 (CYL)

M6X1

Akaskan Sirkiilasyon Baglantisi

Alkigkan Baglantist 1/8"

Atomizasyon Hava Baglantis1 (CAP)
Agirlik g 180 255 180 255

« Paint viscosity should be 20 secounds for lacquer enamel using a Meiji model v-1 viscosity cup.

AI Series IOint Box Typ e Yeni Tip Nozzle ve Basligin Benimsenmesi

Otomatik Tabanca Airspray Nozul ucunun konik yapisi ile AJ-P, kiigiik bir piiskiirtme hacmi ile yiiksek
B atomizasyon ve diigiik sigrama saglar, bu da ekonomik etki, ¢evre koruma ve
e — stirekli boyama performansinin korunmasi ve iyilestirilmesi ile sonuglanir.

Uzaktan Calistirma

Atomizasyon havasi ve desen havasi ayr1 devreler araciligiyla saglanir. Bu yapy,
bireysel devrelerin uzaktan ¢aligtirilmasini saglar.

Hafif ve Kompakt

Mafsal kutusu (mafsal dahil) takildiginda bile, govde hafif ve kompakttir.
Bu yapy, taginabilir yiik azaltma, hizl islemler, esnek erisim ve kisa mesafeli
puskiirtme saglar ve daha genis bir 6gretim aralig1 sunar.

Bakim Verimliligi fyilestirme ve S6kme/Takma Siiresinin Azaltilmasi

Tabanca govdesi ve mafsal kutusu tek bir civata ile takilip ¢ikarilabilir. Mafsal
ve hortumun tabanca gévdesinden ¢ikarilmasina gerek yoktur, boylece mafsal
kutusu bakim sonrasi yeniden monte edildiginde kolay konumlandirma saglar.
Tiim bakim ¢alismalari iin 6zel bir alet gerekmez.

Yeni Teknoloji ile Genel Kullanim igin Tasarland1

« Yenilik¢i hava baglig ile daha ince atomizasyon

« Daha diisiik basing gereklidir ( -0.05MPa*)

« Daha diisiik hava titketimi ( -%30*)

« Daha yiiksek transfer (% 5 yukar1*) verimliligi

« Hava baslig1 etrafindaki asir1 pliskiirtmenin azaltilmasi (% -85%)
« Homojen ve giizel bir bitis.

*Dahili testler yoluyla 6nceki modelimiz ile karsilastirilmistir.

. Tek civata ile kolay sokme ve takma...
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mEIlI Akiskan Teknolojileri

Sokiilebilir Civata Jaw— o AJ-P iki ana béliimden olusur. Boya hortumunu ve hava

) ' = hortumunu boya robotuna baglayan mafsal kutusudur.
Tabanca govdesi ve o Mafsal kutusu robotun belirli bir yerine sabitlenir ve ¢aligirk-
mafsal kutusu tek en konumunu korur.

bir civata ile takilip

cikarilabilir « Digeri ise boya degisimi, temizlik ve bakim i¢in boya ro-

botundan ayrilabilen tabanca gévdesidir.

Mafsal Govdesi « Bu iki parga, herhangi bir 6zel alet gerektirmeyen tek bir
s cwvata ile birbirine baglanmustir.

« Bu nedenle tabanca govdesi hortumu ¢ikarmadan kolayca

ayrilabilir. Bu, kullanicilar boyama i¢in konumu belirledikten

sonra, bakimdan sonra tabanca govdesini yeniden taksalar

bile daha sonra ayarlamaya gerek olmadig1 anlamina gelir.

o Tiim bu 6zellikler, fabrikadaki herhangi bir ¢aliganin

bakimini ve kurulumunu kolay ve dogru bir sekilde yapmasini

saglar.

o Degistirmek i¢in yedek bir tabancaniz varsa, bakim i¢in

beklerken makineyi durdurmak zorunda degilsiniz. Yedek

tabanca i¢in bu kii¢iik ek maliyet, zamandan ve is¢ilik mali-

yetinden 6nemli dl¢tide tasarruf saglayacak ve bu da daha iyi

caligma verimliligine yol agacaktir.

Bakim i¢in mafsal ve
hortumu ¢ikarmaya
gerek yoktur.

Tabanca Govdesi

Tabanca govdesi, boya
hortumunu ¢ikarmadan
ayrilabilir, bu da

tabancalarin bakim
sonrasi ayar yapmadan

geri donmesini saglar.
Sokme i¢in ozel alete
gerek yok.

Diiz Yiizey Finish i¢in Yiiksek Transfer Verimliligi

Ortak tip otomatik piiskiirtme tabancasi serimize yeni hava basglig1 F Type (ytiksek
transfer verimliliginde diiz ytizey kalitesi i¢in) ekledik. Geleneksel basingli beslemeli
otomatik piiskiirtme tabancasi kullaniminda diisiik piiskiirtme hacminde, asir1
puskiirtmede ve diizensiz yiizeyde ¢oziilmesi gereken problemler olmustur.

Hava basligy, F Type, 6zellikle diisiik pliskiirtme basincinda kullanim i¢in yenilikgi
teknoloji ile bu sorunlari azaltmak i¢in yeni tasarlanmigtir. Ayni zamanda
atomizasyon, transfer verimliligi ve diiz ylizey kaplamasinda yiiksek performans
saglar. Bu ozellikler, daha kiigiik is parcasi ve mil sprey kaplama i¢in uygundur.
Havali korna deligi, hava bagliginin ytizeyindeki boya yapismasini azaltmak igin,
desen havasini boya ¢ikisina yakin konumda ve piiskiirtme hava deligini diisiik
aciyla serbest birakir.

Hava Kornalarinin
mesafesini azaltmak

boya yapismasini azaltir
4 L
rw

~ Genis Agile FAN E
Biiyiik Ag1 " kontrolinde daha 5
az asir1 puskiirtme
5 5 ANADOLU
AJ-P Hava Baghigi  AJ-PF Hava Bashig: BOVAMA SISTEMLER LTD. STI.
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Akiskan Teknolojileri

AJ Otomatik Tabancalar Teknik Veri Tablosu
Model AJ-POSF AJ-POSP | AJ-P10P | AJ-P13P | AJ-P15P
Nozzle type F110
Aluskan Nozzle Olgisii @ mm (inch) 0.8 (0.031) [ w009 | 1300y | 15(0059)
Atomizasyon Hava Basinci bar (psi)
Desen Hava Basinci bar (psi) 15(22) 25 (36)
Piiskiirtme Mesafesi mm (inch) 150 (5.906) 200 (7.874)
Akiskan Besleme Basinci bar (psi) 0.4 (6) 0.8 (12)
Hava Tiiketimi (L/min) 230 220 230 280 290
Akigkan Puskiirtme Hacmi (mL/min) 100 180 245 310 330
Maximum Etkili Desen Boyutu (mm) 90 230 240 270 275
Desen Hava Baglantis1 (FAN)
Cylinder Hava Baglantis1 (CYL)
Alkigkan Sirkiilasyon Baglantist 6X4
Akigkan Baglantis
Atomizasyon Hava Baglantis1 (CAP)
Agirlik g 285
« Paint viscosity should be 20 secounds for lacquer enamel using a Meiji model V-1 viscosity cup.
« Circulation type is available. Please specify the circulation type on your order.
AJ Hava Bagliklar: Serisi
AJ-POSP AJ-P0810 AJ-P0813ST
- Standart 6zellik - Diisiik hava tiiketimi 6zelligi - Orta basing 6zelligi

- Orta piiskiirtme hacmi
- Genel endiistriyel boyama i¢in
hava baslig

« High Transfer efficiency
« Ecological

UV

« Metalic

o Clear

AJ-P1015ST

- Orta basing 6zelligi

- Digiik - Orta puskiirtme hacmi
- Yiiksek atomizasyon tipi hava
baslig1 (Ayrica piiskiirtme mesafesi
uzak oldugunda da uygundur.)

« High Atomization
UV

» Metalic

o Clear

ANADOLU
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- Distik ptiskiirtme hacmi
- Ekolojik diigiik hava tiiketimi
hava baslig

« High Transfer efficiency
« Ecological

UV

o Clear

AJ-POSF

- Mil sprey boyama

- Diigiik ptskiirtme hacmi tipi
- Diiz ve esit ptiskiirtme
gerceklestiren mil hatt1 i¢in hava
baslig1

« High Atomization

« High Transfer efficiency
« UV

« Metalic

o Clear

- Diisiik ptiskiirtme hacmi

- Yiiksek atomizasyon tipi
hava baslig1 (Ayrica piiskiirtme
mesafesi uzak oldugunda da
uygundur.)

« High Atomization
« Ecological

UV

» Metalic

P

AJ-PO8SPL1

- Yakin mesafede boyama

- Dugsiik ptiskiirtme hacmi

- Yiiksek atomizasyon ile diisiik
hava tiiketimi hava baghig1
(Karmagik yap1y1 boyamak igin
de uygundur)

« High Atomization

« High Transfer efficiency
« Ecological

« UV



AJ-PO8PL2

- Yakin mesafede boyama

- Diistik - Orta piiskiirtme hacmi
- Yiiksek atomizasyon ile diisiik
hava tiiketimi hava bashig1
(Karmagik yapiy1 boyamak i¢in de
uygundur)

« High Atomization

« High Transfer efficiency
« Ecological

- UV

o Clear

AJ-PO8P-6

- Atik boya toz 6nleme 6zelligi
- Orta piiskiirtme hacmi tipi

- Boyayi en aza indiren hava
bashg:

« High Transfer efficiency
« Ecological

«UV

« Metalic

o Clear

AJL-POSLP

AJ-P08SPL4

- Yakin mesafede boyama

- Orta piiskiirtme hacmi

- Yiiksek atomizasyon ile diisitk
hava tiiketimi hava bashg1

« High Atomization

« High Transfer efficiency
« Ecological

+UV

o Clear

AJ-PO8P-SU

- SUS Akiskan gecis

- Orta piiskiirtme hacmi

- Su bazli boyalara uygun
paslanmaz celikten sivi gegisi

« High Transfer efficiency
« Ecological

UV

« Metalic

o Clear

— Son derece kiigiik nesne piiskiirtme 6zelligi
- Son derece diisiik ptskiirtme hacmi

Akiskan Teknolojileri

AJ-PO8SP-5

- Yiiksek dayaniklilik

- Orta piiskiirtme hacmi

- Daha yiiksek dayaniklilik
i¢in Nozzle ve Needle iizerinde
nitriirleme islemi

« High Transfer efficiency
« Ecological

UV

« Metalic

o Clear

AJL-POSLP

- Orta basing ozelligi

- Diistik piskiirtme hacmi

- Yiiksek atomizasyon tipi
hava baghig1 (Ayrica piiskiirtme
mesafesi uzak oldugunda da
uygundur.)

« High Transfer efficiency
UV
o Clear

— Mafsal govdesi, diger AJ tabancalari ile ortaktir, bu
nedenle tabancalar kiigiik hat i¢inde degistirilebilir.

« Yaklagik 5 mm (0.197 inch) olan ¢izgi isaretleme ve
girintiler i¢in uygundur
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Akiskan Teknolojileri me

AJ Hava Basliklar1 Teknik Veri Tablosu 1

Model | a;-posp | apposio | aj-posissT | ajpioisst | Aj-posr AJ-POSPL1 AJ-POSPL2
Nozzle type F110
Akiskan Nozzle Olgiisii @ mm (inch) 0.8 (0.031) | 1.0 (0.039) 0.8 (0.031)
Atomizasyon Hava Basinci bar (psi)

2.0 (29) 1.5(22) 2.0 (29)

Desen Hava Basinci bar (psi)
Piiskiirtme Mesafesi mm (inch) 120 (4.724)
Hava Tiiketimi (L/min) 195 80 | 210 215 | 230 | 105 135
Akigkan Piiskiirtme Hacmi (mL/min) 100
Maximum Etkili Desen Boyutu (mm) 85 95 | 80 | 90 | 100 95
Piiskiirtme Deseni Triangle Flat Triangle
Agirhik 285¢g 298¢ | 285¢g

« Paint viscosity should be 12 seconds for lacquer enamel using Meiji model V-1 viscosity cup.

« Circulation type is available. Please specify the circulation type on your order.

AJ Hava Basliklar1 Teknik Veri Tablosu 2

Model AJ-PO8PL4 | AJ-P0O8P-5 | AJ-PO8P-6 AJL-POSLP AJ55-P08 AJ55-PO8PR AJ-POSP-SU
Nozzle type F110 F110L F55 F110
Akiskan Nozzle Olgiisii @ mm (inch) 0.8 (0.031)
Atomizasyon Hava Basinci bar (psi)

2.0 (29) 1.5(22) 2.0 (29)

Desen Hava Basinci bar (psi)
Piiskiirtme Mesafesi mm (inch) 120 (4.724)
Hava Tiiketimi (L/min) 180 | 195 [ 320 60 30 195
Akigkan Piiskiirtme Hacmi (mL/min) 100 50 20 100
Maximum Etkili Desen Boyutu (mm) 95 | 85 | 100 70 15 85
Piiskiirtme Deseni Triangle Flat Triangle
Agirlik 285¢g | 298¢ 254 ¢g 262¢g 516 g

« Paint viscosity should be 12 seconds for lacquer enamel using Meiji model V-1 viscosity cup.

« Circulation type is available. Please specify the circulation type on your order.
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ABS YPS 1:1 Diyaframh Pompa

Diisiik Basingh Airspray

( w Max 7 Bar

S

Ozellikler

1. Pompa govdesi ve kafalar1 anodize
aliminyumdan yapilmistir ve daha iyi
mukavemet elde etmek igin 1s1l isleme tabi
tutulmustur.

2. Metalden yapilmis “MANIFOLD” govde
filtresi, son derece giivenilir, kompakt ve
dayanikli

3. 1.3 barda siv1 transferleri uygulayabilir

4. Boya regiilatorii i¢ aksamlar1 paslanmaz
celikten imal edilmistir.

5. Korozyona dayanikli aliiminyumdan
yapilmis, ergonomik ve temizlik sirasinda
kolayca gikarilabilen filtre

6. Boya titresimini (nabzini) azaltmak i¢in
paslanmaz celik bilyeler

7. Arabal1 ve Sabit konstriiksiyon
segenekleriyle

Diaphragm

Pilot Valf

Yamada tasarimina 6zgii benzersiz,
hava valfini galistiran bagimsiz bir
modiiler pilot valftir. I¢ merkez
disk tarafindan hafifce bastirilir

ve hava valfinin bir ucunda

bir basing diisiisti olusturarak
kaymanin gerceklesmesine izin
verir. Degistirilmesi veya onarilmasi
gereken hantal segmanlar veya
yaglanmis dinamik o-ringler
olmadigindan bakim gerektirmez.

Maximum Akigkan Sicakligt

. | BunaN

@

Y

g Neoprene 82 °C (180 °F)
N

§ Santoprene® (TPO)

E | PTFE 100 °C (212 °F)
&

£ | Hytrel® (TPEE)

A 120 °C (248 °F)

Viton® fluoroelastomer

Teknik Veri Tablosu

Uriin ABS YPS AL
Pompa Oran1 1:1
Hava Besleme Basinct 1.3 - 7 bar (20 - 100 psi)
Maximum Bosaltma Basinci 7 bar (100 psi)
Devir Bagina Bosaltma Hacmi 76 cc
Maximum Kat1 Olgiisii 1 mm (1/32”)
Dakikada Max Devir 300
Maximum Bogaltma Hacmi 22 1/min
Maximum Hava Tiiketimi 300 NL/min
Maximum Giiriiltii Seviyesi 82 dB (a)
Ortam Calisma Sicakligi 70 °C (158°F)
Maximum Dry Suction Lift 3 m (10 ft)
Tabanca DeVilbiss
Hortum (m) 7.5-10-15
Agirlik (Tabanca ve Hortum Harig) ~18kg
ATEX 1I2G/2D Ex h IIC T5/T6 Gb
Air Inlet 1/4” Disi NPT
Air exhaust 3/8” Disi NPT
DP-10 Giris ve Cikis Baglantilar1 3/8” Disi NPT

Yukarida yer alan veriler Su (1 cp) ile uygulanarak ulagilmistir. Gergek sonuglar, malzeme
viskozitesine bagli olarak degisebilir.

Disaridan Erisilebilir Hava Valfi
Her Yamada hava valfinin muayenesi veya bakimi, pompay1 hizmetten ¢ikarmadan
yapilabilir. Disaridan erisilebilir, diizeltmeyi / incelemeyi kolaylastirir.

Birlesik Hava Valfi Konsepti
Ortak boyutlu hava valfi tertibatlari,
parca karisikligini ve envanteri azaltir.
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ABS 1000 Robot Uygulamasi i¢in Can Temizleme Unitesi

Teknik Veri Tablosu

Model | ABS 1000
Derinlik 300 mm
Genigslik 400 mm
Yiikseklik 400 mm
Agirlik ( Yaklagik ) 32kg
Can Konumlandirmanin Yatay Toleransi +2 mm
Solvent Basinci 3 bar
Pnomatik Basing 4 - 6bar
Hava Kontrol Basinci 4-6Dbar

Kapaksiz Ust Goriiniim
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Can temizleme {initesi ABS 1000, tam otomatik boyama tesislerinde renk
degisikliginden 6nce ve sonra robot ¢anlarinin etkin bir sekilde temizlenmesine
hizmet eder.

Unite, robot {izerine monte edilmis her tiirlii piiskiirtme sisteminin ¢anlarinin
dis temizliginde kullanilir. Ayrica, kalan boyay: disar1 atmak igin sirasiyla renk
degistirme isleminde kullanilirlar.

Can temizleme {initesi, yer¢ekimi ile atik kabina akan bir boya ve solvent
toplama borusuna baglanmaya hazirdir.

Can temizleme {initesi ABS 1000 paslanmaz gelik, anodize aliiminyum

ve plastik gibi agindiric1 olmayan malzemelerden yapilmistir. Kullanilan
malzemeler kesinlikle silikon ve boyaya zararli herhangi bir madde
icermemektedir. Can temizleme tinitesi ABS 1000, varsayilan olarak duvara
montaj veya robot tabanina montaj i¢in tasarlanmigtr.

Secenekler

« Sebekeye yerlesik kurulum
« Bagimsiz birim

Ekipman Mekanigi

« Hava odas1 - halka
nozullu ist kistm

« Piiskiirtme kafasi icin
hava siyiric

o Temizlik i¢in enjeksiyon
nozullar1

o Puskiirtme kafasi

icin kiiresel destekli
sizdirmazlik

« Durulama odasinin
havalandirilmasi

« Paslanmaz ¢elikten
yapilmis baglik

« Sinyalin daha iyi iletilmesi
i¢in yakinlik anahtar1

Yan Goriandm
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ABS Basingh Tanklar
Diisiik Basingl

Genel sektore yonelik boya ve kaplama malzemelerinin piiskiirtiilmesinde ve son kat uygulamalarinda kullaniliyor. Diger
sistemlere gore hesapli, esnek ve kolayca islev eklenebilir. Minimum tamir ve bakim gerektirir, uzun donemde masraflari
daha dustktir.

i = r

DT10HT DT10A DT20HT DT20A DT40A
10L BT 10L O.K. BT 20L BT 20L O.K. BT 40L O.K. BT
ABS Basingli Tank Teknik Ozellikleri / Diigiik Basinglt
Uriin DT2HT DT10HT DT10A DT20HT DT20A DT40A
Kapasite 2 Litre 10 Litre 10 Litre 20 Litre 20 Litre 40 Litre
Karistirict - - Var / Otomatik - Var / Otomatik Var / Otomatik
Max Caligma Basinci 2 bar (29 psi) 5 bar (72 psi) 5 bar (72 psi) 5 bar (72 psi) 5 bar (72 psi) 5 bar (72 psi)
Max Hava Giris Basinci 4 bar (58 psi) 4 bar (58 psi) 8 bar (116 psi) 8 bar (116 psi) 8 bar (116 psi) 8 bar (116 psi)
Govde Malzemesi Aliminyum Galvaniz Teflon Kaplama Celik Teflon Kaplama Celik Teflon Kaplama Celik Teflon Kaplama Celik
Tank Kovast - - Paslanmaz Celik Paslanmaz Celik Paslanmaz Celik Paslanmaz Celik
Emis Borusu Aliminyum Galvaniz Paslanmaz Celik Paslanmaz Celik Paslanmaz Celik Paslanmaz Celik
Karistiric1 Mil / Pervane - - Paslanmaz Celik - Paslanmaz Celik Paslanmaz Celik
Hava Girisi Baglantist 1/4”
Hava Cikis1 Baglantist 1/4”
Boya Cikist Baglantist 3/8”
Boya Cikis Sayist 1 1 2 2 2 2
Tagtyici Tekerlek - - Var Var Var Var
DeVilbiss KB II Basing¢li Tank
Diisiik Basingl
DeVilbiss KB II Basingli Tank Teknik Ozellikleri / Diisiik Basingh
Uriin KB II
Kapasite 2 Litre
Karistiric -
Max Caligma Basinci 2 bar (29 psi)
Max Hava Giris Basinci 4 bar (58 psi)
Govde Malzemesi Aliiminyum
Hava Girisi Baglantist 1/4”
Hava Cikis1 Baglantist 1/4”
Boya Cikis1 Baglantist 1/4”
Boya Cikis Sayist 1
Tastyic Tekerlek
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ABS Paslanmaz Basinch Tanklar
Diisiik Basingl

£ 1

TBKO5 TBK10 TBK20 TBK45
5L BT SS 10L BT SS 20L BT SS 45L BT SS
ABS Basingh Tank Teknik Ozellikleri / Diigiik Basingli
Uriin TBKO5 TBK10 TBK20 TBK45
Kapasite 5 Litre 10 Litre 20 Litre 45 Litre
Karigtiric Manuel / Otomatik Karistirict
Max Caligma Basinct 6 bar (87 psi)
Max Hava Giris Basinci 8 bar (116 psi)
Govde Malzemesi SS = Paslanmaz Celik
Karigtiric1 Mil / Pervane Paslanmaz Celik
Hava Girisi Baglantist 1/4”
Hava Cikis1 Baglantisi 1/4”
Boya Cikis1 Baglantis 3/8”
Boya Cikis Sayist 1 | 2 2 2
Tagtyic1 Tekerlek Var

Asturo 8L Paslanmaz Basingli Tank

Diisiik Basingh
Asturo Basingli Tank Teknik Ozellikleri / Diisiik Basingli
Uriin ASTR8
Kapasite 8 Litre
Karistirict
Max Caligma Basinct 4 bar (58 psi)
Max Hava Giris Basinci 8 bar (116 psi)
Govde Malzemesi Paslanmaz
Hava Girisi Baglantis 1/4”
Hava Cikis1 Baglantisi 1/4”
Boya Cikis1 Baglantis 1/4”
Boya Cikis Sayist 1-2
Tagtyic1 Tekerlek
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Planlandi, Tasarlandi ve Insa Edildi. Bunlarin Hepsi USAde Gergeklestirildi

TriTech, 1955’ten beri siirekli olarak faaliyet gosteren iiretim

| grubunun bir pargasidir ve esas olarak ¢ok cesitli endiistriler

. icin hassas bir par¢a treticisidir. Bu, askeri helikopterler, fiizeler,
stiper bilgisayarlar ve OEM amortisorleri i¢in bilesenlerin

yanu sira sayisiz diger endiistriyel, askeri ve havacilik islenmis
pargalarini igerir. Bu liretim grubunun bir parcasi olarak TriTech,
en yiiksek tiretim standardinda ayni gururu paylagmakta ve bu
sektorde daha dnce goriilmemis bir hassasiyet diizeyinde iiretim
yapabilmektedir. Bircok imalat sirketi i¢in fiizelerde veya siiper
bilgisayarlarda kullanilan bilesenleri yapmak ile havasiz boya
puskiirtiiciileri iretmek arasinda diinyalar kadar fark olurdu;

" ama TriTech i¢in Degil!

Uretilen her parcada gosterilen 6zen
ve hassasiyet tamamen aynidir. Dogru
malzemenin titizlikle aragtirildig1 ve se¢ildigi
yenilikgi bir tiriin tasarimui ile baglar. Ardindan,
parcanin gereken standartta verimli bir sekilde
tiretilmesini saglamak i¢in dogru isleme
merkezi secilir. Son olarak parga titiz bir
denetim stirecinden geger.

Yeterince iyi olmasi TriTech'te standart
degildir.

TriTech’'teki mithendislik ve satis ekibi, 25
yili agkin bir stiredir havasiz endiistride

W caligmaktadir. Amaglari, her giin, her y1l

dl ve her yil sizin icin ¢alisacak havasiz bir
puskiirtiicii tiretmek i¢in hassas tiretim
grubundaki mevcut beceriyle bu deneyimi
birlestirmektir. Bu pompalar bu gérevin
sonucudur. TriTech’in havasiz uglarini

ve tabancalarini kullandiysaniz, kalite
konusunda ne kadar ciddi olduklarini zaten
anlamigsinizdir.

Bir daha havasiz piiskiirtiiciiye ihtiyaciniz
oldugunda, kalite odakli Amerikan yapimi
alternatif TriTech’ diistiniin.
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Havacilik Sinifi Malzemeler Kullanilarak Tasarlanmagtir

Celik kesim ve hassas zemin dislileri, motor giiciinii
benzer pompalara gore yiiksek verimlilik ve daha az
\‘N glriiltii ile pompaya aktarir. Sentetik gres, daha uzun
yatak ve disli 6mrii i¢in 1s1 transferine yardimei olmak
lizere bastan sona kullanilir. Motor kapag yiiksek
kaliteli aliminyumdan imal edilmistir. Aliiminyum,

- motor kapaklari i¢in siklikla kullanilan plastigin aksine,
1s1y1 kritik bilesenlerden uzaklastirir. Plastik, bir yalitkan
gorevi goriir ve aslinda 1s1y1 igeride tutar. Kapagin
benzersiz tasarimi, hava akisinin verimli kullanimini
destekler. Bu motor giiciinii optimize ederken, uzatilmis

Benzersiz tasarim ozellikleri gilivenilirlik ve uzun 6miir
saglar. Isteyken en ¢ok ihtiyaciniz olan sey bunlardur.

Uzun Omiirlii Motorlar...

TriTech havasiz puskiirtiiciilerde kullanilan elektrik
motorlari, bagtan itibaren pompanin 6zelliklerine
tam olarak uyacak sekilde tasarlanmistir. T5, 820 watt
(1.1 hp) ve T7 1050 watt (1.4 hp) tiretir. Her ikisi de
PMDCHir (siirekli miknatis dogru akimi)

Pistonu yerlestirmek i¢in benzersiz
tasarim. Pistonu giris valfi
tertibatina kaydirin ve emme
valfini pompa manifolduna gegirin,
iste bu kadar kolay.

3 Hem filtre hem de pompa
A boliimil i¢in ekstra tiip ve hortum

” . ﬂ.L gerektirmeyen bir manifold vardir.
® e @ Biiyiik baglanti, pompayu filtreye
F | F i baglar. Temizlemesi kolaydir.

| \\; s Filtreyi ve pompa manifoldunu
o ?ﬁ kalintilardan uzak tutmak icin
4 - \

uygun drenaji destekler. Disaridan
x akisa sahip tamamen paslanmaz
gelik filtre stizgeci, bakimi hizli ve
kolay hale getirir. Filtre kismu elle
sikilabilir.

Profesyoneller

' k icin
o .‘5'} \% / Profesyoneller

Tarafindan Tasarlanmistir
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?riTa {:h Akiskan Teknolojileri

MADE TN THET.S. A

« Hassas Motor Kontrolii PMC
T4 « Dengeli Akigkan Manifoldu
2.16 o Farkli Basinglarda Boyanin Titresimli Dagilimi ve Geri Tepmesi Olmaz
1t/dk o Zorlu Ortamlara Dayanmasi i¢in Tamamen Metal Konstriiksiyon

0,023” « Kiigiik ya da Orta Olgekli Evler ve Hafif Ticari Projeler i¢in Uygundur
max 6l¢i « Asinacak Silindir Yok

« Hafif ve Tagimasi Kolay

« Degisken Basing Kontrolii

o Diisiik Vizkoziteli Malzemeler i¢in Uygundur

, Tli]_ﬂl:h

| 8 o 3 s : Teknik Veri Tablosu
-I V/ - - ; Model Stand
; O “ulld Maximum Basing 227 bar (3300 psi)
y b Maximum Nozzle Olgiisii | 0.023”
= . e 5
t T = . Malzeme Akigt 2.161t
——— — ' Motor 1.1 HP | 820 Watt PMDC
Giig Kaynagi 220 Volt
Airless Tabanca T360
Airless Hortum 1/4” x 15 m Tekstil Orgiilii
Agirhik 15kg
« Hassas Motor Kontrolii PMC
TS « Daha Giiglii Motor
2.54 « Dengeli Akiskan Manifoldu
1t/dk « Daha Uzun Stroke, %20 Daha Fazla Cikis
0,025” o Farkli Basing Ayarlarinda Geri Tepmeli Boya Cikis1 Olmaz

max 6l¢ti o Zorlu Ortamlara Dayanmast i¢in Tamamen Metal Konstriiksiyon
« Orta Olgekli Evler ve Hafif Ticari Projeler i¢in Uygundur

o Asiacak Silindir Yok

« Hafif ve Tagimasi Kolay

o Degisken Basing Kontrolii

« Diisiik ve Orta Vizkoziteli Malzemeler i¢in Uygundur

Teknik Veri Tablosu
Model Stand
Maximum Basing 227 bar (3300 psi)
Maximum Nozzle Olgiisit | 0.025”
Malzeme Akist 2.541t
Motor 1.3 HP | 970 Watt PMDC
Giig Kaynagi 220 Volt
Airless Tabanca T360
Airless Hortum 1/4” x 15 m Tekstil Orgiilii
Agirlik 19.1kg
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Akiskan Teknolojileri ?I‘i?ﬂ {:E}E

MADE TN THET.S. A

« Hassas Motor Kontroliit PMC

T5 « Daha Giiglit Motor ve Dengeli Akiskan Manifoldu
) 54 o Giris emigi, max 30 Litrelik Kovalardan Dogrudan Emis Saglar
It /.dk  Daha Uzun Stroke, %20 Daha Fazla Cikis

0.025 » o Farkli Basing Ayarlarinda Geri Tepmeli Boya Cikigt Olmaz
m;X Slcii o Zorlu Ortamlara Dayanmasi i¢in Tamamen Metal Konstriiksiyon

« Orta Olgekli Evler ve Hafif Ticari Projeler i¢in Uygundur

il « Aginacak Silindir Yok

| « Yiiksek Arabali Versiyon
iTech - N o
oy R o Degisken Basing Kontrolii

« Diisiik ve Orta Vizkoziteli Malzemeler i¢in Uygundur

Teknik Veri Tablosu
Model Hi-Cart
Maximum Basing 227 bar (3300 psi)
Maximum Nozzle Olgiisii | 0.025”
Malzeme Akist 2.541t
Motor 1.3 HP | 970 Watt PMDC
Giig Kaynagi 220 Volt
Airless Tabanca T360
Airless Hortum 1/4” x 15 m Tekstil Orgiilit
Agirlik 32.7kg
« Hassas Motor Kontroliit PMC
T7 « Daha Giiglit Motor ve Dengeli Akiskan Manifoldu
291 o Giris emisi, max 30 Litrelik Kovalardan Dogrudan Emis Saglar
1t/dk « Daha Uzun Stroke, %20 Daha Fazla Cikis
0,027” « Farkli Basing Ayarlarinda Geri Tepmeli Boya Cikigt Olmaz

max 6l¢t o Zorlu Ortamlara Dayanmasi i¢in Tamamen Metal Konstriiksiyon
« Orta Olgekli Evler ve Hafif - Orta Ticari Projeler i¢in Uygundur

« Aginacak Silindir Yok

« Yiiksek Arabali Versiyon

o Degisken Basing Kontrolii

« Diisiik - Orta Vizkoziteli ve Agir D1 Kaplamali

Malzemeler i¢in Uygundur

Teknik Veri Tablosu
Model Hi-Cart
Maximum Basing 227 bar (3300 psi)

Maximum Nozzle Olgiisii | 0.027”

Malzeme Akis 2911t

Motor 1.6 HP | 1195 Watt PMDC
Glig Kaynagi 220 Volt

Airless Tabanca T360

Airless Hortum 1/4” x 15 m Tekstil Orgiilii

ANADOLU Agirlik 349kg
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Triech=

MADE TN THET.S. A

T9

3.97
It/dk

0.031” 1 Tabanca
0.021 ? 2 Tabanca

max Olgii

Akiskan Teknolojileri

Teknik Veri Tablosu

Model

Hi-Cart

Maximum Basing

227 bar (3300 psi)

Maximum Nozzle Olgiisii

0.031” (1 Tabanca ile)

Maximum Nozzle Olgiisii

0.021” (2 Tabanca ile)

Malzeme Akist 3971t

Motor 2.1 HP | 1565 Watt PMDC
Giig Kaynagi 220 Volt

Airless Tabanca T360

Airless Hortum

1/4” x 15 m Tekstil Orgiilii

Agirhik

44 kg

« Hassas Motor Kontrolii PMC, Motor Hizini Segilen
Basing ve Ug Boyutuyla eslestirir

« Daha Giiglii PMDC Motor, Siifindaki En Diigiik
Amperi Kullanir

« Yiiksek Dereceli Paslanmaz Celik ve Ugak Standardi

Aluminyum Kullanilir

« Dengeli ve Uzun Omiirlii Akigkan Manifoldu
o Her Boyuttaki Ug ile Farkli Basinglarda Geri Tepme Yapmaz
o Zorlu Ortamlara Dayanmast i¢in Tamamen Metal Konstriiksiyon

 Asinmaya Dayanikli Silindir

T11

4.43

1t/dk « Yiiksek Verimli Motor/Kontrolér, Rakip Modellere
0.03 3” | Tabanca Gore %10 Daha Fazla Cikt1 Saglar.

0.023” 2 Tabanca

max 6lcit

« Agir Dig Kaplamali ve %70% Kadar Kat1 I¢erigi Olan
Orta ve Yiiksek Vizkoziteli Malzemeler i¢in Uygundur

Teknik Veri Tablosu

Model Hi-Cart

Maximum Basing 227 bar (3300 psi)

Maximum Nozzle Olgiisii | 0.033” (1 Tabanca ile)

Maximum Nozzle Olgiisii | 0.023” (2 Tabanca ile)

Malzeme Akist 4431t
Motor 2.5 HP | 1865 Watt PMDC
Giig Kaynagi 220 Volt

Airless Tabanca

T360

Airless Hortum

1/4” x 15 m Tekstil Orgiilii

Agirlik

47.6 kg
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138

Testimizde hangi ekipmanin daha iyi ¢iktigin1 gérmeniz i¢in kiyaslama yaptik.

Iki ekipmanla ayni proje iizerinde farkli zamanlarda ¢alisildi ve 530 m?’lik bir binanin iki katinda uygulama
yapildi. Birinci uygulamada rulo kullanirken, ikinci uygulamada elektrikli airless makinesi kullanildi.

Maskeleme %} Boyama ?

() ()

Maskeleme %} Boyama 5

() ()

5 SAAT

20 DK

Boyama ruloyla 24 saate kiyasla elektrikli airless makinesi ile 5 saat 20 dk siirdii.

Kazanilan 18 saat 40 dk ile ne kadar daha fazlasini yapabileceginizi bir diistiniin...

Kullanicrya ve Kullanilan Malzemenin Vizkozitesine Bagli Olarak Zaman Degiskenlik Gosterebilir

ANADOLU

BOYAMA SISTEMLERI LTD. 5TI.
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3.6
It/dk

0.031”

max 6lcit

Akiskan Teknolojileri

Teknik Veri Tablosu

Model Stand

Maximum Basing 227 bar (3300 psi)

Maximum Nozzle Olgiisii | 0.019”

Malzeme Akigi 1.81t
Motor 1200 Watt
Giig Kaynagi 220 Volt
Dijital Gosterge Paneli Yok

Tabanca / Airless Hortum | Var | 1/4” x 15 m Tekstil Orgiili

Agirhik 15 kg

« Giiglii Motor

« Dengeli Akiskan Manifoldu

o Farkli Basing Ayarlarinda Geri Te[l)_meli Boyeiv[C,,lkwl Olmaz

o Zorlu Ortamlara Dayanmasi i¢cin Tamamen Metal Konstriiksiyon
« Orta Olcekli Evler ve Hafif Ticari Projeler i¢in Uygundur

« Hafif ve Tasimasi Kolay

« Degisken Basing Kontrolii

« Diisiik ve Orta Vizkoziteli Malzemeler i¢in Uygundur

Teknik Veri Tablosu
Model Stand
Maximum Basing 227 bar (3300 psi)
Maximum Nozzle Olgiisii | 0.019”
Malzeme Akist 1.81t
Motor 1200 Watt
Giig Kaynagi 220 Volt
Dijital Gosterge Paneli Var

Tabanca / Airless Hortum

Var | 1/4” x 15 m Tekstil Orgiilii

Agirhik

15kg

Teknik Veri Tablosu
Model Yiiksek Arabali
Maximum Basing 227 bar (3300 psi)
Maximum Nozzle Olgiisii | 0.031”
Malzeme Akist 361t
Motor 2800 Watt
Giig Kaynagi 220 Volt
Dijital Gosterge Paneli Var

Tabanca / Airless Hortum

Var | 1/4” x 15 m Tekstil Orgiilii

Agirhik

37kg
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Akiskan Teknolojileri

1095

4.5
It/dk

0.035”

max 6lcit

0.055”

max Ol¢ii

4 970

12

= lt/dk

| 0.055”

max Olcit

KABLOLU
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Teknik Veri Tablosu

Model Yiiksek Arabali

Maximum Basing 227 bar (3300 psi)

Maximum Nozzle Olgiisii | 0.035”

Malzeme Akist 451t
Motor 3300 Watt
Giig Kaynag1 220 Volt

Dijital Gosterge Paneli Var

Tabanca / Airless Hortum | Var | 1/4” x 15 m Tekstil Orgiilii

Agirhk 42 kg

« Daha Giiglii Motor ve Dengeli Akiskan Manifoldu

« Girig emisi, max 20 Litrelik Kovalardan Dogrudan Emis Saglar

« Daha Uzun Stroke, %20 Daha Fazla Cikis

o Farkli Basing Ayarlarinda Geri Tepmeh Boya Cikis1 Olmaz

o Zorlu Ortamlara Dayanmasi i¢in Tamamen Metal Konstruk31yon

« Orta Olgekli Evler ve Hafif - Orta Ticari Projeler i¢in Uygundur

« Yitksek Arabal1 Versiyon

« Degisken Basing Kontrolii

o Diisiik - Orta Vizkoziteli ve Agir Dig Kaplamali Malzemeler i¢in Uygundur

Teknik Veri Tablosu

Model Yiiksek Arabali

Maximum Basing 227 bar (3300 psi)

Maximum Nozzle Olgiisit | 0.055”

Malzeme Akist 851t
Motor 4000 Watt
Gii¢ Kaynag: 220 Volt
Dijital Gosterge Paneli Var

Tabanca / Airless Hortum | Var | 1/4” x 15 m Tekstil Orgiili

Agirhik 65 kg

« Daha Giigli Motor

« Dengeli ve Uzun Omiirlii Akiskan Manifoldu

o Her Boyuttaki Ug ile Farkli Basin¢larda Geri Tepme Yapmaz

o Zorlu Ortamlara Dayanmasi i¢in Tamamen Metal Konstriiksiyon

« Asinmaya Dayanikli Silindir

« Agir Dis Kaplamali ve %70% Kadar Kat1 Igerigi Olan Orta ve Yiiksek
Vizkoziteli Malzemeler i¢in Uygundur

« Rakip Modellere Gére Daha Fazla Cikt1 Saglar.

« Algilar, Elastomerikler, Yangin Onleyiciler ve Sivi Cat1 Coziimleri Gibi
Daha Agir Malzemelerle Kolayca Islem Yaparken Her Giin Giivenilirlik ve
Performans Sunar.

Teknik Veri Tablosu
Model Yiiksek Arabali
Maximum Basing 227 bar (3300 psi)
Maximum Nozzle Olgiisii | 0.055”
Malzeme Akist 121t
Motor 4000 Watt
Giig Kaynagi 220 Volt
Dijital Gosterge Paneli Var

Tabanca / Airless Hortum

Var | 1/4” x 15 m Tekstil Orgiilii

Agirhik

80 kg




SURFACE TECHROLOGY GROUP

T in 20 1:1 Pnématik Diyaframli Pompa

MembranPumpe | Diaphé}gsrl;APSl:le @ H ::-:ade Dﬁsiik BaSlll(;ll
Germany

= Islev

« Boya ve diger malzemelerin

tasinmasi ve aktarilmasi

Uygulama Alanlar:

« Boya besleme pompasi olarak

« Disiik basingli piiskiirtme tinitesi
olarak

« Renk karistirma odalarinda veya
malzeme depolama odalarinda (6rn.
otomotiv) transfer pompasi olarak

Avantajlar

o Neredeyse hi¢ nabiz yok

« Yikanmasi kolay

» Dogrudan iireticiden yedek parcalar
« 20 bar’a kadar malzeme basinci

o Paslanmaz Celik Tasarim

Akiskan Teknolojileri

Diisiik Basingh Piiskiirtme Unitesi
TWIN 20

Daha biiyiik miktarda malzemeyi
islemek i¢in diisiik maliyetli

model. Ayrica arabada mevcuttur.
Endiistride ve el sanatlarinda yaygin
olarak kullanilan tiim boya ve
kaplamalarda kullanmak i¢in.

=

Teknik Veri Tablosu

Uriin Kodu Twin 20
Pompa Orani 1:1
Max Hava Giris Basinci 6 bar (87 psi)
Devir Bagina ( Double Stroke) Akis Hizi (min) 86
Hava Tiiketimi (3 bar/ 30 DS) 51/min
Max Akis Hizt 20 1/min
Baglant1 Girisi G3/471G
Baglant1 Cikist G1/271G

Sert Kaplamali Aluminyumdan Yapilmig bir pompa, Saglam Gévde

DA VREN G EI 51 40 Zorlu ortamlar icin 6zel pompalar

Seri Standardi

Tipik Uygulamalar

¢ 40:1’e kadar basing orani
121/ dk’ya kadar toplam akig hiz1
¢ 120 cm”® devir bagina (double stroke) akis hizi

1 - Diigiik

contasi
2 - Emme

baglantisi

korukler

4 - Basing

baglantisi

Gorsel inceleme fonksiyonu ile kapali
koriik s1zintist

servis imkani

aginmali pistonlar
ve saglam piston

tarafinda malzeme

3 - UHMW-
PEden yapilmis
son derece esnek

« (2K) iki bilesenli sertlestirici kaynagi, agindiric1 ortam
i¢in besleme pompasi, bagimsiz Airmix / Airless pompa

52 22

Yedek parga i¢in hizli teslimat

tarafinda malzeme

2

Akilli detaylara sahip
sofistike tasarim

Bakimi kolay tasarim sayesinde, kolay
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Akiskan Teknolojileri

UVﬁX O 8 8:1 Bellows Pompa

FaltenbalgPumpe | Bellows Pump made
:I?ennan'.r
Teknik Veri Tablosu
Uriin Kodu UVfix 08
Pompa Orani 8:1
Max Hava Giris Basinci 8 bar (116 psi)
Devir Bagina ( Double Stroke) 120
Akig Hiz1 (min)
Hava Tiiketimi 75 1/min
Toplam Akis Hiz1 12 1/min
Baglant: Girisi G3/471G
Baglant1 Cikis1 G3/8”1G
UVﬁX 20 20:1 Bellows Pompa
FaltenbalgPumpe | Bellows Pump @
I n
ermany Teknik Veri Tablosu
Uriin Kodu UVfix 20
Pompa Orani 20:1
Max Hava Giris Basinci 8 bar (116 psi)
Devir Bagina ( Double Stroke) 120
Akis Hiz1 (min)
Hava Tiiketimi 175 1/min
Toplam Akis Hizi 9.51/min
Baglant1 Girisi G3/4”
Baglanti: Cikist
G1/4”/3/8”/1/2” / M16x1,5 / M18x1,5 / (ihtiyag olduk¢a)

UVﬁX 40 40:1 Bellows Pompa

FaltenbalgPumpe | Bellows Pump

II'I
Germany
Teknik Veri Tablosu
Uriin Kodu UVfix 40

Pompa Orani 40:1
Max Hava Giris Basinci 6 bar (87 psi)
Devir Bagina ( Double Stroke) 120
Akis Hiz1 (min)
Hava Tiiketimi 350 [/min
Toplam Akis Hiz1 6.5 1/min
Baglant1 Girisi G3/471G
Baglant1 Cikis1 G3/8”1G
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UVhix08

Otomotiv plastik i¢ donanimlar:
ve diiz yatakli kaplama tiniteleri
i¢in boya besleme pompasi

UVfix08

Arabaya monte, kullanima hazir
algak basing tinitesi, yliksek
hareketlilik icin

UVhix40

Biiyiik elektrik motorlarinin
manuel olarak kaplanmasi i¢in su
bazli boya sistemlerinin yiiksek
basingli 2C boya beslemesi



@Yamaba

DP10 ve G15 1:1 Cift Diyaframli Pompalar Serisi

Diisiik Basingl

Yamada Corporation, 1905’ten beri endiistriyel
ekipman ve 65 y1il1 agkin bir stiredir sivi1 isleme
triinlerinin lider ireticisidir. Pnomatik
pompalama teknolojisinde lider olan Yamada,
yenilikgi tiriinleri, tistiin kalitesi ve essiz
giivenilirligi ile diinya ¢apinda bir¢ok endiistride
taninmaktadir.

Yamada Global Serisi pompalar, bagimsiz

bir pilot valf sistemine (daha az par¢a) sahip
degildir ve rakiplerine gore daha az hava tiiketir.
Coklu baglanti segenekleriyle sunulan bu
AODD pompalary, siirekli durdurma/baglatma
islemlerinde son derece iyi performans gosterir
ve olaganiistii emme kapasitesi saglar.

Tim Yamada pompalari, sizintilar1 ortadan
kaldiran ve bakim sonrasi yeniden montaji
basitlestiren civatali yapiya sahiptir. Civatali
yap1, yeniden montaj sirasinda yanlis hizalama
nedeniyle sik sik sinir bozucu, gereksiz sizint1
yeniden yapilandirmalar: gerektiren kelepge
band1 tutucularindan daha istiindiir.

Akiskan Teknolojileri

me Prgors» « Pump.

Spesifik AODD Ozellikleri

« Yiitksek kat1 icerikli ¢cok cesitli sivilar isler
« Kendinden Emisli

o Kuru Calistirma Yetenegi

« Degisken debi ve tahliye basinci

« Taginabilir

o Basit kurulum

« Kesmeye (Geri Tepme) Duyarli

« Giivenli operasyon

« Dalgi¢

« Pompalama verimliligi sabit kalir

o Asir1 Istnamaz

« Yitksek Basing yetenekleri

» Mekanik conta, kaplin veya motor yok
« Basing tahliyesi veya baypas gerekmez

DP10 1:1 C‘lft D iyafr aml Pompa  pp._10 serisi 3/8” AODD pompalar1 maksimum 6 GPM akus hiz1 saglar ve

Diisiik Basinglh

Aliiminyum, Paslanmaz Celik (316) ve Polipropilen olarak mevcuttur.

Teknik Veri Tablosu

Pilot Valf

Uriin

DP10 AL/ SS

Yamada tasarimina

Pompa Orani

1:1

Hava Besleme Basinci

1.3 - 7 bar (20 - 100 psi)

0zgii benzersiz,
hava valfini

Maximum Bosgaltma Basinci

7 bar (100 psi)

calistiran bagimsiz

bir modiiler pilot

Agirlik - Yalin Pompa

AL 3.6kg/SS5.3 kg

Devir Bagina Bosaltma Hacmi 76 cc -

Maximum Kati Oleiisii | mm (1/32°) Ve}lftir. I¢ merkez
Dakikada Max Devir 300 ﬂ;sfll(fézrbaglsrtli?ﬁl I ve
Maximum Bosaltma Hacmi 22 1/min hava valfinin bir
Maximum Hava Tiketimi 300 NL/min ucunda bir basing
Maximum Giiriiltii Seviyesi 82 dB (a) dusiisti olusturarak
Ortam Galisma Sicaklig 70 °C (158°F) kaymanin )
Maximum Dry Suction Lift 3m (10 ft) igzeillfilél_eiilneane

Degistirilmesi veya

Ortak boyutlu hava valfi tertibatlari,
parca karigikligini ve envanteri azaltir.

ATEX 11 2G/2D Ex h IIC T5/T6 Gb onarilmasi gereken
Air Inlet 1/4” Disi NPT hantal segmanlar
Air exhaust 3/8” Disi NPT V?Ya yaglanm1§
DP-10 Giris ve Cikis Baglantilar1 3/8” Disi NPT f)lil’r:'laalgllgll(’)l;iralggblglr(lm
Maximum Akiskan Sicakligt Yukarida yer alan veriler Su'(l cp) ilg uygu}anarak ulasfl'mlgtl‘n Gergek sonuglar, malzeme ger ektirmez.

T Buman viskozitesine bagli olarak degisebilir.

g Neoprene 82 °C (180 °F)

g Santoprene’ (TPO) Disaridan Erisilebilir Hava Valfi

£ | pTEE 100 °C (212 °F) Her Yamada hava valfinin muayenesi veya bakimi, pompay1 hizmetten ¢ikarmadan

S [yl (rPEE) yapilabilir. Disaridan erisilebilir, diizeltmeyi / incelemeyi kolaylastirir.

A Viton® fluoroelastomer 1207C @487

Birlesik Hava Valfi Konsepti
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@Yamaba

Performans ve Daha Uzun Siire Dayanabilmesi i¢in Tasarland1

Akiskan Teknolojileri

G15 1:1 Cift Diyaframli Pompa
Diisiik Basingh

G15 Global Serisi 1/2” AODD pompalar1 maksimum 16,6 GPM akis hizi1 saglar ve
Altiminyum, Paslanmaz Celik (316), Saf Polipropilen ve Kymarda mevcuttur. Cesitli
uygulamalar: kapsayan genis bir diyafram malzemesi yelpazesi sunuyoruz.

Yeni G15 Serisi Metal Pompalar,
Yamadadan alistiginiz giivenilirligi
korurken maksimum performans
saglamak iizere tasarlanmistir. Bu
1/2” pompalar, 6zellikle agik ve
kapali gevrim giivenilirligi kritik
oldugunda, puskiirtme ve dagitma
uygulamalari i¢in mitkemmeldir.
Yeni Adim Makaramizi (S-Spool)
kullanan G15, rakiplerinden %30’a
kadar daha az hava kullanir. Daha
az ¢ikarilabilir parga ile bakim da
cok kolaydir.

G15 AL G15SS
Teknik Veri Tablosa Ozellikler ve Faydalar
Crin SR » Yaglama Gerektirmez
Pompa Orani 1:1

o Duraksiz / S-Spool Tasarimi

o Daha Az Aginan Parca

o Onarim Kolaylig1 - Hizli sokme / Yeniden olusturma
« Rakip pompalara gore %30 daha az hava tiiketimi

Hava Besleme Basinci 1.3 - 7 bar (20 - 100 psi)

Maximum Bogaltma Basinci 7 bar (100 psi)

Devir Bagina Bosaltma Hacmi 151 - 189 cc

Maximum Kt Oledisd T (132 « Dagitim ve Pﬁskiirtn.le_: Uyguhmalqp ic;i.n. Mﬁkemmel
———— po— » Agma/Kapama Devri i¢in Kritik Giivenilirlik

Maximum Bogaltma Hacmi 62 1/min

Maximum Hava Tiiketimi 24.7 SCFM

Maximum Giirilti Seviyesi 82dB (a) w‘

Ortam Caligma Sicakligi 70 °C (158°F) Diya fram Tasarimi

Agirhik - Yalin Pompa AL5.3kg/SS82kg

ATEX I12G/2D Ex h IIC T5/T6 Gb

] . Maximum Akigkan Sicakligt
Air Inlet 1/4” Disi NPT

: - Buna N 70 °C (158 °F)
Air exhaust 3/8” Digi NPT £°%

iri 5 » it s g | Santoprene® (TPO)
G-15 Giris ve Cikig Baglantilar1 1/2” Disi NPT < g 100 °C (212 °F)
2% | PTFE
Yukarida yer alan veriler Su (1 cp) ile uygulanarak ulagilmistir. Gergek sonuglar, malzeme [=} §
viskozitesine bagli olarak degisebilir. Hytrel® (TPEE) 120 °C (248 °F)

New Step Spool Design
“S-Spool”

0 |, o )

30% less air consumption
Stall-free advantage

ANADOLU

BOYAMA SISTEMLERI LTD. 5TI.

144



®
Sran Akiskan Teknolojileri

the right spray gun, for you

STAR Piiskiirtme Tabancalar1 Serisi CE& lI2DGe
Airspray  Ergonomik Dizayn ve Hassas Isleme 74 Fraunhofii

Rich Star 1970 yilinda kuruldu. Sirket, havacilik
ve otomotiv tamir boyalar1 dahil olmak iizere
profesyonel ve endiistriyel kullanimlar igin yiiksek
kaliteli ptiskiirtme tabancalar1 tasarlama ve tiretme
konusunda uzmanlagsmistir. Tim piiskiirtme
ekipmanu reticileri arasinda, en ytiksek tiretim
hassasiyetini ve kaliteyi saglamak icin diinyanin
en gelismis ve tam otomatik CNC iiretim hatlarini
isletiyoruz. Birinci sinif tiretim bilgi birikimimiz,
ozel Ar-Ge ¢alismalarimiz ve disiplinli ¢aligan
egitimimiz ile birlikte, pazarlarimiz i¢in Tasarim,
Kalite ve en 6nemlisi Kullanici gereksinimlerini
karsilayan iiriinleri 6ne ¢ikarabiliyoruz.

SMV™ 4F-QG Ustten Beslemeli

%65 Transfer Verimliligi Airspray

Teknik Veri Tablosu 1 - Giiglti ve Hafif - .
— Korozyon 6nleyici ve bakim kolaylig1 icin renkli eloksalli
Uriin SMV-AF G d6évme govde; daha uzun takim 6mrii i¢in i¢ mikro
Malzeme Besleme Ustten delikler yok; yakla§1k 325 gram
Hava Giris Basinci 2.0 bar (29 psi) . . . .
: : 2 - Yiiksek Verimli Hava Bashig:

Maximum Calisma Basinci 8.0 bar (115 psi) . P AT -
Optimum ortiisme verimliligi ve minimum agir1

Galigma Sicaklik Araligt 4-40°C puskiirtme (geri sigrama) i¢in tasarlanmig benzersiz fan

Hava Tiiketimi 300 - 355 1/min (10.5 ~ 12.5 CFM) deseni

Depo Kapasitesi 600 ml . -

o ?pm eSI = 3 - Hizli Dis A¢ma ve Universal Mafsal

Nozzle Olgiileri @ mm 13-14/15-16-18-20-25-30 [ Hava baghgin kilitlemek/kilidini agmak i¢in 1 tur ve

Desen Genisligi ** 290 ~ 340 mm akiskan kabini kilitlemek/kilidini agmak i¢in 3 tur; cogu

kg Hi 250 ~ 350 mlmin geleneksel. ve yeni tek kyllammhk kap sistemleriyle
uyumlu disi akigkan baglantist

Tabanca Agirhig 325g

Hava Girisi 1/4” PE/NPS (M) 4 - Sorunsuz Calisma

Alaskan Girisi MI6P15 Kullanic1 yorgunlugunu azaltmak icin daha hafif tetik
kuvveti; Daha kolay manevra ve kontrol i¢in hassas ve

(*') Uygulama Mesafesi 140 ~ 210 mm o .o .
yaglanmis ayar diigmeleri
(**) Nozzle Olgiilerine Bagh Degiskenlik Gosterecek Aralik

SMV™ 2E-S Alttan Beslemeli

Airspray
) ) Hon-magnetic
""t'r cap F:f'“""dsd stainless steel Fluid
Teknik Veri Tablosu somtxtiona " Nozzle & Needle Set
o Pattern Contral Knob
Uriin SMV-2F-§ ( .‘1
Malzeme Besleme Alttan / U O °
Increase  Decrease
Hava Giris Basinci 2.0 bar (29 psi)
Maximum Calisma Basinci 8.0 bar (115 psi) AEEE g d
(s 3 == Fhut
Caligma Sicaklik Aralig 4-40°C - - i m Fhid{':_:‘m‘l__t\ﬂﬂ Knob
Hava Tiiketimi 355-410 1/min (12.5 ~ 14.5 CFM) .
Increase  Decrease

Depo Kapasitesi 1000 ml /Aluminium aint aint

R Fluid Inlet 4 2
Nozzle Olgiileri @ mm 15-18-2.0-25-3.0

0 Self-centering and Air valve opens or
Desen Genigligi 270 ~ 320 mm adjustable Teflon -~ el shuts off air with
Alag Hizi 2 200 ~ 300 ml/min needle packing ) trigger operation
Tabanca Agirhg: 20g Dual action trigger
will spray aironly or |~
Hava Girisi 1/4” PF/NPS (M) air and paint
Akiskan Girisi 3/8” PF/NPS g
(*') Uygulama Mesafesi 140 ~ 210 mm Hir cm?el__?mh | A
. (**) Nozzle Olgiilerine Bagli Degiskenlik Gosterecek Aralik O

Increase  Decrease Air Inlet
Air Flow  Adr Flow
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the right spray gun, for you

Akiskan Teknolojileri

SMV™ 2E-P Basingh

Airspray Te}<f1ik Veri Tablosu
Uriin SMV-2E-P
Malzeme Besleme DB Pompa / Basingli Tank
Hava Giris Basinci 2.0 bar (29 psi)
Maximum Calisma Basinci 8.0 bar (115 psi)
Calisma Sicaklik Araligt 4-40°C

Hava Tiitketimi

368 - 424 1/min (13 ~ 15 CEM)

Depo Kapasitesi

Nozzle Olgiileri @ mm

1.2,1.3,1.4/1.5,1.8,2.0,2.5,3.0

Desen Genisligi **

300 ~ 350 mm

Akis Hiz1 **

200 ~ 300 ml/min

Tabanca Agirhig

420g

Hava Girigi

1/4” PF/NPS (M)

Akiskan Girigi

3/8” PF/NPS

(*') Uygulama Mesafesi 140 ~ 210 mm

(*?) Nozzle Olgiilerine Bagli Degiskenlik Gosterecek Aralik

EVO-T° 106TF Ustten Beslemeli
Mini Airspray

Star EVO-T-106TF, daha kiiciik 6l¢ekli
projelerde veya rotus islerinde en yiiksek kaliteli
ylzeyler i¢in ideal, yiliksek verimli bir mini

yergekimi puiskiirtme tabancasidir. EVO-T®

HIGH PRESSURE HWVLP

 12%+

| Transler efficheney

Patentli EVO-T* hava baglig1 tasarimi, %72’yi
agan ultra ince yiizey ve mitkemmel transfer
verimliligi, daha fazla boyanin is baginda
kalmasi ve ¢ok diisiik asir1 piiskiirtme saglar.

Giigli dovme govde, sivi gegisleri boyunca renk
anodizasyonuna sahiptir, bu da onu hem solvent
hem de su bazli boyalar i¢in uygun hale getirir.

35% B5%
Transier efficiency Transfer efflciency

1.0 - 1.3 bar (15 - 19 psi) gibi ¢ok diisiik
puskiirtme basinci, ultra ince boya piiskiirtme ve
bunun sonucunda boya tasarrufu anlamina gelir.

Teknik Veri Tablosu
Uriin EVO-T 106TF
Nozzle Malzeme Besleme Ustten

@ mm Uygulamalar

Hava Giris Basinci 1.0 ~ 1.3 bar (15 ~ 19 psi)

1.0 Stain, Detail Touch Up & 2-Pack Topcoat

Maximum Caligma Basinci 8.0 bar (115 psi)

1.3 2-Pack Topcoat, Enamel & Polyurethane Galigma Sicaklik Araligt 4-40°C

80 - 125 1/min (3 ~ 4.5 CFM)

1.4/ 1.5 | 2-Pack Basecoat, Fine Finish Topcoat, Enamel, Acrylic Lacquer & Polyurethane Hava Tiiketimi

1.6 High Solid, Enamel & 2-Pack Basecoat Depo Kapasitesi 250 ml

1.8 Acrylic Lacquer, Primer Filler, Enamel, Furniture Lacquer, Industrial Enamel & Primer Nozzle Olgiileri @ mm 05-08-1.0-12

2.0 Acrylic Lacquer, Furniture Lacquer, Primer Filler, Industrial Enamel, Primer & Metallic Desen Genigligi ** 100 ~ 150 mm

2.5 Primer, Spray Putty, Industrial Enamel, Heavy Primer & Sprayable Glue Tabanca Agurlig: 264g

3.0 Primer, Zinc, Polyester, Gel Coat, House Paint & Coating Requiring Quick Coverage (Via Pressure Pot System) Hava Girisi 1/4” PR/NPS (M)
Akigkan Girisi M11*P1.5

(*') Uygulama Mesafesi 100 ~ 170 mm
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4 r 4 =S Akiskan Teknolojileri

GES 5500G Platnium XRP

Ustten Beslemeli Airspray

Teknik Veri Tablosu
Uriin 5500G
Malzeme Besleme Ustten
Depo Kapasitesi 600 ml
Uygulama Mesafesi 180 - 230 mm
Tabanca Agirlig: 520g
Hava Girisi 1/4” NPS
Akigkan Girisi 3/8” NPS
Hava Basinct  Hava Titketimi ~ Nozzle Olgiisit @ Akis Hizi Desen Genisligi
‘Jg |
W A
b ‘ 4
2.5 bar (35 psi) 342 1/dk 1.3 mm 272 cc/min 350 mm
GES 4500G Platnium XRP
. Teknik Veri Tablosu
Ustten Beslemeli Airspray Oriin 4500G
Malzeme Besleme Ustten
Depo Kapasitesi 600 ml
Uygulama Mesafesi 180 - 230 mm
Tabanca Agirhig 540 g
Hava Girisi 1/4” NPS
Akaskan Girisi 3/8” NPS
Hava Basinci  Hava Titketimi  Nozzle Olgiisii @ Akis Hiz Desen Genisligi
J "
BY Ldas
2.5 bar (35 psi) 385 1/dk 1.3 mm 275 cc/min 340 mm
1.4 mm 280 cc/min 350 mm
1.7 mm 350 cc/min 370 mm

GES 45008 Platnium XRP Teknik Veri Tablosu

L. Uriin 45008
Alttan Beslemeli Airspray e — .
Depo Kapasitesi 1000 ml
Uygulama Mesafesi 180 - 230 mm
Tabanca Agirhig 457 ¢g
Hava Girisi 1/4” NPS
Akagkan Girisi 3/8” NPS
F S
Hava Basinct  Hava Titketimi ~ Nozzle Olgiisii @ Akis Hizi Desen Genisligi ji
‘Jg z--
W A
b ‘ N
2.5 bar (35 psi) 308 1/dk 1.3 mm 160 cc/min 280 mm E
1.7 mm 195 cc/min 320 mm
1.9 mm 240 cc/min 340 mm
2.5 mm 290 cc/min 350 mm A N A D 0 L U
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Akiskan Teknolojileri 4 7 G=

GES 506S Platnium HP Teknik Veri Tablosu

Uriin 506S
Alttan Beslemeli Airspray Malvome Beslore Alttan
Depo Kapasitesi 1000 ml
Uygulama Mesafesi 180 - 230 mm
Tabanca Agirhg: 486 ¢
Hava Girisi 1/4” NPS
Akigkan Girisi 3/8” NPS
Hava Basinct  Hava Titketimi ~ Nozzle Olgiisit @ Akis Hiz1 Desen Genisligi
X L ’f
>
A
3.0 bar (43 psi) 190 I/dk 1.4 mm 170 cc/min 260 mm.-
200 I/dk 1.8 mm 190 cc/min 270 mm
2.0 mm 240 cc/min 280 mm
2.5 mm 260 cc/min 290 mm

GES 4500P Platnium XRP Teknik Veri Tablosu
Uriin 4500P
BaSln(}ll Air Spr aY Malzeme Besleme DB Pompa / Basingli Tank
Depo Kapasitesi 1000 ml
Uygulama Mesafesi 180 - 230 mm
Tabanca Agirhig 457 ¢g
Hava Girisi 1/4” NPS
Akaskan Girisi 3/8” NPS
Hava Basinct  Hava Titketimi ~ Nozzle Olgiisit @ Akis Hizi Desen Genisligi
J ‘ p
éa W
A
2.5 bar (35 psi) 308 I/dk 1.1 mm 170 cc/min 290 mm.-
1.3 mm 160 cc/min 280 mm
1.7 mm 195 cc/min 320 mm
1.9 mm 240 cc/min 340 mm
2.5 mm 290 cc/min 350 mm

Nozzle & Needle Setleri

B

5500G XRP 506S HP
4500G/S/P XRP
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Graco XHD RAC SwitchTip™ ve Kelebek

Fan Genisligi Orifice Sizes = Delik Olgiileri inch (mm)
(nch) | (mm) | 0007 | 0009 | 0011 | 0013 f 0015 | 0017 f 0.019 | 0021 [ 0023 | 0.025 [ 0027 | 0.029 f 0031 | 0.033 | 0035 | 0.037 [ 0039 | 0.041
©.178) | (©:228) | (0280) | (0330) | (0381) | (0432) | (0483) | (0533) | (0.584) | (0.635) | (0.686) | (0.737) | (©.787) | (0.838) | (0.889) | (0.940) | (0991) | (1.04)
2-4 | s1-102 | 107 | 109 111 113 115 117 | 119 121 139
4-6 | 102-152 209 | 211 [ 213 | 215 | 217 | 219 | 221 25 | 227 | 229 | 231 235 239
6-8 | 152-203 | 307 | 309 | 311 | 313 | 315 | 317 | 319 | 321 | 323 | 325 | 327 | 320 | 331 | 333 | 335 | 337 | 339 | 341
8-10 | 203-254 409 | 411 | 413 | 415 | 417 | 419 | 421 | 423 | 425 | 427 | 4290 | 431 | 433 | 435 | 437 | 439 | 441
10-12 | 254-305 509 [ 511 513 | s15 | 517 | 519 | 521 523 | s25 | 527 | 529 | 531 533 | 535 | 537 | 539 | 541
12-14 | 305-356 609 | 611 | 613 | 615 | 617 | 619 | 621 | 623 | 625 | 627 | 629 | 631 | 633 | 635 | 637 | 639 | 641
14-16 | 356-406 711 713 | 715 | 717 | 719 | 721 | 723 | 725 | 727 | 729 | 731 | 733 | 735 | 737 | 739 | 741
16-18 | 406-457 813 | 815 | 817 | 819 | 81 | 823 | 825 | 827 | 829 | 81 | 833 | 85 | 837 | 839 | 841
18-20 | 457-508 923 927 931 | 933 | 935 | 937 [ 939
Debi (Litre/Dk) 020 | 033 | 049 | 069 | 091 | 117 | 147 | 179 | 215 | 254 | 296 | 342 | 390 | 442 | 498 | 556 | 6.18 | 683
Debi (Galon/Dk) | 0.05 | 009 | 012 | 018 | 024 | 031 | 038 | 047 | 057 | 067 [ 074 | 090 [ 103 | 117 | 131 | 147 | 1.63 1.8
Fan Genisligi Orifice Sizes = Delik Olgiileri inch (mm)
(inch) (mm) 0.043 | 0.045 | 0047 | 0.049 | 0051 | 0053 | 0.055 | 0.057 | 0.059 | 0.061 | 0.063 | 0.065 | 0.067 | 0.069 | 0.071 | 0.075 | 0.081
o) | @y | @ | aze | @20 | @35 | q40 | @45 | @s0 | @ss) | @60 | e | aro) | azs) | aso | @so [ @oe)
2-4 51-102
4-6 102 - 152
6-8 152-203 | 343 345 347 351 355
8-10 | 203-254 | 443 445 447 449 451 455 459 461 463 465 467 471 475 481
10-12 | 254-305 | 543 545 547 549 551 553 555 557 561 565 567 571 575
12-14 | 305-356 | 643 645 647 649 651 655 657 659 661 663 665 667 669 671 675
14-16 | 356-406 | 743 747 749 751 753 755 761 767 771
16-18 | 406-457 | 843 847 851 855 861 863 867
18-20 | 457-508
Debi (Litre/Dk) 751 | 823 | 898 | 976 | 1057 | 1140 | 1229 | 1320 | 1414 | 1512 | 1613 | 17.17 | 1824 | 1934 | 2048 [ 22.85 | 26.66
Debi ( Galon/Dk) 198 | 217 | 237 | 258 | 279 | 302 | 325 | 349 | 374 4.0 426 | 453 | 482 | 511 | 541 | 604 | 7.04

Su ile @ 138 bar (13.8 MPa, 2000 psi) - Daha yiiksek viskoziteli malzemeler debiyi azaltacaktur.

Akis oranlari, kullanilan boya/malzeme viskozitesi ve basinglara gore degisiklik gosterebilir.

Ornek: .039” orifice ve 254 mm (10 inch) desenli bir nozzle igin, XHD539 siparis edilmelidir.

Graco Kelebek Secenekleri

22,22 mm (7/8 inch) AL dis

22,22 mm (7/8 inch) SS dis

17,46 mm (11/16 inch) AL dis
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Sames Kremlin Airmix Nozzle Se¢im Tablosu

Fine Finish Ug Tablosu - 134.5XX.XX4 / Solvent Bazli Malzemeler i¢in Onerilir

Su ile @ Akiskan Cikust (I/min) Filtre icin Mesh 25 cnrlik (10 inch) bir mesafede, ortalama fan genisligi cm (inch)
Ug (%) Basing bar (psi) Numarast
Numaras: | mm 9 12 17 21 25 29 33 37 44 56
o | ooy | oty | ooy | Tbanca [ pompa | 69 | @2 60 | @ | a0 | a2 | ay | s | a7y | e
02 0.15 0.07 0.10 0.13 0.17 4 2 02.03 02.05 02.11
03 0.18 0.11 0.15 0.20 0.26 4 2 03.03 03.05 03.07 03.13
04 0.23 0.16 0.22 0.29 0.38 4 2-4 04.03 04.05 04.07 04.09 04.11 04.13
06 0.28 0.23 0.33 0.43 0.57 4 4-6 06.03 06.05 06.07 06.09 06.11 06.13 06.15
07 0.30 0.28 0.39 0.51 0.66 6 4-6 07.15
09 0.33 0.32 0.45 0.59 0.77 6 6-8 09.03 09.05 09.07 09.09 09.11 09.13 09.15 09.17
12 0.38 0.42 0.60 0.79 1.03 6 8-12 12.07 12.09 12.11 12.13 12.15 12.17
14 0.41 0.51 0.72 0.94 1.23 12 8-12 14.05 14.07 14.09 14.11 14.13 14.15 14.17
18 0.48 0.67 0.95 1.24 1.63 12 12 18.13 18.15 18.17 18.19
20 0.50 0.76 1.06 1.39 1.82 12 12 20.07 20.09 20.11 20.13 20.15 20.17 20.19
25 0.56 0.94 1.33 1.74 2.28 12 15 25.13 25.17
30 0.61 1.13 1.60 2.09 2.74 12 15 30.11 30.13 30.15 30.17 30.19
40 0.72 1.54 2.18 2.85 3.73 12 20 40.17
45 0.76 1.68 2.38 3.12 4.08 12 20 45.11 45.15 45.17 45.19
100 1.04 3.96 5.68 7.33 9.47 12 20-30 100.17 100.21

Xtra™ Fine Finish Ug Tablosu - 134.5XX.XX2 / Su Bazli Malzemeler i¢in Onerilir

Su ile @ Akiskan Cikis1 (1/min) Filtre icin Mesh 25 cnrlik (10 inch) bir mesafede, ortalama fan genisligi cm (inch)

- 0 Sasine bar (psD e 9 12 17 21 25 29 33 37 44 56
Humarast | mm : 53050) (1380) (1172400) (2290000) Tabanca | Pompa | G 4.7) (6.7) (8) (10) (12) (13) (145 | (17.3) (22)

04 0.23 0.16 0.22 0.29 0.38 4 2-4 04.03 04.05 04.07 04.09 04.11 04.13

06 0.28 0.23 0.33 0.43 0.57 4 4-6 06.03 06.05 06.07 06.09 06.11 06.13 06.15

07 0.30 0.28 0.39 0.51 0.66 6 4-6 07.15

09 0.33 0.32 0.45 0.59 0.77 6 6-8 09.03 09.05 09.07 09.09 09.11 09.13 09.15

12 0.38 0.42 0.60 0.79 1.03 6 8-12 12.07 12.09 12.11 12.13 12.15 12.17

14 0.41 0.51 0.72 0.94 1.23 12 8-12 14.05 14.07 14.09 14.11 14.13 14.15 14.17

Asimetrik FAN Desenli Fine Finish Ug Tablosu - 134.5XX.XX7 / Solvent Bazli Malzemeler igin Onerilir

Suile @ Akigkan Cikis1 (I/min) Filtre icin Mesh 25 cmlik (10 inch) bir mesafede, ortalama fan genisligi cm (inch)
Ug (%) Basing bar (psi) Numarast
Numassst ) mm [ s 7 120 200 -, (3?5) (i.27) (;.77) (281) (i(s)) (fg) (ig) (1?55) (11;1.13) (ii)
(500) | (1000) | (1740) | (2900) | Tebanca | Pompa
06 0.28 0.23 0.33 0.43 0.57 4 4-6 06.09 06.11
09 0.33 0.32 0.45 0.59 0.77 6 6-8 09.09 09.11
12 0.38 0.42 0.60 0.79 1.03 6 8-12 12.09 12.11
14 0.41 0.51 0.72 0.94 1.23 12 8-12 14.09 14.11
| | Optimum FAN Ayar1

Sames Kremlin Microscreen Ug Filtresi / (Micron = p)

Elek @ Micron Mesh Ug Numarast

7 100 p 140 02-03-04-06
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BOYAMA SISTEMLERI LTD. 5T

150



ANADOLU

BOYAMA SiSTEMLERI LTD. $Ti.

Wagner Aircoat Nozzles Se¢im Tablosu ACF3000 ACF3000 Plus
ACF3000 Ug Tablosu - 379XXX
. Spray Agist Uriin Filtresi (in Mesh) Drilled Hole Malzeme Akig1 **
Oled 10° 20° 30° 40° 50° 60° 80° Edge Filtresi Tabanca Filtresi inch (mm) 1/min (gal/min)
07 107 207 407 0.007 (0.18) 0.23 (0.061)
09 209 309 409 509 609 § (%l 0.009 (0.23) 0.26 (0.069)
11 111 211 311 411 511 611 811 o 0.011 (0.28) 0.38 (0.100)
13 113 213 313 413 513 613 813 o 2 0.013 (0.33) 0.55 (0.145)
15 115 215 315 415 515 615 815 S o 0.015 (0.38) 0.75 (0.198)
17 217 317 417 517 617 817 S 0.017 (0.43) 0.96 (0.254)
19 219 319 419 519 619 819 = 0.019 (0.48) 1.20 (0.317)
21 221 421 521 621 821 © S 0.021 (0.53) 1.45 (0.383)
23 423 623 823 0.023 (0.58) 1.79 (0.473)
55 100 145 195 250 300 400 * 110 bar (1595 psi), 30 cm(11.81 inch) mesafeden ve vernik 56DIN-4s ile test
@17) | 6oy | 7)) | (7.68) | (9.84) | (11.81) | (15.75) | edilmistir.
@ Piiskiirtme Deseni Genigligi mm (inch) * ** Su ile 100 bar basingta test edilmistir.
PRE-Atomizer ACF3000 Plus Ug Tablosu - 321XXX
. Spray Agist Uriin Filtresi (in Mesh) Drilled Hole Malzeme Akig1 **
Oled 20° 30° 40° 50° 60° Edge Filtresi Tabanca Filtresi inch (mm) 1/min (gal/min)
08 208 308 408 508 o 0.008 (0.20) 0.22 (0.058)
10 210 310 410 510 610 § 8 - 0.010 (0.25) 0.32 (0.084)
12 212 312 412 512 612 et 0.012 (0.30) 0.44 (0.116)
14 214 314 414 514 614 o o 0.014 (0.36) 0.60 (0.159)
16 216 316 416 516 616 S S 0.016 (0.41) 0.76 (0.201)
18 218 318 418 518 618 0.018 (0.46) 0.92 (0.244)
20 320 420 620 3 S 0.020 (0.51) 1.11 (0.330)
22 422 622 0.022 (0.56) 1.14 (0.336)
100 145 195 250 300 * 110 bar (1595 psi), 30 cm(11.81 inch) mesafeden ve vernik 56DIN-4s ile test
(3.94) (5.71) (7.68) (9.84) (11.81) | edilmistir.
@ Piiskiirtme Deseni Genisligi mm (inch) * ** Su ile 100 bar basingta test edilmistir.

GA4000 GM4700

GA4000 ve GM4700 Hava Bagliklar:

Kirmizi LV Plus
Disiik viskoziteli malzemeler icin

Mavi HV Plus
Yiiksek viskoziteli malzemeler i¢in

Bronz LA Plus
Kolay temizlik i¢in, diisiik hava
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ABS B81 A Otomatik Tabanca
Yiiksek Basingl Airless

Teknik Veri Tablosu
BSI A

Uriin

ABS B81 A
Kelebek Arkasi Filtre Tutucu

ANADOLU
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Graco Airless
Tabanca Filtresi (Yayh)

Maximum Basing 500 bar (7250 psi)

SS = Stainless Steel

Calisma Basinci 0.5 - 5 bar (7.3 - 73 psi)

11/16” Dis Olgiisii

Agirlik 360 g

ATEX II2GT6 X

Hava Girisi @4 Pnomatik Konnektor
Alkaskan Girisi 1/4” M

Tritech T360 Manuel Tabanca
Yiiksek Basin¢l Airless

Renk Mesh
Mavi 50
Turuncu 100

Teknik Veri Tablosu T_360, her giin size }(uendin'i kanitlayacak

Malzeme Besleme Yiiksek Basingli Pompa bir (;Ok fa}’dah ozelhg“e S(:]:hlp yuksek
. kaliteli bir havasiz ptiskiirtme

Max. Alagkan Basinct 250 bar (3625 psi) tabancasidir. Hafif ve dengeli tutamaktan
Tabanca Agirhig 43lg rahat tetik cekme ve iistiin valf govdesi
Kelebek Baglantisi 718 - 11/16” tasarimina kadar.
Akl,skan S A Swivel 360 T360, dayaniklilik ve hafiflik i¢in
Tetik 2 - 4 Parmak (Standart) ucak kalitesinde aliiminyum d6évme

disinda bulunur.

Graco XTR-7 + Manuel Tabanca
Yiiksek Basin¢l Airless

Positive Shut-Off

Kapatma valfi, stirtiinmeyi azaltmak ve daha
uzun hizmet 6mrii i¢in akigkan gecislerinin

Py Teknik Veri Tablosu
-E':“/ Malzeme Besleme Yiiksek Basingli Pompa
F Max. Akiskan Basinci 500 bar (7250 psi)
Tabanca Agirlig: 688 ¢
“% | Kelebek Baglantisi 7/8” - 11/16”
Tetik 2 - 4 Parmak (Standart)
ATEX II12GExhIIBT6 Gb

Gracos XTR™ tabancalari, hafif ve
kullanisli olmasinin yani sira, en zorlu
boyama islerinin {istesinden gelebilir
ve en gii¢ plskiirtme sartlarinda bile
calisabilir. Tiim havasiz puiskiirtme

tabancalarimiz, Sioux Falls, South
Dakota, ABDdeki tiretim tesisimizde,

ANADOLU
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en yiiksek standartlara uygun sekilde,
gururla iiretilmektedir.

malzemelerden ve ekstriizyonlardan
yapilmistir. Diger tiim 1slak pargalar,
olaganiistii gii¢ ve giivenilirlik saglayan
yiiksek kaliteli paslanmaz geliktir.

igne ve XHD™ Reverse-A-Clean (RAC)® SwitchTip™
o Benzersiz uzun 6miir, kalip ve son kat kalitesi

« Yiiksek kat1 icerikli kaplamalar i¢in ideal

o Ayar gerektirmeyen, fabrika ayarli igne

Easy Out ™ Tabanca Filtresi

« Meme tikanmalarini azaltir

« Filtrede tortulanmay1 ortadan kaldirir

« Daha fazla filtreleme alani saglar

EasyGlide™ Firdondii

« Yiiksek basing altinda kolay tabanca hareketi saglar
Tetik Emniyeti

« Filtreye erisim i¢in kolayca sokiiliir

« Filtreyi tabanca kabzasindan ¢ikarmak i¢in anahtar

olarak kullanilabilir
« Dar alanlarda boya puskiirtme igin kiiciik profiller



Sames Kremlin
SS Tabanca Akiskan Filtresi
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ABS
SS Tabanca Filtre Yuvasi
o

I P
E1E 3

- .

Screen | (Micron=p) | Mesh Tip
N° 4 99 u 140 03-04-06
N°6 168 u 85 09 - 12
N° 12 280 u 50 14-18 - ...

Ayrica, 60 - 75 - 100 - 150 - 200 Mesh mevcuttur.

SS = Stainless Steel

ABS Airless

Tabanca Filtresi (Kalem)

Renk Mesh
Yesil 30
Beyaz 50
Siyah 75
Sar1 100
Mavi 150
Kirmizi 200
Gilimiis 300
ABS Airmix

Vidali Tabanca Filtresi

Renk Mesh
Yesil 50
Beyaz 80
Sar1 150
Kirmizi 295

Max 500 bar (7250 psi) / SS = Stainless Steel

M 1/4” BSP x F 1/4” BSP

M 1/4” BSP x F 3/8” BSP

M 1/4” NPT x F 1/4” NPS

M 1/4” BSP x F 1/4” NPT

M 3/8” BSP x F 3/8” BSP

Graco Airless

XTR Tabanca Filtresi

Renk Mesh
Siyah 60
Mavi 100
Kirmizi 150
WIWA / Binks

Mini Govde Filtresi

ABS

Lamellar Mini Disk Filtre

Renk Mesh
Beyaz 60
Siyah 100
Sar1 200
Wagner Airmix

Cage Tabanca Filtresi

Renk Mesh
Beyaz 50
Sar1 100
Mavi 150
Kirmizi 200
WIWA / Binks

Maxi Govde Filtresi

Renk Mesh
Yesil 20
Mavi 30
Turuncu 50
Sar1 70
Siyah 100
Kirmizi 150
Beyaz 200

Renk Mesh
Mavi 40
Turuncu 50
Sar1 70
Siyah 100
Kirmizi 150
Beyaz 200

Yiiksek Basing / ©33.5 H130 mm

Yiiksek Basing / Tip 01 - 05/ @26 H3 mm
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ABS

Airless tabanca Uzatmalar1  Air Cap ve Nozzle Temizlik Igneleri Gravity Tank 6L

-l
>

F

r

< .

-
Baglant1 Olgii (mm)

150

300

7/8” 450

600

11/16” 300
1000
2000

SS = Stainless Steel / AL = Aluminium

ABS
Emis Filtresi (Mikrofon)

Emis Filtresi Baglant1 Mesh
F1” 10-15-30- 60
F1/2”
F3/4”
F3/8” 15-30-60
F15x1

F28x1,5

F25x1 15-30

SS = Stainless Steel / (@47 H40 mm)
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TTTTTTTTT S 11
Uzunluk (mm) Kutudaki igne Sayist
21 b
29
SS = Stainless Steel
ABS

Gravity Tank “U” Baglant1

4

e 8
‘e

Renk Baglant
Siyah
! F36x2
Beyaz
Baglant: Yerleri Paslanmaz Celik

M 36x2 mm/F1/2”

M 36x2 mm / F 3/4”

M 36x2 mm / F 36x2 mm

M 36x2mm / F 26x125

M36x2mm /F 17

SS = Stainless Steel

ZFC Daldirma Tip
Vizkozite Cup

—
-
[ ]
-
]

ASTM D 1200 (Ford)

DIN 53211

ISO 2431

Cup = Titanium Anodized Aluminum

Nozzle = Stainless Steel

@ Nozzle (mm) = 1...8

ABS
Gravity Tank “L” Baglant1

([ e
-

M 36x2 mm/F1/2”
M 36x2 mm / F 36x2
M 36x2 mm / F 3/4”
Kisa Dig - M 36x2 mm / F 36x2 mm

M 36x2 mm / F 26x125

M36x2 mm/F1”

SS = Stainless Steel

ABS
Gravity Tank “U” Oblique

<

iy €
-

M 36x2 mm / F 3/4”

M36x2 mm / F36x2 mm

M 36x2 mm / F26x125

SS = Stainless Steel
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Sames Kremlin Graco Wagner
Emis Filtresi (Mikrofon) Emi§ Filtresi (Mikrofon) Emis Filtresi (Type C)

Emis Filtresi Baglant1 Mesh
F17
F1/2”
Emis Filtresi Baglantt Mesh F3/4” 10-15 Renk Mesh
F 18x1 15 F 28x1,5 mm Mavi 30
SS = Stainless Steel / (@27 H32.5 mm) F7/8” Siyah 60
SS = Stainless Steel / (356 H50 mm) Beyaz 100
Kirmizi 150
ABS
ABS Emis Filtresi (Disk) Graco
Yayl1 Rekor (Hava / Boya) . Govde Filtresi 1
L = Rl i ||||!||||“|||||;J|-,-l_|
e nmum...w.uhtmanm'-'““J-“f---'-
3 ¢ LS o

IA;.I ?'-Jlﬂﬂmlllqmpimﬁ”ﬂ.{ﬂfﬂ“{ﬁm" — ]
A A R T .

T (\ A\.

| e i "
e =
1/4” Yayli Boya Rekoru (BR)
3/8” Yayl Boya Rekoru (BR) Emis Filtresi Baglant1 Mesh
1/4” Yayli Hava Rekoru (HR) Kit F 15x1 (Disk Filtre Dahil) 30
Kit F 1/2” (Disk Filtre Dahil) Olcii Mesh
F 15x1 (Disk Filtre Harig) 15-30-60 - 100
- 226.5 H144 mm
F1/2” (Disk Filtre Harig) 150 - 200 - 300
Disk Filtre Renk @ (mm) Mesh
Wagner Colora
Turuncu 87 30 Wa gn er
Govde Filtresi Type C Kirmiz: - Siyah 87 50 Govde Filtresi 1
Beyaz 83 100 ovde tiitresi

ABS
Temizleme Fir¢asi

Olgit Mesh .
@25 H155 mm 30-60-100-150 Oleit Mesh
200 - 300 — s
Kiigiik - 15 cm
@27 H144 mm 20 - 50 - 100 - 200
Orta - 28 cm
Biiyiik - 37 cm

BOYAMA SiSTEMLERI LTD. 5TI.
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ABS Wagner Wagner
Govde Filtresi (Kanatsiz) Govde Filtresi 2 Govde Filtresi 3

Olgii Mesh Olgii Mesh Olgia Mesh
?26.5 H144 mm 30-60-100- 150 - 200 @27 H114 mm 30-60-100-200-250 ?21 H144 mm 30-60-100
Graco G Graco
raco e ) )
R ) ) Govde Filtresi 4
Govde Filtresi 2 Govde Filtresi 3

Renk Mesh
- Renk Mesh
Renk Mesh Siyah 50 Gri 30
X Mavi 100
Gri 30 Siyah 60
Siyah 60 K1rm121® 200 Mavi 100
K 31 H114 mm
Mavi 100 Kirmizi 200
Kirmizi 200 @20 H91 mm
?31 H180 mm
Binks
Govde Filtresi Type 11
Graco Binks

Govde Filtresi Mini Govde Filtresi Type III

Olgii Mesh
@32 H61.5 mm 50 - 100 - 150 - 200

Olgia Mesh
Oldi Mesh 232 H99.5 mm 50 - 100 - 150 - 200
26.5 H75 mm 30-60-100 - 150 - 200
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Sames Kremlin ABS ABS
Govde Filtresi Yiiksek Basin¢ Manifold Diisiik Basin¢ Manifold

Tip Mesh
Kremlin 1 325
Kremlin 2 200
Kremlin 3 170
Kremlin 4 140
Kremlin 5 100
Kremlin 6 85
Kremlin 8 70
Kremlin 9 60
Kremlin 12 55 Max 500 bar (7250 psi) Max 60 bar (870 psi)
Kremlin 15 4 Govde = Stainless Steel Govde = Anodized Aluminum
Kremlin 20 30
Kremlin 30 20 ABS ABS

oy A Diisiik Basing Manometre Boya Basing Regiilatorii

ABS
Govde Filtresi Uriinleri

Paslanmaz Celik Filtre I¢i Yay i i
Nylon Filtre I¢i Destek Cap @ (mm) | Baglanti Max bar (psi) Max Giris Basinci Max Caligma Basinct
Manifold I¢i Filtre Yay1 50 1/8” 20 bar (290 psi) 0 - 6 bar (0 - 87 psi)
0-6(0-87
ABS, Sames Kremlin, Wagner, Graco, Asturo, 63 ( )
. 1/4” 0-12(0-175)
Binks, 67

Farkl1 Basing ve Olgiiler Mevcuttur.
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Camozzi ABS ABS
Hava Basing Regiilatorii Iki Yollu Kiiresel Vana Pilot Kontrollii
Boya Basing Regiilatorii

Baglant1 Max Basing
FF 1/4”
FF 3/8”
~ 500 bar
FE1/2 Caligma Arahigt 0.1-4bar
Baglantilar G1/4”/ G3/8” | G1/2” FF 3/4” oy
Girig Basinc 0 - 16 bar SS = Stainless Steel Aliskan Girisi 38
Akigkan Cikigt 1/8”
(Gl LG 0.5 - 10 bar
It ava GiIrigl
(Standart) Hizli Hava Girisi 1/8”
Cikis Basinci (bar) 0-2/0-4/0-7 Pilot Hava Girisi | M5 Dis / (4 -6mm Pndmatik)
Max Giris Basinci 10 bar
Imalat Malzemeleri .
T R - SS - PTFE Kompozit
Diisiik Basinglt
GAST 2AM-NCW-7A
Pnomatik Mixer
\__m‘ ] Model Max Hava Giris Basinci Max hiz HP | kW | Agirlik kg (Hava Motoru)
. ¥ 2AM-NCW-7A 7.0 bar (100 psi) 3000 RPM | 0.95 | 0.70 1.9
ATEX =112 GD c T4
“ i
‘L | | |
o A& al | !
¢ N § |
&0
GAST 4AM-NRV-22B
Pnomatik Mixer
Model Max Hava Girig Basinci | Maxhiz | HP | kW | Agirhik kg (Hava Motoru)
4AM-NRV-22B 7.0 bar (100 psi) 3000RPM | 1.7 | 1.25 3.2
ATEX=112GD cT4
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WRA-200 Otomatik Tabanca
Diisiik Basingh Airspray

(@mm) 300

Mesh 60 - 100

Istenilen Mesh Uygulanabilir

ABS Elektrostatik
iletken Eldivenler

ABS

Maximum Akiskan Girisi ve Sirkiilasyon Basinci 7 bar (100 psi)
CAP Hava Giris Basinci 2.7 bar (39 psi)
FAN Hava Giris Basinci 2.3 bar (34 psi)
Tetik (Silindir Tahrik) Hava Basinci “CYL’ 4 - 7 bar (58 - 100 psi)
CYL (Cylinder) Hava Girig Baglantist 1/8” BSP
Akigkan ve Sirkiilasyon Baglantist 1/8” BSP
Akigkan Cikis Baglantist 1/8” BSP
Hava Girisi (ATOM (Pulverizasyon) + FAN) 1/8” BSP
Sabitleme Yuvasi M3
Nozzle & Needle (@mm) 1.2 1.5 1.8 2.0
Hava Tiiketimi (I/min) 530 330 330 360
Akigkan Cikis1 (ml/min) 500 270 330 400
Desen Boyutu (mm) 400 340 340 320
Agirlik 320g
DETE
Vulkan Akigkan Isitict Sicak pliskirtmeye
Oniigtiirmek
i¢in bakim
gerektirmeyen,
2 patlamaya dayanikli

AN 3

T LIl
R TTTTTRTTTN] L

:
e
r
1.
=
=i
=i

malzeme akis
wsiticist. Uygulama,
solvent ve caligma
stiresinden tasarruf
saglarken, daha
yuksek katman
kalinliklari,

dis sicaklik
dalgalanmalarinda
sabit malzeme isleme
parametreleri saglar.
350 bar’a kadar
¢aligma basinci.

ABS Hava / Boya

Antistatik + Antibakteriyel Koruma
(Partikiil / Toz / Hava)

| Medium - Large - XLarge |

Antistatik Koruma
(Toz / Akigkan / Boya)

ABS Hortum

Hortum Koruma Kilifi

| Istenilen Olgiilerde Uygulanabilir

Basing Koruma Kilifi

| Istenilen Olgiilerde Uygulanabilir |
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ABS ABS ABS
Hortum Giyotini E - D Mini Kiiresel Vana D - D Mini Kiiresel Vana

| Hava - Boya Hortum Kesme Giyotini |

| 1/8” 1/4 1 3/8” |

| 1/8” 1/4 1 3/8” |

Loxeal
Sivi Teflon (S1zdirmazlik) ABS ABS o
Ustten/Alttan Depo (Yedek) E - E Mini Kiiresel Vana

- U ¥
‘ I"-,I 125 ml | 1/4” (Farkli Olgiiler Mevcuttur)
: Depo Kapasiteleri 600 ml
1000 ml oo e
| 50 ml - 250 ml | ABS Diisiik Basing
ABS ABS Pasif Soniimleyici

Alttan Depo Emis Filtresi Aktif Dalgalanma Soniimleyici

o8 By
~,@ | :;‘*5",
Qx

Stainless Steel 80 Mesh D19 mm
Stainless Steel 100 Mesh @19 mm

Ustten Depo Emis Filtresi

Stainless Steel | 60 Mesh Beyaz - Kirmizi
Stainless Steel | 80 Mesh Mavi

ANADOLU
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Sames Kremlin
Hava Bagliklar1 Se¢im Tablosu

. VX124 KHVLP | VX124 KHVLP VX24 KHVLP
Aircap (Xeite' type ring) | (MVX type ring) | (Xeite' typering) | VX4 KHVLP VX14 KHVLP VX54
Xcite™ .
3
B | Xcite™ Light .
=
AVX L] L] L] L] L] L]
ABS

Pistonlu Pompa Kece Setleri

Marka Model
Wagner
Sames Kremlin
Tim

Asturo Modellerin
Graco Kege Setleri

Mevcuttur
Binks
Handok

C

~

—

7Y
\/

Pnomatik Kaldirma Unitesi (Pnomatik Mixer Dahil)

ABS

Kiigiik, Orta ve Biiyiik boya mutfaklari i¢in pnomatik kaldirma
tinitesi, serbest¢e donebilir. Kaldirma yiiksekligi standart 1000
mm, 200 litreye kadar variller i¢in uygundur. Mixer hiz1 istenilen
ol¢iide ayarlanabilir.

Tasarimy, farkli 6l¢iilerde uygulanabilir. Paslanmaz gelik
karistirici, korozyon direnci ve su bazli uyumluluk i¢in kapak
tasarimi. Cift mixer baglig1 eklenebilir ve farkli malzemeler i¢in
mixer bagliklar1 mevcuttur.

Diisiik, Orta ve Yiiksek Vizkoziteli malzemeler i¢in uygulanabilir.

Hortum . Boru Boy | Hortum Boy -
(@mm) Baglant Boru (L mm) (L mm) Biikiim
F 36x2 90°
> ano M15x1 o
13 F3/4” 90 M15x1.5 450 750 90
F 1/2” 90°

* §S = Stainless Steel

** Farkli Ol¢iilerimiz Mevcuttur

0 Istege Bagl Olarak Mikrofon Filtre Uygulanabilir
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ABS
YB Emis Seti (90° Biikiimlii)

SELpaint ST1
Celik Tel Orgiilii Yiiksek Basing
Dayanmli Solvent ve Boya Hortumu

Q0 O

ANADOLU
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Hortum . Boru Boy | Hortum Boy i
(@mm) Baglant1 Boru (L mm) (L mm) Biikiim
F 36x2 90°
19 M1/2”
F 3/4” 90°
F 36x2 90°
- 450 750 90°
’s F1790° M28x1
F3/4” M28x1.5
F1/2”

* SS = Stainless Steel

** Farkli Olgiilerimiz Mevcuttur

o+ stege Bagli olarak Farkli Mesh Filtre Uygulanabilir

SELpaint ST2
Celik Tel Orgiilii Cok Yiiksek Basing
Dayanmli Solvent ve Boya Hortumu

O A ©®I0 O

A

I¢ Cap @ Dis Cap @ Calisma Basinci | Patlama Basinci | Kivrilma Yarigapi I¢ Cap @ Dis Cap @ Calisma Basinci | Patlama Basinci | Kivrilma Yarigapt
inch | mm bar (psi) bar (psi) (r) mm inch | mm bar (psi) bar (psi) (r) mm
1/8” 3.2 8.2 325 (4713) 1300 (18850) 25 1/8” 3.2 450 (6525 1800 (26100) 30
3/167 5 9.5 293 (4249) 1172 (16994) 35 3/16” 5 390 (5655) 1560 (22620) 35
1/47 6.5 12 287 (4162) 1148 (16646) 40 1/47 6.5 390 (5655) 1560 (22620) 40
3/8” 9.7 15.5 212 (3074) 848 (12296) 60 3/8” 9.7 315 (4568) 1260 (18270) 60
(7.5-10 - 15 - 20) m / Istenilen Uzunluk Mevcuttur. (7.5 - 10 - 15 - 20) m / Istenilen Uzunluk Mevcuttur.

SELpaint HD SAE 100 R7

Tekstil Orgiilii Orta - Yiiksek Basing Dayanmli Solvent ve Boya Hortumu

IO O O A
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Ic Cap @ Dis Cap @ Calisma Basinci | Patlama Basinci | Kivrilma Yarigapt
inch | mm bar (psi) bar (psi) (r) mm
8 | 32 227 (3292) 908 (13166) 25
3167 5 250 (3625) 1000 (14500) 35
14 | 65 200 (2900) 800 (11600) 40
3/8” 9.7 175 (2538) 700 (10150) 60
(7.5-10 - 15 - 20) m / Istenilen Uzunluk Mevcuttur.




ABS

Diisiik Basin¢h Ikiz Hortum (Boya ve Hava)

ANADOLU
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Boya Hortumu Hava Hortumu Caligma Basinci
(@mm) (@mm) it (m) bar (psi)
8x11 6x10 100 10 (145)
Boya Hortumu I¢ Katman = Polyamid / D1s Katman = Poliiiretan
(Malzeme) s = ol $ -
Hava Hortumu :
(Malzeme) I¢ ve D1 = Poliiiretan
ABS Diisiik Basingl

Yayli Rekorlu ikiz Hortum Seti
(Boya ve Hava / Koruma Kilifi Dahil)

ABS

Tek Yonlii Check Valve

ABS
Diisiik Basingh Yayli Rekorlu ikiz Hortum
(Boya ve Hava)

Boya Hortumu Hava Hortumu Caligma Basinct
(@mm) (@mm) Uzunluk (m) bar (psi)
8x11 6x10 2-5-10-15-20 10 (145)
Yayl1 Boya Rekoru 3/8”-1/4” Yayli Hava Rekoru 1/4”
Boya Hortumu | . _ .  DAli
(Malzeme) I¢ Katman = Polyamid / Dig Katman = Poliiiretan

Hava Hortumu
(Malzeme)

I¢ ve Dis = Poliiiretan

Istenilen Olgiilerde Hazirlanabilir

Boya Hortumu Hava Hortumu Caligma Basinct
(@mm) (@mm) Uensluk (m) bar (psi)
8x11 6x10 2-5-10-15-20 10 (145)
Yayli Boya Rekoru 3/8”-1/4” Yayli Hava Rekoru 1/4”

Boya Hortumu
(Malzeme)

I¢ Katman = Polyamid / Dig Katman = Poliiiretan

Hava Hortumu
(Malzeme)

I¢ ve Dig = Poliiiretan

Koruma Kilift Dahildir

Istenilen Olgiilerde Hazirlanabilir

B

Max Basing (Pmax) Min - Max Akis Hizi .
m,.; bar (psi) (Ipm) Ltk Yiiksek Basinch
d /4" Pompalarda
| e olusabilecek nabzi
= 500 (7250) 15 - 160 onlemek amaciyla tek
' 2 yonlii Check Valve
| I 3/4” kullanilabilir.
\; * §S = Stainless Steel
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ABS ABT Megger MIT200
Tabanca icin Hava Regiilatorii Boya Direnci Olgiim Cihazi  Topraklama Ol¢iim Cihaz1

Elcometer ABS Polyamide Solvent
Ak Bag/h““ Yas Boya Film Tarag1 Sirkiilasyon Hortumu
160 g /47
SCHUTZE

Kalip Ayirma Tabancasi

Edrizzi - Boya Hatlar1

« Filtre Sinifi; Boya Sisi Ayirici

+ 100kg/m*ye kadar Boya
Tutma Kapasitesi

* %97’ye kadar Ayirma Derecesi

ANADOLU
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A? Bcﬁﬂ sASTELg._IT-DL!T. Yedek Parca ve Aksesuarlar

ABS - Boyahaneler, Manule / Otomatik Boya Hatlar1 ve Boyama Kabinleri i¢in Filtreler
G2 - G4 - M5 - F9 - EU5 - EU7 ve Cok Daha Fazlas:

N3S 2NAROLY,
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ABS Yiiksek Basin¢h ABS
Yayli Rekorlu Ikiz Airmix Hortum Seti DB Diyafram Setleri

(Boya ve Hava / Koruma Kilifi Dahil)

Marka Model
Wagner Zip 52
Boya Hortumu Hava Hortumu Uzunluk (m) oo Koo T
(@mm) (@mm)
3/16” Yamada DP10 - G15
Yayl1 Boya Rekoru 3/8”-1/4” 2-5-10-15-20 Asturo K24
Yayli Hava Rekoru 1/4” Graco Triton 308
Koruma Kilifi Dahildir Binks DX70 - DX200

Istenilen Olgiilerde Hazirlanabilir Uzak Dogu DP3 - K56

ABS
Otomatik Karistiric1 (Mixer) Ug Secenekleri / Mil Uzerinde (Tekli - Ciftli - Uglii)

ANADOLU
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Togawa Antistatic Boya Hortumu
Sun Paint HOSC(FUB-eaSY) Istenilen Olgiilerde Hazirlanabilir

Conductive resin line

Solvent resistant urethane resin

Polyester yam

. P i

ymmerrn 5

CaATe A A

Special flugrine resin

Togawa Antistatic Boya ve Solvent Hortumu
Sun Paint Hose (PB'eaSY) Istenilen Olgiilerde Hazirlanabilir

Conductive resin line

P Solvent resistant urethane resin

Polyester yarn

Polyamide resin

Togawa Antistatic Boya ve Solvent Hortumu
Sun Paint Hose (PB'With agr ound wir e) Istenilen Olgiilerde Hazirlanabilir

Solvent resistant urethane resin

| J Polyester yarm
[ b Paolyamide resin \
fak 4 X
fpidb Ground wire

Togawa Boya ve Solvent FA Tube | Istenilen Olgiilerde Hazirlanabilir

Paolyamide resin

Special fluorine resin

Togawa Antistatic Hava Hortumu Conductive (SEH)

Istenilen Olgiilerde Hazirlanabilir

ANADOLU
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DeVilbiss Pro Air
Filtreli Hava Regiilatorii ve Setleri (Kir, Yag ve Su Onleyici)

ABS
Otomatik Boyama Hatti, Boyama Makineleri ve UV Kurutma Makineleri

Proje Boyutuna Bagli Olarak Ol¢eklendirilebilir.

Ahsap, Metal, Plastik, Fibercement, Profil ve Cam Sektérleri i¢in Uygulanabilir.

ANADOLU
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ABS
Manuel ve Otomatik Tabanca Yikama Makineleri

Hosco
Check Valve Cesitleri

Male to Female Flow

T
. ‘ EREE T (Male) T1 (Female) T (Male) T1 (Female)
T > 3/8” NPT 3/8” NPT / BSPT 3/8” NPS 3/8” NPS
. FLOW Hosco SSCV serisi ve 6CV serisi Paslanmaz Celik ¢ek valfler, boru veya hortum/tiip
-JI- = 4 sistemi uygulamalarinda ¢apraz kontaminasyonu veya geri akis1 6nlemek i¢in kompakt
' ¢Oztimler sunar. SSCV serisi en yaygin olarak boru sistemlerinde uygulanir ve 2 pside
T (Male T1 (Female atlama basincina ve 2000 cc/dak’ya kadar akis araliklarina (viskozite ve giris basinclarina
(Male) ( ) ¢ Y $ giriy ¢

bagli olarak) sahip “bilya ve yuva” tarzi bir tasarima dayanir. CV serisi, 6ncelikle renk

degistiricilerin veya valf manifoldlarinin yakininda uygulanir ve 1 psiden daha diigiik bir
catlama basincina ve 1000 cc/dKya kadar akis araliklarina (viskozite ve giris basinglarina

Female to Male Reverse Flow bagli olarak) sahip “poppet style” bir ¢ek valf tasarimidir. Malzeme biitiinliigiinii korumak

i¢in gek valfin yukarisindaki veya asagisindaki basingtaki kiiciik degisikliklere aninda tepki
verir.
_P..
FLOW T (Male) T1 (Female)
T1

3/8” NPS / BSP 3/8” NPT

3/8” NPS 3/8” NPS

Hosco « Piiriizsiiz Akus Gegisi
Manuel ve Otomatik Tabanca Sirkiilasyon Adaptorleri - Kisitlama Yok

« Basing Kayb1 Yok
il « Paslanmaz Celik veya 054 ORIFICE
Kompozit SELF PURGING (1 5mm

« Hafif ve Kompakt

350 PASSAGE (B 9mm)

oY

RETURM

ANADOLU
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ABS
Tabanca ve Robot Baglant1 Kollar1 ve Parcalar:
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Mevcutta olan veya sifirdan istenilen boya ekipmanlariyla birlikte, proje dikkate alinarak
istenilen baglant: secenekleriyle ve istenilen 6l¢iilerde uygulamamiz miimkiindiir.
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Graco XHD RAC SwitchTip™ ve Kelebek

el

Piiskiirtme Ucu FAN Eni

\ ) Yiizeye 30 cm mesafeden piiskiirtme
yapildiginda piiskiirtme agisini belirler.
Ag1 sadece tek bir sayiyla belirtilir:

« bu 6rnekteki 4 40°’lik bir aciya karsilik
gelir.

Fan enini hesaplamak i¢in, a¢1 degerini
Graco XHD™ Reverse-A-Clean© 5’le ¢arpin:
(RAC) SwitchTip’ler, 500 bar’a (7250

psi) kadar yiiksek basingta ytiksek e 4x5=20cm FAN eni

kat1 igerikli boya piiskiirtme igin 6zel
olarak tasarlanip ve test edilirken
ayn1 zamanda belirlenen piiskiirtme
kalibini da en iyi hale getirmeye
devam eder. Yiiksek kaliteli karbiiriin
o6mrii daha uzundur ve tikanikliklar
kolayca agabilmek i¢in tasarlanmigtir.
Tiim sprey memeleri, Sioux Falls,
South Dakota, ABDde iiretilir ve
tesisten ayrilmadan once tek tek test
edilir.

Graco Kelebek Segenekleriyle

22,22 mm (7/8 ing) AL dis

22,22 mm (7/8 ing) SS dis

« 17,46 mm (11/16 in¢) AL dis
Piiskiirtme Uclar1 Asinir

Peki piiskiirtme ucu aginirsa
ne olur? Asagida yer alan
tablo aginmaya bagl etkileri
gostermektedir.

YUKSEK UG ASINMASI

1,25 |Idk

ASINMIS

IKI KAT ISGILIK!
+ ayni yizey icin %30 daha fazla boya
kullanimi!

Delik Olgiisii (Orifice)

Piiskiirtme ucundan akacak boya
miktarini tanimlar. Son iki hane bu
degeri gosterir: bu drnekteki 11 degeri,
0,011 ing veya 0,28 mm delik 6lgiistine
karsilik gelir. Gergek akis hiz1 piiskiirtme
basinciniza ve kullandiginiz boyaya bagl
olarak degisecektir.

Piiskiirtme Ucunu Ayarlama

SORUN

Boya cok mu fazla? T 5 1) Delik Glglsidnd azaltn

T q7a15

¢Oz0m

-

L.—_"_,,"._' 2) Fan agizini arbrin
™1 B 7

Boya yetersiz mi?

=—, L2 9 1) Delik Oklsind artinn
J o _ 17=18
500 B
= - L o M
Q " ) 319 > 2) Fan agizin azaltin
§=3

0,017°= 1,17 lpm

Piiskiirtme Uglarinin Asinmasinin iki Onemli sebebi:

« Tabancada basingli ¢alisma.
o Asindirict malzeme.

Piiskiirtme ucu aginmasinin ne oldugu ve bunun isiniz i¢in ne anlama geldigini
anlamak icin, piiskiirtme uglar1 ve matkap uglar1 arasindaki benzerlikleri

tekrar diisliniin. Asinmis bir pargay1 kullanarak betonu matkapla delmeyi hig¢
denediniz mi? Denediyseniz, delmenin daha fazla zaman aldigini, daha fazla gaba
gerektirdigini ve agilan deligin mesleki standartlarin diginda kaldigini biliyorsunuz
demektir. Bu durum aginmuis bir ugla piiskiirtmeye devam etmekle aynidir.

Liitfen! aginmis bir u¢ kullanmanin piiskiirtiiciiniiziin maksimum verimliligini
diisiirebilecegini unutmayin. Asinmis ug kullanimai size ug degisiminden (is¢ilik +
boya) ¢ok daha fazlasina mal olacaktir.

ANADOLU
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Sames Kremlin AVX Tabanca Kullanimi

« Hava baghigini tabancaya monte ederken, 6nce hava baslhigini dogru sekilde ayarlamak i¢in dikey olarak tutun.

« Hava baglhig1 halkasini vidalama.

« Tabancay1 boyanacak yiizeye dik tutun.

« Capraz taramalarin, diizensizliklerinin diizeltemeyecegini unutmayin.

« Sabit bir tabancadan piiskiirtme yapmak, kapsama alani saglamayacaktir.

o Gegislerde iist iiste binmenin esit oldugundan emin olun (tabanca dikey hareket eder, par¢a yatay hareket eder).

J2
-—r

VAVAVAVANE:

Iki KatBoya igin ]2 Genisligi Aagidaki Formiil ile ifade edilir :

Makine Hareketi Calima Alani

(CM) Genisgligi

J2 (m) = VP (m/s) x 2 | CM(m) / VM(m/s)

VP = Boyanacak parcalarin hareket hiz1

CM = Makinenin (dolayisiyla piiskiirtme tabancalarinin) toplam hareketi
VM = Makinenin ( dolayisiyla piiskiirtme tabancalarinin) hiz

2 = 2 kat boya (veya kat sayisin1 iki katina ¢tkarmak istiyorsaniz 4 kat)

Sames Kremlin VX24 Hava Baglig1 ile Fan Genigligi 2 Pimlive2 Yuval Us ile Hava Bashig:

Pp =35 bar (507.6 psi) | Pp =70 bar (1015.2 psi)
Uglar L1 (cm) L2 (cm) L1 (cm) L2 (cm)
04/094 20 7 20 8
1L = = = 5 L1 = Maximum fan genisligi (fan hava kontroli kapal1)
06/094 21 7 21 10 L2 = Azaltilms fan genisligi ( fan hava kontrolii agildi)
06/114 23 8 23 11
Pp = Akigkan Basinc
06/134 25 8 27 13
06/154 28 8 31 15 Test Kosullar1
09/094 21 8 2 ! Tabanca kolu hava basici = 1.5 bar (21.75 psi)
09/114 22 7 23 12
09/134 25 8 27 13 Vizkozite =45 s (CA 4) or 120 mPas.s
09/154 28 9 29 15 Sicaklik — 20°C (68° F)
12/094 21 8 22 11
2114 a 5 26 2 Tabanca ile Yiizey Arasindaki Boyama Mesafesi :
12/134 26 9 28 16 20 cm (7.9 in)
12/154 26 9 30 15
12/174 31 10 33 17
14/094 22 8 22 11
14/114 23 8 24 12 |
14/134 27 9 28 15 v
14/154 29 9 32 16 - |
14/174 30 12 33 20
18/134 27 13 29 19
18/154 29 15 32 21
18/174 31 15 33 23 .
ANADOLU
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Dis Tablolar1

Konik boru disleri Silindirik boru digleri
Whitworth Boru disler Standard Taper Pipe Thread Whitworth Boru digler Straight Pipe Thread for Fixtures
I1SO 7-1, EN 10226 (DIN 2999, BSPT) NPT, ASME B 1.20.1 I1SO 228-1 (DIN 259, BSPP) NPSM, ASME B 1.20.1
konik digli olanlar 1:16 konik digli olanlar 1:16 silindirik digli olanlar silindirik digli olanlar
Dis acisi derecesi 55 Dis agisI derecesi 60° Dis agis!I derecesi 55° Dis agisI derecesi 60°
Dis 1 Inch . 1 Inch Dis 1 Inch . 1 Inch
boyu Boru dig lizerinde Dis Boru dis lzerinde boyu Boru di lzerinde Dis Boru dig lizerinde
R cap @ b boyu capl @ capl @ boyu capl @
mm _ulunan NPT mm l?ulunan G mm l?ulunan NPSM mm pulunan
BSPT dis sayisi dis sayisi BSPP dis sayisi dis sayisi
/e 7,723 28 "he 7,938 27 e 7,723 28 Yo 10,083 27
% 9,728 28 % 10,287 27 % 9,728 28 Ya 13,360 18
% 16,662 19 % 17,145 18 % 16,662 19 7 20,904 14
1 1
” 20,955 14 14 21,336 14 A 20,955 14 % 26,264 14
% 26,670 14 % 26,441 14
% 26,441 14 1 32,842 11,5
1 33,401 11,5 1 33,249 "
1 33,249 11 1% 41,605 11,5
1% 42,164 11,5 1% 41,910 1
1% 41,910 11 1% 47,676 11,5
1% 48,260 11,5 1% 47,803 1
Y 1" 2
1% 47.803 2 60,325 11,5 2 59,614 1 59,715 ns
2 59,614 11 2% 73,025 8 2% 75,184 1 2% 72,161 8
2% 75,184 11 3 88,900 8 3 87,884 1 3 88,062 8
3 87,884 " 3% 101,600 8 3% 100,330 1 3% 100,787 8
4 113,030 1 4 114,300 8 4 113,030 11 4 113,436 8
Elektrik tesisati
Metrik pim disleri Amerikan ve Ingiliz pim disleri borulari disleri
Metrik ISO-Paftalari Unified Inch Screw Thread British Standard Parallel Screw Zirh tipi celik boru disleri
ISO 261 (DIN 13) UNC, ASME B 1.1 Thread of Whitworth Form B.S.W. DIN 40 430
Dig dis trd Dig dis turd BS 84 (eskimis): Dis dis turu disi silindirik disli olanlar
Dis agisi derecesi 60° Dis agisi derecesi 60° Dis agisi derecesi 55 Dis acisi derecesi 80°
. . 1 Inch . 1 Inch . 1 Inch
Dis Boru dis Meyil Dis Boru disg tizerinde Dis Boru dis tizerinde Dis Boru dis tizerinde
boyu capl @ boyu capl @ boyu capl @ boyu capl @
M mm bulunan bulunan bulunan
mm UNC mm X BSW mm X Pg mm -
dis sayisi dis sayisi dis sayisi
6 5,974 1 Y 6,322 20 Y 6,350 20 7 12,5 20
8 7,972 1,25
5/16 7,907 18 5/16 7.937 18 9 15,2 18
10 9,968 1,5 y 0491 16 1 18,6 18
8 s
12 11,966 1,75 % 9,525 16 13,5 20,4 18
14 13,962 2 e 11,076 14
7I1e 11,112 14 16 22,5 18
18 17,958 2,5 % 12,700 12 '
%6 14,246 12 29 37 16
20 19,958 2,5 . % 15,875 1 %6 . 1
22 21,958 25 7 15,834 "
3,
24 23,952 3 % 19,004 10 % 19,050 10 42 54 16
27 26,952 3 % 22176 9 % 22,225 9 48 59,3 16
30 29,947 3,5
1 25,349 8 1 25,400 8 Elektrik tesisat borulari
33 32,947 3,5 igin digler
36 35,940 4 1% 28,519 7 1% 28,575 7  EN 60423
digi silindirik digli olanlar
39 38,940 4 1% 31,694 7 1% 31,750 7 Dis agisI derecesi 60
42 41,937 45 1% 34,864 6 Dis Boru dis
1% 38,100 6 Meyil
45 44,937 4,5 boyu cap! @
1% 38,039 6 M mm mm
48 47,929 5 1% 44,450 5
52 51,929 5 1% 44,381 5 6 15,968 1,5
2 50,800 4,5
56 55,925 5,5 2 50,726 45 20 19,968 1,5
25 24,968 1,5
1 4 il )
60 59,925 55 21, 57.076 45 2% 57,150 2 31968 s
64 2 6 ) ,
63,920 21 63.421 4 2% 63,500 4 40 39,968 1,5
68 67,920 6 50 49,968 15
72 71,920 6 2% 69,768 4 2% 69,850 3.5 63 62,968 15

Pafta dis gapi olarak daima en bly(k olan boy verilmistir, dlgtler meyilli paftalarda daima temel seviyeden dlglimustar.
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Sames Kremlin AirSpray
Restrictor Teknolojisine Sahip Tabancalar i¢in Teknik Veri Tablosu

Hiz m/s Nozzle Olgiileri @®mm
Akis Hizi cc/min 0.5 0.7 0.9 1.0 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.8 Restrictor Tavsiyesi

35 3 1.5 1.0 0.7 0.6 0.5 0.4 0.4 0.3 0.3 0.2 -

59 5 2.6 1.7 1.3 1.0 0.9 0.7 0.6 0.6 0.5 0.4 -

74 6.3 3.2 2.2 1.6 1.3 1.1 0.9 0.8 0.7 0.6 0.5 -

89 7.6 3.9 2.6 1.9 1.6 1.3 1.1 1.0 0.8 0.7 0.6 0.8
103 8.7 4.5 3 2.2 1.8 1.5 1.3 1.1 1.0 0.9 0.7 0.8
118 10 5.1 3.5 2.5 2.1 1.7 1.5 1.3 1.1 1.0 0.8 0.8-0.9
148 12.6 6.4 4.3 3.1 2.6 2.2 1.9 1.6 1.4 1.2 1.0 0.9
177 15 7.7 52 3.8 3.1 2.6 2.2 1.9 1.7 1.5 1.2 0.9
207 17.6 9.0 6.1 4.4 3.6 3.1 2.6 2.2 2.0 1.7 1.4 09-1.0
237 20.1 10.3 7.0 5.0 4.2 3.5 3.0 2.6 2.2 2.0 1.6 1.0
266 22.6 11.5 7.8 5.6 4.7 3.9 3.3 2.9 2.5 2.2 1.7 1.0 -1.2
296 25.1 12.8 8.7 6.3 52 4.4 3.7 32 2.8 2.5 1.9 1.2
325 27.6 14.1 9.6 6.9 5.7 4.8 4.1 3.5 3.1 2.7 2.1 1.2
355 30.1 15.4 10.4 7.5 6.2 52 4.5 3.8 33 2.9 2.3 1.2
384 32.6 16.6 11.3 8.2 6.7 5.7 4.8 4.2 3.6 3.2 2.5 12-1.4
414 35.2 17.9 12.2 8.8 7.3 6.1 52 4.5 3.9 34 2.7 1.4
444 37.7 19.2 13.0 9.4 7.8 6.5 5.6 4.8 4.2 3.7 2.9 1.4

Optimum Boya Hiz1
Iyi Boya Hiz1
Kotii Boya Hiz1

Vizkozite Tablolar1

Vizkozite Nedir?
Swilarin akigkanliga gosterdikleri direngtir. Viskozite degeri arttikca viskoziteden kaynaklanan kuvvet de artar.

o Akaskanlik yiiksekse vizkozite diisiiktiir.
o Akiskanlik digiikse vizkozite ytiksektir.

AFNOR 4 (CA4) | ISO4 | mPa:s cp Ford 4 (CF4) | DIN 4 (D°) | CH (Fr) | ZAHN (n°2) Farkli Akigkanlarin Vizkoziteleri
12 - 20 20 10 11 6 18 21 °C (70 °F) cps Degerleri
14 17 25 25 12 12 7 19 Hot melt glue 30.000.000
16 23 30 30 14 14 - 20 Peanut Butter 250.000
20 34 40 40 18 16 8 22 Sour Cream 100.000
25 51 50 50 22 20 9 24 Mustard 70.000
29 60 60 60 25 23 10 27 Ketchup 50.000
32 68 70 70 28 25 - 30 Chocolate 25.000
34 74 80 80 30 26 11 34 Honey 10.000
37 82 90 90 33 28 12 37 Karo Syrup 5.000
40 93 100 100 35 30 13 41 Castrol Oil 1.000
45 - 120 120 40 34 14 49 SAE 40 Motor Oil 650 - 900
50 - 140 140 44 38 15 58 SAE 30 Motor Oil 420 - 650
56 - 160 160 50 42 16 66 SAE 20 Motor Oil 140 - 420
61 - 180 180 54 45 17 74 SAE 10 Motor Oil 85 - 140
66 - 200 200 58 49 18 82 Linseed Oil (raw) 28
70 - 220 220 62 52 19 - Milk 3
If the density of the paint is equal as 1 and if it is a fluid Newtonien, that is to say no thixotrope Water 1

Benzene 0.3
ANADOEY
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Vizkozite Ol¢iim Birimleri

« pascal seconds (Pa-s)
« millipascal second (mPa-s)
« centipoise (cp)

0.001 Pa:s=1mPa-s=1cp

1 poise = 100 Centipoise

Newtonian malzemeleri, viskoziteleri veya kivamlari, ¢alkalama veya sabit bir
sicaklikta pompalama gibi durumlardan etkilenmedigi icin gercek sivilar olarak
adlandirilir. Su ve yaglar Newtonian sivilarina 6rnektir.

Thixotropic malzemeler, sabit bir sicaklikta calkalama veya basing artisinda
viskozitelerini azaltir. Ketcap ve mayonez, Thixotropic malzemelere 6rneklerdir.
Kalin veya viskoz goriiniirler ancak aslinda olduk¢a kolay pompalanirlar.

Paste viskozitesi, bircok malzemenin viskozitesi i¢in belirsiz bir terimdir
ancak bir makine tasarlamak i¢in daha fazla tanim gerektirir. Baz1 paste
viskozite malzemeleri kendi seviyelerini arayacak veya yavas akacaktir ve

bu siire ne kadar kisaysa pompalanmasi o kadar kolay olacaktir. Digerleri
kendi seviyelerini veya akislarini hi¢ aramazlar ve bunlar1 besleme kabindan
(kartuslar, kovalar veya variller) 6l¢iim pompasina tagimak i¢in basinca ihtiyag¢
duyarlar. Bu malzemeler, 6l¢iim pompasinin kavitasyon yapmamasini veya
malzemeye hava girmesini dnlemesini saglamak i¢in 6l¢iim pompalarina
beslenmeleri konusunda 6zel bir degerlendirme gerektirir.

Sicakhigin Vizkozite Uzerindeki Etkisi

Sicakliktaki degisimlerle boyanin viskozitesi degisir. Temel olarak, regineler sicak olduklarinda ¢ok daha akiskandir.

Asagidaki tablo, sicaklik degistikce bir gliseroftalik boyanin viskozitesindeki degisiklikleri gostermektedir.

Sicakliklar (°C)
2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40
27 26 24 23 22 21 21 20 19 18 18 17 17 16 15 15 14 14 14 14
33 31 29 27 26 25 23 22 21 20 19 18 18 17 16 16 15 15 14 14
39 36 34 32 30 28 26 24 23 22 21 20 19 18 17 17 16 15 15 14
<t 46 42 39 36 34 31 29 27 26 24 23 22 21 19 18 17 17 16 15 15
Ej 54 49 45 41 38 35 32 30 28 26 24 23 21 20 19 18 17 17 16 15
jq:‘% 56 51 47 43 40 36 33 31 29 27 25 23 21 20 20 19 18 17 16 16
§ 61 55 50 46 42 38 35 32 30 28 26 24 22 21 20 19 18 17 16 16
= 69 63 56 52 46 42 39 35 32 30 28 25 24 23 21 20 19 18 17 16
z 77 69 62 65 50 46 41 38 35 32 29 27 25 24 22 21 19 18 17 16
"8 84 74 67 61 54 50 44 40 36 34 30 28 26 25 23 22 20 18 17 16
g 95 84 75 66 60 54 48 44 40 36 33 30 28 26 24 22 20 19 18 17
5 104 92 81 73 65 58 52 46 42 38 35 31 29 27 24 23 21 20 19 18
% 112 100 88 76 69 62 54 49 44 40 36 32 30 27 25 23 21 20 19 18
g 122 108 90 85 75 66 59 53 47 42 38 35 31 28 26 24 22 21 19 18
2 132 120 102 90 80 70 63 55 50 44 40 36 33 30 27 25 23 22 20 18
142 124 108 95 84 74 65 58 52 46 41 37 34 31 27 25 23 22 20 18
152 132 119 101 90 80 69 61 54 48 43 38 35 31 28 26 24 23 21 18
164 140 123 106 94 83 73 64 56 50 45 40 36 32 29 27 24 23 21 18
Ornek : 20 °C sicaklikta, 22 s'lik bir vizkozite olusurken, ayn1 malzeme igin sicaklik degeri degistiginde asagida yer alan sonuglar elde edilebilir.
« 12 °C igin, vizkozite degeri 28 s
« 32 °C igin, vizkozite degeri 17 s

Filtreler icin Aciklama

Kaba ve Ince olabilecek malzemeler icin kir, pislik, tortu malzeme
igerisinde olmasini istemedigimiz icerikleri stizmeye yani filtrelemeye
olanak taniyan triinlerdir.

Ornek

Kaba | 30 - 50 - 100 - 150 - 200 | Ince

Filtre tizerindeki MESH yukarida yer alan 6rnekteki gibi inceye

dogru ilerlediginde gozenekler siklasirken, kaba’ya dogru giderken

gozenekler artacaktir

MESH

Asagida yer alan
orneklerimizde hangi
malzeme i¢in hangi filtre
kullanilabilir detayli
belirtilmistir. Sadece
belirtilen malzemeler ile
degil farkli malzemelerle de
kullanilabilir. Farkli renk ve
MESH olgiileri mevcuttur.
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Vernik

100
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Astar
Yukarida Yer Alan Ornek o
Pompa Gévde Filtresi Emiilsiyon ve
Di1s Cephe Boyasi

Sagda Yer Alan Ornek

Tabanca Filtresi

Filtrasyon Denkligi

1

. °C = degrees Celsius or Centigrade
@ (;ap (lnCh / mm) Tablosu cc = cubic centimeter (cm?®)
cfm = cubic feet per minute
@ inch @ mm @ inch @ mm cps = centipoise
1/8” 32 11/2” 38 bar = metric unit of pressure
0 B .
532" i1 L34 e F = degrees Fahrenheit
. . gal = gallons
3/16 > 2 >0.8 GPM = gallons per minute
14 6.5 21/2 63.5 ID = inside diameter
5/16” 8 23/47 70 in = inch
3/8” 9.7 3 76.2 kg = kilogram
Ibs = pounds
1/2 13 4 101.6 M — meter
5/8” 16 5 127 mm = millimeter
3/47 19 6" 152.4 max = maximum
min = minimum
17 25.4 8” 203.2 . .
oD = outside diameter
11/4 32 10 254 psi = pounds per square inch
scfm = standard cubic feet per minute

ANADOLU

BOYAMA SISTEMLERI LTD. 5TI.

MESH (25.4 mmdeki Delik Sayis1) | Micron (um) | inch mm MESH (25.4 mmdeki Delik Sayis1) | Micron (pum) inch mm
3 6730 0.2650 | 6.730 50 297 0.0117 0.297
35 5660 0.2228 | 5.660 60 250 0.0098 0.250
4 4760 0.1870 | 4.760 70 210 0.0083 0.210
5 4000 0.1570 | 4.000 80 177 0.0070 0.177
6 3360 0.1320 | 3.360 100 149 0.0059 0.149
7 2830 0.1110 | 2.830 120 125 0.0049 0.125
8 2380 0.0937 | 2.380 140 105 0.0041 0.105
10 2000 0.0787 | 2.000 170 88 0.0035 0.088
12 1680 0.0661 | 1.680 200 74 0.0029 0.074
14 1410 0.0555 | 1.410 230 62 0.0024 0.062
16 1190 0.0469 | 1.190 270 53 0.0021 0.053
18 1000 0.0394 | 1.000 325 44 0.0017 0.044
20 840 0.0330 | 0.840 400 37 0.0015 0.037
25 710 0.0279 | 0.710 500 31 0.0012 0.031
30 590 0.0232 | 0.590 550 25 0.0009 0.025
35 500 0.0196 | 0.500 800 15 0.0005 0.015
40 420 0.0165 | 0.420 1250 10 0.0003 0.010

45 350 0.0137 | 0.350 um = Micron = Mikrometre (milimetrenin binde biri)

pm = Micron = Mikrometre (milimetrenin binde biri) 1 Micron = 0.001 MM / 1 MM = 0.394 Inches

sqin = square inch (cm?)
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Déniigiimler Déniisiimler Geometric Formulas
1 bar =|14.5 psi 1 cc/em’® =10.0338140227 fl oz (US)
1 psi = 0.068 bar 1floz (US) | = |29.5735295625 cc/cm?
1 mm =| 25.4 inch 1gal (US) | =|3785.411784 ml
linch | =[0.039 mm 1 ml = [0.0002641721 gal (US) /éfea :fmZ or il *D"' )
" ~ - ~ ircumference = ztD or 27r
1°C =|338°F 1L/ = 0.2641720524 gal (US) = radivs, D ~ diameter, % = 3.1416)
1°F =1-17.2222222222 °C 1 gal (US) | =|3.785411784 L/ Circle
1m = | 3.280839895 ft 1L/1 = {1000 cc/cm’®
1ft =10.3048 m 1 cc/em?® ={0.001 L/1
1 mm =[0.1 cm 1 ml =10.001L/1
1cm =| 10 mm 1L1 = 11000 ml
lmm [=]0.001m lg =10.001 kg EgmE Surface = 4aur* or ziD?
1'm -] 1000 mm 1kg = [1000 ¢ — Volume = D* x 0.5236
Sphere
1cc/em?® | =|1ml lg =10.0022046226 1bs
1 ml =| 1 cc/em? 11lbs =|453.59237 g
Direncin 6l¢ii birimi : Ohm, simge olarak Q2 (Omega)
MQ/cm | Mega ohm cm, voltaj ¢ikisi Oernek; 100 kV h
kV (Kilo volt) : Elektrik gerilimi birimi Volume = str? h
HA : Micro Amper | Amperin milyonda birine esit akim siddeti birimi (h = height)
Amper : Elektrikte akim iddeti birimi | Bir iletkenin belli bir kesitinden Cylinder
saniyede bir coulomb elektrik yiikii gecerse akim siddeti 1A olur.
° * o <« » e  «KT» L
Airless Tabanca i¢in “G” Dis “F” Dis Farki [ — 1
h Area=Lxh
G Thread (T/87) F Thread (11/16™) Y | (L=Length)
Rectangle
—_— or Square

~
22mm 17mmn l |
Approx, Appro
FL%’ ; Volume = L x W x H
v (W = Width)
| Teknik ingilizce Sozliik Box
Cycle = | Devir Decrease = | Azalma
Air Inlet = | Hava Girisi Rate = | Hiz
Fluid Inlet = | Akiskan Girisi Weigth = | Agirhik
Fluid Outlet = | Akigkan Cikist Air Consumption = | Hava Tiketimi
Stroke = | Hareket/Vurus Pressure = | Basing
Stroke Length = | Hareket/Vurus Uzunlugu Temperature = | Sicaklik
Length = | Uzunluk Fluid Pressure = | Akiskan Basinci
Width = [ Genigslik Air Inlet Pressure = | Hava Giris Basinci
Height = | Yiikseklik Flow Rate = | Akis Hiz1
Pump Ratio = | Pompa Orani Fan Width = | Fan Genisligi
Ratio = | Oran Pattern Width = | Desen Genisligi
Orifice = [ Meme Cap1 Nozzle = [ Meme
Increase = | Artig Needle = [ igne
Reducer = | Inceltici Air = | Hava
Fluid = | Akiskan Gun = | Tabanca
Volume = [ Hacim ANADOLU
BOYAMA, SISTEMLER LTD. ST,
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Overcure Agir1 Kiirlenme Coating Kaplama Curing Kiirlenme
Solvent Based Solvent Bazli Wood Ahgap Putty Macun
Fittings Baglanti Pargalar1 Paint Boya Top Coat Son Kat
Metallic Coating Metalik Kaplama Atomization Atomizasyon | | Resistance Direng
Wetted Parts Akigkan Temaslh Parcalar Polish Cila Hose Hortum
Trigger Air Pressure Tetikleme Hava Basinci Decorative Dekoratif Primer Astar
Atomization Air Pressure Atomizasyon Hava Basinci | | Conductivity Tletkenlik Viscosity Vizkozite
Transfer Efficiency Transfer Verimliligi Thinner Tiner Base Coat Baz Kat
Dry Film Thickness Kuru Film Kalinlig Agitator / Mixer Karistiric Low Pressure Diisitk Basing
Wet Film Thickness Yas Film Kalinlig1 Catalyst Katalizor High Pressure Yiiksek Basing
Clear Coat / Varnish Vernik Corrosion Korozyon Water Based Su Bazli
High Solids = | Yiiksek Katilar Pump = [ Pompa Hardener Sertlestirici
Cylinder Bore = | Silindir Cap1
If the cycle rate increase, the flow rate increase (Devir hizi1 artarsa, akis hizi artar) |
Teknik Terimler
Agrlikea Kat: Madde B.II' l.<aplama malzeme?mm icinde bulunan “ugucu olmayan” malzeme agirliginin toplami agirliga yiizde
cinsinden oranina verilen tanimdur.
Hacimce Kat1 Madde Yas boyalarin ugucu olmayan kisimlarimin hacminin, toplam boya hacmine orani olarak tanimlanir.
Standard test sonuglar1 altinda buharlasan karbon bilesikleri. Esas olarak,su harig biitiin boya solventleri
VOC VOC (Ugucu Organik icerik) dir. Hiikiimet,olas1 ¢evre ve saglik etkilerine karsi, boyada bulunan ugucu
organiklerin miktarini kisitlamay: belirleyebilir.
Bir yiizeyde, portakal kabugunu andiran tiimsekcik ve gukurlarin olusmasidir. Portakal kabugu gériintiisii
genellikle yayilma yetersizliginden kaynaklanir ve hem piiskiirtme hem de rulo ile uygulanan boyalarda
Portakal kabugu sik rastlanan bir kusurdur. Portakal kabugu filmin yayilmasini engelleyen yiiksek viskozitenin bir sonucu
da olabilir. Ayrica, ylizey gerilim gradyan: etkisindeki boya hareketleri de portakal kabugu goriintiisii
sonucunu verebilir.
A Yas boyanin, yiizeye piiskiirtiiliirken ¢ok kiigiik damlaciklara par¢alanmasi (Pulverize edilmesi) olarak
tanimlanir.
. A B C veya daha fazla kompenantin karisim olduktan sonra ki bekleme siiresidir. Tam reaksiyon
Pot Life . < . . ) . q:
gostermeden Onceki siire veya kag¢ dk dan sonra reaksiyona girmesi olarak tanimlanabilir.
Kiirlenme Boyay1 veya Boya karisimini yiizeye uyguladiktan sonra ki Dokunma kurulugu ve Tam kurumaya ulasmasi
veya ulagma siiresi.
Agir pliskiirtme veya tozuma olarak adlanirilir. Sprey boya s6z konusu oldugunda, asir1 piiskiirtme,
olabildigince erken ¢6zmeniz gereken bir sorundur ¢iinkii bu olduk¢a stk meydana gelir ve bununla nasil
basa cikilacagini bilmek en 6nemli 6ncelik olacaktir. Agir1 piiskiirtme ile hedef yiizeye inmeyen ancak
havaya dagilan ve bir karmasa yaratan agir1 piiskiirtmeyi kastediyoruz. Hem malzeme israfina neden olur
hem de puskiirtiilen alanin diizgiinliglini etkiler, bu nedenle fazla piiskiirtmeyi durdurmaya ¢alismak
onemlidir.
o~ Bircok belirgin neden asir1 piiskiirtmeye neden olur;

Hava Basincy, Piiskiirtme Sekli, Spray Agisi, Yiizeyden Uzaklik, Riizgar, Malzemeye Uygun Olmayan Ug
Boyutu, Ekipmanin Kirli Olmasi, Tabanca Agisi, Dogru olmayan Uygulama Ekipmani, Tabanca ve Pompa
Basinci ve Uygulama Tekniginiz...

Agiri piiskiirtme, yalnizca son katmanin goriintimiinii etkilemekle kalmaz, ayni1 zamanda siv1 israfina ve ¢ok
fazla daginikliga neden olur.

i
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Statik Air Spray Deseni Testi

Piiskiirtme modelinin tutarliligini ve boyutunu saglamak icin statik piiskiirtme modeli testi yapilir.

Prosediir: sarkma olugana kadar tetigi basili tutarak yatay bir piiskiirtme modeli yapin (analiz i¢in agsagidaki 6rneklere bakin)

Hatasiz Spray Deseni

« Spray deseni boyutlari iyi
o Simetrik

o of 00 09 —

Iyi

S S

Kotii

Neden (Heavy right or left side pattern) Ciiziim

Bozuk

« Nozzle ve Hava Bagligini
temizleyin, delikler tikali olabilir
o Nozzle'n dis tarafinda

sol veya sag tarafta kir veya

« Nozzle veya Hava Baghig1 Kirli yada | hasar olabilir. Havalandirma

deliklerini basingh hava spreyi
ile agin diizelmezse, nozzle
muhtemelen hasar géormiistiir.
Sirastyla nozzle veya hava
basligini degistirin.

Neden (Split spray pattern)

Coziim

« Yeterli boya veya kaplama akis1 ¢ok diisiik veya
yok

o Cok yiiksek hava basinci

« Kullanilan siv1 miktari i¢in ¢ok fazla hava

» Atomizasyon hava basinci ¢ok diisiik

« Akiskan nozzle boyutunu degistirerek, igne
kontrol diigmesini agarak veya basingli besleme
kabi tizerindeki akiskan basincini artirarak sivi
akigini artirin

o Desen kontrol valfini saat yoniinde ¢evirerek
hava basincini azaltin

« Girig hava basincini azaltin

Neden (Ball end heavy pattern) Cﬁziim

o S1v1 akisi ¢ok yiiksek
« Vizkozite ¢ok digiik

uygun hale getirin

« Swv1 akigini azaltmak icin
regiilatorden basinci azaltabilir yada
igne ayariyla oyanabilirsiniz

o Nozzle ¢apini kiigiiltebilirsiniz
 Atomizasyon havasini azaltabilirsiniz
« Vizkoziteyi dogru ayarlayabilir veya

Neden (Heavy top or bottom pattern)

Coziim

» Hava baghiginda tikanmig korna deliklerinde,
merkez deliklerde veya jetlerde boya veya
kaplama birikmesi

o Akigkan memesinin disinda veya kismen
tikanmig akiskan ucunda boya veya kaplama
birikmesi

o Akigkan Nozzle veya Hava Baslig kirli veya
hasarli

« Baghig1 veya nozzle uygun solvente batirin ve
iyice temizleyin

o Gerekirse akiskan memesini veya hava
bashigini degistirin

Neden (Heavy centre pattern)

Coziim

 Desen ayarlama valfi ¢ok diisiik ayarlanmis
o Cok fazla boya veya kaplama

« Boya veya kaplama ¢ok kalin
 Atomizasyon hava basinci ¢ok diisiik

« Dogru deseni elde etmek i¢in saat yoniiniin
tersine gevirin

« Akiskan ignesi ayar vidasini saat yoniinde
gevirerek akigkan akigini azaltin veya sivi
basincini azaltin.

o Tutarlilig diizeltmek i¢in malzemeyi inceltin
o Hava basincini arttirin

ANADOLU
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Neden (Intermittent or fluttering’ spray fan)

Coziim

« Gevsek veya arizali nozzle

o Kismen tikanmuis sivi gegisi veya hortumu
« Nozzle tabanca yuvasina dogru oturmamig
» Malzeme seviyesi diisiik

« Depo fazla egildi

» Gevsek veya arizali needle sizdirmazlig

« Cok yogun vizkozite

« Nozzle sikin veya degistirin

o Temizleyin veya degistirin

o Nozzle tekrar sokiin ve dogru oturtarak sikin
o Malzeme ekleyin

 Depoyu daha diiz bir konuma alin

« Needle s1izdirmazlig: sikin veya degistirin

o Kullanilabilir vizkoziteye ayarlayin

(Alttan Depolu Tabancada, jerky or flutter)

Nasil Belirleriz?

1 - Depoyu tabancadan ayirin, tetigi ¢ekin ve parmaginizi sivi girigsine koyun. Belirgin bir emis
hissediyorsaniz bu normaldir, ancak disar1 dogru iten bir hava akimi varsa bir sorun vardir.

2- Depoyu tabancadan ayirin. Sivi ayar diigmesini sikin ve akigkan girisine az miktarda su veya
tiner dokiin ardindan tetigi ¢ekin dogrudan ¢ikan kabarcik veya sivi olup olmadigini gozlemleyin.

Eger oyleyse, bir sorun vardir.

Neden

Coziim

(Excessive bounce-back)
o Cok fazla atomizasyon basinci
« Tabanca yiizeyden ¢ok uzakta

« Hava basincini azaltin
« Mesafeyi kontrol edin (150 - 200 mm)

(Runs and sags)

o Cok fazla siv1 akist

« Boya veya kaplama ¢ok ince
« Tabanca belli bir agida egildi

« Tabancay ayarlayin veya siv1 basincini azaltin
« Uygun sekilde karistirin veya ince katlar uygulayimn/sivi akigini azaltin
o Calismak icin tabancayi dik a¢1 konumuna getirin

(Thin, sandy coarse finish drying before it flows out)
« Tabanca yiizeyden ¢ok uzakta

o Cok fazla hava basinci

« Swv1 akisi ¢cok diisitk

 Mesafeyi kontrol edin

 Hava basincini azaltin ve puskiirtme diizenini kontrol edin

« Akigkan nozzle boyutunu degistirerek, besleme basincini degistirerek veya igne
kontrol diigmesini saat yoniiniin tersine ¢evirerek sivi akigini artirin.

(Hava baghiginda boya kabarciklar)
o Akigkan nozzle siki olmayabilir

« Nozzle sikin

(Tabanca 6niinden sivi1 siziyor veya damliyor)

o Nozzle ve Needle asinmis veya zarar gormiis
« Nozzle veya Needle kirli

« Yanlis 6lctide nozzle veya needle

« Temizleyin / Nozzle veya needle degistirin
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Pistonlu Pompalar Hakkinda Temel Bilgiler

R
.--""' . .

i
/ \:

Oran, Basing, Hacim, Devir ve Hareket/Vurus

5 sq. in. (32.25 cm?)

<
)
S—
<
)
— 2
" )
( 13 2sq. in. (12,9 cm?) | —I.- |
() g L ‘J [ |r1
] - [,é)u 2/2=1x1Oran If j FS/I:SXIOran
| N—’
| @)
/ J \ B S Hava Basinc 1 psi olsun, akigkan ‘ [ ' Hava Basinci 1 psi olsun, akigkan
\ () | & S kst 1x1psi= 1 psiolur ! s ¢kisi5x1psi= 5psiolur
< B G-I Il e
& Il 7] % § Ornek: é L Ornek:
<
) =S T . .
= “  Hava Basinci 7 bar (100 psi) olsun Hava Basinci 7 bar (100 psi) olsun
+—
é ~— f; _ Akiskan cikisi kapaliyken Akiskan cikisi kapaliyken
3) I
,g \LE_)/ | nﬂ 1 x 100 psi = 100 psi (7 bar) 5 x 100 psi = 500 psi (35 bar)
\ R
o) \ -
2 '{:) Y |I i 5 Akigkan Basincy; Akigkan Basincy;
D&'; gw:; 7 bar (100 psi) olur ST 35 bar (500 psi) olur
—
E <
Q:_*: % 2 sq. in. (12.9 cm?) o S18 1sq. in. (6.45 cm?)
g
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« Hava motoru hareket/vurus uzunlugunu belirler

 Hava motorlar1 dakikada 60 devir, siirekli ¢alisma olarak
derecelendirilmistir. Tiim hava motorlar: aralikli olarak daha
hizli kosarlar.

« Stirekliligi olan uygulamalarda maximum 6miir i¢in dakikada
20 devir 6nerilir. Duruma gore dakikada 30 devir'e kadar
cikarilabilir.

Peki maximum devirde kullanilirsa ne olur?

« Uzun vadede periyodik bakima girecekken
daha kisa zamanda bakim yapilmasi
gerekebilir ve bu kisa zamanda olusabilecek
bir maliyettir.

Peki problemler nedir?

« Birden fazla problem ile karilagilabilir
bunlardan en onceliklileri kegeler ¢abuk asinir
ve bu sekilde kullanilmaya devam ederse
piston tizerinde de aginmalar olugacak olup
bakim masrafi daha da artacaktir.

Hareket/Vurus Uzunlugu

1 Cycle = 2 Stroke | 1 Devir = 2 Vurus yapar

1 Yukar1 ve 1 Asag1 hareket

Maximum akis hiz1 hesaplama?

Ornek: Pompa orani1 30:1 olsun ve motor pistonunun iki
vurus yaptig1 toplam hacim 75 cc diyelim.

Max 60 cycle i¢in 60 x 75 = 4500 cc .
Motor pistonunun hareket

1cc=0.001L | 4500 x 0.001 = 4.5 L/min : ettigi toplam silindir hacmi

Bu teknik 6zelliklere sahip pompanin maximum akis hizi
4.5 L/min dir.

Eger ki 4.5L/min bir akiga ihtiyacimiz varsa pompanin
maximum omriinii de dikkate alarak pompa se¢imi
yapilmalidir.

Ornek: Max kapasitede (dakikada 60 cycle'da) 9L/min aks
hiz1 varsa,

pompanin uzun vadeli 6mrii i¢in 20 cycle' da kullanilarak
3L/min akis hiz1 elde edilebilir. Bu durum max 30 cycle'a
¢ikarilabilir.

"Akis oranlari, kullanilan boya/malzeme viskozitesi ve
basinglara gore degisiklik gosterebilir.”
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Meiji V-1 Vizkozite Kab1 Karsilagtirma Tablosu
Vizkozite Pa:s mPa-s cps Ford Cup#4 Krebs Units Ku Meiji V-1 Zahn#1 Zahn#2 Zahn#3 Zahn#4 Zahn#5
0.01 10 10 5 - 5 30 16 - - -
0.015 15 15 8 - 8 34 17 - - -
Low 0.02 20 20 10 - 10 37 18 - - -
0.025 25 25 12 - 12 41 19 - - -
0.03 30 30 14 - 14 44 20 - - -
0.04 40 40 18 - 18 52 22 - - -
Medium 0.05 50 50 22 30 22 60 24 - - -
0.06 60 60 25 33 25 68 27 - - -
0.07 70 70 28 35 28 - 30 - - -
0.08 80 80 31 37 31 - 34 - - -
0.09 90 90 32 38 32 - 37 10 - -
0.1 100 100 34 40 34 - 41 12 10 -
0.12 120 120 41 43 41 - 49 14 11 -
0.14 140 140 45 46 45 - 58 16 13 -
High 0.16 160 160 50 48 50 - 66 18 14 -
0.18 180 180 54 50 54 - 74 20 16 -
0.2 200 200 58 52 58 - 82 23 17 10
0.22 220 220 62 54 62 - - 25 18 11
0.24 240 240 65 56 65 - - 27 20 12
0.26 260 260 68 58 68 - - 30 21 13
0.28 280 280 70 59 70 - - 32 22 14
0.3 300 300 74 60 74 - - 34 24 15
1 Pa-s = 10 poise, 1 mPa-s = 1 cps, 1 Pa-s = 1000 cps

Hosco Manuel ve Otomatik Tabanca Sirkiilasyonu Teknik Bilgiler

Tipik Boya Sirkiilasyon Sistemi

Station #1

Prosaurs
Retum

Tuba Fitting

Airi-Feftmr

rchor

== Low-Pressure Raburm
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Tipik Manuel Piiskiirtme Istasyonu

Tipik Otomatik Piiskiirtme Istasyonu

Paint Paint
Heturn‘ﬁ_\ Return ™
Paint Paint
Supply Spray Supply Spray
Isolation Booth Booth
Valve Wall / Wall
Booth Booth
Interior Interior
Pressure Isolation
Gauge Valves Paint
~Hosing  Fluid
Bulkhead
To Applicator
Booth Booth Booth Booth
Exterior Interior Exterior | Interior

The System A hose within a hose

Return

Supply

HOSCO Maonaline WYE
Connector MCY-6

Sistem Nasil Calisir?

Sistem, tabancaya giden geleneksel bir devridaim sisteminde
kullanilabilir. Geleneksel besleme ve doniis hortumlarini,
besleme ve doniis boya istasyonu kiiresel vanasina baglanan
tek bir monoline koaksiyel boya hortumu ile degistirir.

fki Hortum Sistemine Goére Avantajlar

o Daha fazla esneklik

« Tagima kolaylig1

o Daha az bakim

« Daha az kir veya fazla piiskiirtmenin birikebilecegi yerler
« Kabinin etrafinda daha az karmasa (boya hortumlar)

« Daha az kullanici yorgunlugu

« Daha iyi sicaklik kontrolii

o Geleneksel iki hortumlu sisteme gore daha az 1s1 kayb1

ANADOLU

BOYAMA SISTEMLERI LTD. 5TI.

185



N35

ANADOLU

BOYAMA SiSTEMLERI LTD. STI.

Altinsehir Mah. Natoyolu Cad. Sazl1 Sok.
No:19/A Umraniye/Istanbul

+90 216 313 0074

M info@abs-tr.com

Katalogumuzdaki 6zellikler, bilgiler vb. tanimlar baglayici degildir, sirketimiz teknolojik gereksinimler nedeniyle haber vermeden tiriin bilgilerini, 6zelliklerini
ve karakteristiklerini degistirme hakkini sakli tutar. Tim diger markalar ve ticari isimler sadece tanimlama amaciyla kullanilmistir ve sahiplerine aittir.
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